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iIMPORTANTE!
Puede esperar actualizaciones de este manual en los proximos meses
NO lea este manual completo ... a menos que usted lo desee.

» Al comienzo de los Capitulos 1 - 4 hay secciones cortas con referencias para
encontrar lo que necesita mas algunos importantes recordatorios.

« POR FAVOR, lea estas secciones cortas como minimo y vuelva a consultarlas
cuando sea necesario.

« Los capitulos 1y 2 son muy importantes en términos de configurar
correctamente tu Skycut para que funcione con SignMaster y poder
aprender los pormenores del corte.

« El Capitulo 3 es para aquellos propietarios que desean realizar aplicaciones
de impresion y corte.

« El Capitulo 4 cubre el uso de los accesorios de Skycut.
« El Capitulo 5 cubre varias funciones de interés de SignMaster: Creacion de
cortes de contorno y rellenos de grabado
No es practico imprimir todo este manual porque:
» Es un desperdicio de papel y tinta si solo necesita ciertas secciones.
« Este manual se actualizara de vez en cuando.

» No puede buscar palabras individuales.
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1. Introduccidn y configuracion
1.00 Referencia rapida para este capitulo

« Como descargar y configurar SignMaster: Seccién 1.11

« Como configurar la comunicacién entre una computadora y Skycut: Seccion 1.12

« Coémo usar el panel de control: Secciones 1.10y 1.14

« CoOmo ajustar el soporte de la cuchilla: Seccién 1.07.3

» Dénde ubicar las ruedas de arrastre: Seccién 1.09

- La alfombra de corte es demasiado pegajosa (o no lo suficientemente pegajosa): Seccién 1.08
« Como utilizar la funcion de unidad flash USB: Seccion 1.12.4

Notas importantes:

« Lea la Seccién 1.02 sobre la operacion segura del Skycut.
« Informe cualquier dafno o contenido faltante a su distribuidor rapidamente.
- Conserve la caja original y los materiales de embalaje en caso de que necesite enviar su Skycut.

1.01 Soporte

« Gracias por elegir un troquelador digital Skycut. Antes de usar una cuchilla en su nuevo
rotulador, le pedimos que lea los Capitulos 1y 2y vea los videos vinculados en estos capitulos.

« Si tiene dificultades con el funcionamiento de su Skycut, apague el equipo y busque una
solucion en este manual. Tenga en cuenta que el Apéndice A es una seccidn de Solucién de
problemas. Si continuda teniendo preguntas técnicas o problemas, pdngase en contacto con su
distribuidor lo antes posible.

- Si falta algo en su pedido o tiene problemas mecanicos con su Skycut, péngase en contacto
con su distribuidor lo antes posible. También puede ponerse en contacto con Skycut
directamente usando esta direccion de correo electrénico: skycut@skycut.cn.

- Para obtener informacion adicional y asistencia técnica con Skycut, consulte lo siguiente:
Sitio web de Skycut: http://www.sky-cut.com/
Pagina de Facebook de Skycut: https://www.facebook.com/skycutcuttingplotter/
Canal de YouTube Skycut: https://www.youtube.com/channel/
UCrPn5hFLbiRNDgccY8iXwoA
« Para el soporte de SignMaster, vaya a http://signmaster.software/support/

1.02 Seguridad y advertencias

Tenga en cuenta las siguientes pautas de seguridad cuando trabaje con Skycut:

- Puntos de presiéon: mantenga las manos, el cabello largo, la ropa holgada, las alhajas, etc.
alejados de las piezas moviles.

- Riesgo para niftos y mascotas: supervise a los nifios que estén cerca del cortador cuando esté
en uso.

- Movimiento y contacto: no mueva el Skycut ni toque ningun circuito mientras esté
enchufado.
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- Adaptador de corriente: SOLO use el adaptador de corriente incluido. Intentar utilizar un
modelo diferente puede dafar gravemente el Skycut. Si el cable de alimentacion o el adaptador
estan danados, reemplacelos con las piezas apropiadas.

+ NO toque ni atasque la pista del trazador mientras esta en funcionamiento. Si el cortador esta
danado, es responsabilidad del propietario.

+ NO agite la cortadora mientras esta en funcionamiento.
+ NO corte ningun material que tenga grapas u otros adornos adjuntos.

+ NO toque el cortador con un iman. Sin embargo, es seguro cortar materiales magnéticos, como
los que se usan en refrigeradores y exteriores de automoviles.

+ NO permita que ningun liquido se derrame en el cortador.
« NO permita que objetos pequenos caigan en el cortador.

« Coloque el Skycut sobre una mesa, escritorio o carro robusto y estable. El soporte opcional
Skycut también se puede usar.

- Siempre apague el Skycut cuando no esté en uso. Dejar la cortadora encendida por largos
periodos de tiempo puede danar la maquina.

« Siempre apague el Skycut antes de desenchufar el adaptador de alimentacién o quitar el cable
de alimentacion de la toma de corriente o de la regleta de enchufes.

« Desenchufe el Skycut de un tomacorriente de pared o toma de corriente durante una tormenta
eléctrica o cuando el cortador no se utilizard durante un periodo prolongado de tiempo.

« Transporte: al transportar el cortador, mueva la palanca de la rueda de arrastre hacia arriba.
Retire la cuchilla del soporte del rotulador y cubra la punta con la tapa de plastico.

1.03 Garantia

« iIMPORTANTE! Si su Skycut se dafna durante el envio o parece estar defectuoso, se debe notificar
a su distribuidor lo antes posible.

« Para obtener informacién adicional sobre su garantia, consulte a su distribuidor de Skycut.

+ Se recomienda que guarde la caja original con los materiales de embalaje en caso de que
necesite enviar su Skycut.

1.04 Desembalaje

« Verifique que ha recibido todos los contenidos. Hay una lista de verificaciéon en la Seccién 1.05.
Notifique de inmediato a su proveedor de Skycut si falta algo.
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« Retire todas las piezas de espuma y otros empaques antes de encender el Skycut. Actualmente,
el cortador se envia con dos protectores de espuma en la tapa y una pequefa pieza de espuma
debajo de la cabeza. También hay tres ataduras de plastico que se deben cortar. Tenga mucho
cuidado de cortar solo esas ataduras y NO el cable negro que esta detras de ellas.

- Debido a que la estera de corte debe doblarse para calzar en la caja, es posible que se haya
redondeado ligeramente durante el envio. Suavemente y solo parcialmente, haga rodar la
estera en la direccion opuesta para eliminar la redondez y coléquela sobre una mesa plana para
asegurarse de que la estera yace horizontalmente en la superficie. Consulte la Seccién 1.08 para
obtener instrucciones adicionales sobre cdmo preparar la alfombra para su uso.

« Use la pluma de prueba adjunta a medida que experimenta y familiaricese con el
funcionamiento de Skycut. Coloque papel de desecho en la alfombra y simplemente dibuje
formas en lugar de cortarlas. Esto evitara posibles dafos a la cuchilla, el tapete y la tira de corte a
medida que sepa dénde se cortaran las formas y los procedimientos operativos basicos.



1.05 Contenido
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» Ademas del cortador, su caja también debe contener los siguientes elementos:
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Descripcion

Adaptador de corriente

Cantidad

Cable de alimentacion

Cable USB

Cuchilla 60 ° (tapa azul)

Hoja de 45 ° (tapa roja)

Soporte de la cuchilla

Pluma de prueba

Repuesto de pluma

Estera de corte
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1.06 Partes del Skycut
FRENTE

Rueda de Tira de recortado Flecha de alineacién
arrastre (It. Gris)

Panel de
control

Tapa del Tapa del
extremo extremo
izquierdo derecho

Boton
de encendido

Carro de Asiento del Eje de grano Regla
cuchillas portacuchillas (dk gris y rugoso)
(aka mandibula)

+ Flechas de alineacién: Indicar al usuario las posiciones disponibles para las ruedas de arrastre
« Carro de la cuchilla: Mueve el asiento del portacuchillas hacia la izquierda y hacia la derecha

« Asiento del soporte de la hoja (Mandibula): Sostiene el soporte de la cuchilla, el Iapiz de
prueba y otros accesorios

« Panel de control: Se usa para cambiar la configuracién, configurar Wi-Fi, calibrar la cdmara,
cortar archivos PLT y mas

« Cutting Strip: Protege una cuchilla al cortar materiales con respaldo sin usar una estera de
corte

« Ejes de arenilla (modelo de 3 en 16 “; modelo de 4 en 24”): Permiten que las ruedas de
arrastre agarren la alfombrilla o el material para que puedan moverse dentro y fuera de la
cortadora durante el corte

» Ruedas de pellizco (modelo de 3 en 16 “; modelo de 4 en 24”): Sujete la alfombrilla

o el material de modo que los ejes de arena que se encuentran debajo alimentaran

la alfombrilla o el material hacia adentro y hacia afuera durante el corte

» Boton de encendido: Enciende o apaga el cortador

 Regla: Para medir y alinear materiales enrollados

11
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LADO DERECHO

Palanca de
la rueda de
arrastre.

- Palanca de la rueda de arrastre: Levanta las ruedas de
arrastre para cargar la estera o el material y luego baja las
ruedas de arrastre para cortar.

« Puerto de unidad flash USB: se usa para cargar archivos
PLT a través del panel de control para cortar

« Puerto USB: opcidn para conectar la computadora

a Skycut con el cable USB incluido
Puerto

de « Puerto de alimentacion: conecte el adaptador
alimentacion de corriente Skycut
UsB
Puerto de
unidad flash
usB
PARTE DE ATRAS

Palanca de Rueda de
la rueda de arrastre.
arrastre.

12
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1.07 Accesorios

1.07.1 Pluma de Prueba
La pluma de prueba se debe usar hasta que se sienta cdmodo con la operacién de su
Skycut y sepa, con certeza, donde se cortaran las imagenes. La pluma de prueba debe

llegar premontada. Sin embargo, si necesita cambiar la insercién, observe cémo se
ensambla la pluma de prueba:

- ‘ .

El resorte va sobre la parte superior de la insercion de la
pluma y se detiene en una pequeiia arista en la insercion.

1.07.2 Cuchillas Skycut

Hay tres tipos de cuchillas que caben dentro del soporte de la cuchilla Skycut:

Rojo Azul Amarillo

« La cuchilla con tapa roja 450 es adecuada para cortar materiales mas delgados
como papel, todos los tipos de cartulina, vinilo de transferencia de calor y vinilo
de pared / auto / etiqueta.

« La cuchilla con tapa azul 600 es una cuchilla mucho mas larga y es muy
adecuada para cortar materiales mas gruesos, como pasta de goma, plastico
artesanal, espuma artesanal y material de plantilla de diamantes de imitacion.

+ La hoja con tapa 300 (Se vende por separado). Es una cuchilla ancha 'y
es muy adecuada para cortar telas, fieltros y tintes. Se sabe que también funciona
de manera éptima con cartulina que ha estado expuesta a la humedad. 13
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- Tenga en cuenta que la hoja con tapa roja y la hoja con tapa azul tienen una
reduccién en el lado opuesto de la hoja (lado derecho, en la foto anterior). Esto
reduce el valor de compensacion de la hoja y permite un corte mas detallado de
formas pequenas.

- Ademas, hay otras herramientas que se venden por separado, como un soporte,
una herramienta de grabado y una herramienta de grabado / puntuacién. Los
detalles sobre la herramienta de grabado y la impresora estan cubiertos en el
Capitulo 4.

1.07.3 Instalacion de la cuchilla

La cuchilla debe insertarse cuidadosamente en su soporte. Haga esto sobre una
superficie suave (por ejemplo, sobre una toalla de mano). iEs importante proteger la
fragil cuchillal. Para instalar, siga los pasos numerados como se muestra:

2. Inserte 3. Gire el anillo . .
. 5. Gire el anillo de
suavemente de latén en )
. bronce en el sentido
el extremo no el sentido . .
. de las agujas del reloj
afilado de la contrario a las
. . . hasta que quede
cuchillaen el agujas del reloj
. bloqueado en su lugar.
soporte. Un iman hasta que se
interno empujara afloje.
la hoja hacia . .
) 5. Gire el anillo de
adentro.

bronce en el sentido
de las agujas del reloj
hasta que quede
bloqueado en su lugar.

Luego suelte el
botén en la parte
superior del
soporte.

4, Gire el anillo grande en el sentido de las
agujas del reloj o en el sentido contrario a las
agujas del reloj para establecer la longitud de
la cuchilla para que coincida con el grosor del
material que se va a cortar.

14
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« La longitud de la cuchilla (también llamada Exposicion de la Cuchilla) es la
cantidad de cuchilla expuesta en la parte inferior del portacuchillas. Para lograr
un corte 6ptimo, haz que esta longitud coincida con el grosor del material o que
sea un poquito mas larga.

« Cuando ajuste la longitud de la cuchilla (Paso 4 en la fotografia anterior),
sostenga el soporte de la cuchilla al lado del material antes de presionar el
material en la alfombrilla, para que pueda establecer con mayor precision la
longitud para que coincida con el grosor del material. Para materiales realmente
delgados, como vinilo y papel delgado, solo la punta de la cuchilla sobresaldra
de la parte inferior del portacuchillas. De hecho, apenas podrias sentirlo con

la yema del dedo y no ser capaz de verlo muy bien, si es que lo hace. Tener la
cuchilla completamente extendida nunca resultara en un mejor corte. De hecho,
puede provocar sesgos, rasgaduras del material, dafios en la cuchilla y dafios en
la alfombra.

» Una buena manera de probar la longitud de su hoja es doblar una pieza

del material sobre si misma y luego cortar una linea en el material con la
mano. Presione firmemente, pero no demasiado, ya que una mayor fuerza no
determinara si la cuchilla estd ajustada a la longitud correcta. Si la cuchilla no
puede cortar el material, necesitara extender la cuchilla. Si la cuchilla atraviesa
el material y corta en la siguiente capa, debe retraer la cuchilla. Si la cuchilla
atraviesa el material pero no corta la capa inferior, tiene la longitud perfecta.

Material
LR AL ‘

Estera [ .
RN T 5 -

(1
|=

J_ ,

- Al realizar un corte de prueba, asegurese de revisar su alfombra (o la parte
superior de una lamina de respaldo) para ver las lineas de corte después de la
prueba. Deberia poder establecer la longitud para obtener cortes limpios pero
con solo lineas finas o sin lineas en la estera o la hoja de respaldo. Si ve lineas
de corte profundo, retraiga la longitud de la cuchilla ~ ¥ de vuelta en sentido
antihorario. Repita su prueba de corte.

1.08 Preparacion y cuidado de la estera de corte

Estera también pegajosa: VIDEO Agregando mas adhesivo a una estera: VIDEO

1.08.1 Consejos sobre el uso de la alfombrilla de corte

- Siempre use una alfombra para mantener el material a cortar a menos que el
material tenga su propio respaldo protector. Por ejemplo, tanto la transferencia
de vinilo como la de hierro tienen una capa que no se corta. Por lo tanto, esta
capa de respaldo sirve como soporte para cortar. El papel y la cartulina no tienen
respaldo, por lo tanto, deben cortarse en la alfombra.

15



iIMPORTANTE! Una nueva alfombra puede ser demasiado pegajosa si esta cortando
ciertos productos. Esto puede causar dificultad para quitar los articulos cortados

sin rasgarlos. Coloque una toalla de bafio vieja pero limpia sobre la superficie de la
alfombray presione con un brayer o rodillo. Luego, jale hacia arriba. Pruebe la rigidez
presionando la palma de su mano en el medio de la colchoneta y levantandola. Si el
tapete permanece pegado a su mano, repita hasta que el tapete pueda levantarse
pero se liberara. Solo debe hacer unas pocas presiones para reducir en gran medida
la adherencia, ya que las fibras pequenas (demasiado pequenas para ser visibles) de
la toalla se agregan a la superficie.

+ No deje las ruedas de arrastre en una posicion baja cuando el Skycut no esté
en uso. Esto deforma el plastico mas rapido, acortando la vida util de la estera de
corte.

1.08.2 Limpieza y reposicion de la alfombrilla de corte
« Cuando las alfombras comienzan a perder su pegajosidad, se pueden lavar:

» Use un detergente suave para lavar platos, agua tibia y un cepillo suave para
limpiar completamente la superficie. No trate de restregar el adhesivo, sino
simplemente humedezca las fibras invisibles que se han depositado de sus
materiales de corte liberandolas del pegamento.

m Enjuague bien, sacuda el exceso de agua y coloque el lado adhesivo
sobre una toalla de baro.

m Seque completamente el lado no adhesivo de la alfombra con otra toalla.

m Tire del tapete hacia arriba, el lado adhesivo deberia estar lo
suficientemente seco para su uso inmediato. Pruebe asegurandose de que
la alfombra se adhiera a su mano.

« Si bien el lavado con agua y jabén debe recuperar el adhesivo original,
puede agregar mas adhesivo si es necesario:

» Practicamente se puede usar cualquier adhesivo reposicionable en la estera
de corte. Algunas de las opciones populares incluyen: Krylon Easy Tack,
Aleene’s Tack It Over and Over (vea el video al comienzo de esta seccion),
Crafter’s Companion Stick and Spray, Zig 2 Way Glue con punta ancha, Craft
Smart Off‘N On, y Scotch Reposableable Craft Stick. Hay otro adhesivo

en aerosol, Scotch Super 77, que no deja una superficie adhesiva, pero es
excelente para estabilizar el papel y la cartulina.

» Si estd cortando materiales mds gruesos, como carton de aceite o estireno,
entonces puede probar con un adhesivo mas resistente y usar cinta de pintor
para asegurar el material a la estera. Si esta cortando papel fino, entonces
puede probar con un adhesivo mas liviano.

16
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» Con la mayoria de los adhesivos reposicionables, puede controlar la
pegajosidad en funcién de la cantidad aplicada. Por lo tanto, siempre agregue
un poco a la vez. Como se menciond anteriormente, si agrega demasiado,
simplemente aplique una o dos capas de fibras de algodén presionando con
una toalla de bafno.

» Otros métodos reconocidos para limpiar alfombras:

» Use un raspador de plastico (una tarjeta de crédito vieja serd suficiente) para
raspar cualquier material al azar que quede en la estera después de un corte.

» Para particulas mas finas de papel o pelusa, puede usar un rodillo de pelusa.
Arranque una hoja y presione hacia abajo y tire hacia arriba sobre la superficie
de la estera para limpiarla en secciones. Las toallitas hUmedas para bebés
pueden lograr la misma tarea.

» Para eliminar por completo el adhesivo de la estera, aplique Goo Gone,
Duck Adhesive Remover o Avon'’s Skin So Soft Bath Qil en la superficie. Tome
un minuto para absorber y luego raspe con una espatula de metal afilada.
Repita, segun sea necesario hasta que la alfombrilla esté completamente
limpia y ya no esté pegajosa. Lave, seque y luego agregue cualquier adhesivo
reposicionable.

« Cuando sea necesario, las ruedas de goma y los ejes de la arena se pueden
limpiar con alcohol isopropilico o Un-Du. Aplique el limpiador en un trapo limpio
gue no suelte pelusa y frote toda la rueda y / o el eje de la arena hasta que quede
libre de adhesivo.

1.09 Ruedas de Arrastre

« Las ruedas de arrastre se pueden subir y bajar usando la palanca de presion
ubicada en el lado posterior derecho de la maquina. Presione la palanca hacia
abajoy las ruedas de arrastre se elevaran. Tire de la palanca hacia arriba para
bajar las ruedas de arrastre para que puedan agarrar la alfombrilla o el material
insertado en la cortadora.

- También hay una pequefa palanca negra en cada rueda de arrastre individual.
Cuando se levanta la palanca, se ejerce una menor presién hacia abajo.

IMPORTANTE: Solo presione estas palancas pequefas hacia abajo cuando se
requiera un agarre mas firme, como cuando se corta una tabla de madera gruesa.
Para el corte normal de la mayoria de los materiales, no sera necesario y no querra
que las palancas negras se plieguen durante largos periodos de corte, ya que
pueden dafar las ruedas de arrastre.

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut
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La palanca esta
en colocada hacia
arriba. Esto se
recomienda para
la mayoria de los
cortes.

- Tenga en cuenta que para que una rueda de arrastre se agarre correctamente,
debe colocarse sobre un eje de grift. Para facilitar la alineacién, tenga en cuenta
las flechas blancas situadas a lo largo de la barra horizontal debajo de la cubierta.
Deslice las ruedas de arrastre a lo largo de la barra, segun sea necesario.

Las ruedas deben
estar centradas
debajo de las
flechas blancas

« Al usar la alfombirilla de corte, se recomienda colocar el material en el centro
de la alfombrilla y la rueda de arrastre mas a la izquierda en el lado izquierdo. A
continuacién, deslice la rueda de arrastre del medio para que sirva como agarre
del lado izquierdo y la rueda de arrastre derecha hacia la izquierda, como se
muestra en la fotografia. Esto mantiene las ruedas de arrastre fuera del material
y proporciona un equilibrio igual mientras la estera se mueve dentro y fuera

durante el corte:

18
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abajo. NO use
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menos que este
realizando el
corte de
materiales
densos.
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Las ruedas de ) 7 cutting plotter)
arrastre izquierdas

estanen el
extremo izquierdo
(no en uso).

La rueda de

arrastre central Larueda de

esta debajo de ~~__ arrastre derecha
laflechamasala esta debajo de la

izquierda. flecha blanca en

el lado derecho.

1.10 Panel de control

« Cuando encienda por primera vez el Skycut, después de varios segundos, se
mostrard la siguiente pantalla principal o pantalla de inicio:

Repita el ultimo corte. Mientras corta, este icono y funcién cambia a pausa. m

Para cambiar
la configuracion
consulte 1.10.1

Abra y corte archivos
PLT desde una unidad

ReCul flash USB insertada

Detener y cancelar @ D i. Ejecute un corte de prueba
el corte actual usando la velocidad actual y la

Stop Speed rom Test configuracion de fuerza

4 teclas de flecha
para mover la
cabeza hacia

la izquierda /
derechay para
mover los rodillos
de arrastre

Establezca la velocidad
y fuerza deseadas

Alternar la velocidad para mover
la cabeza y los rodillos de arrastre.
En modo lento, el icono

cambia a: m

+ Alo largo de este manual, se hara referencia a las funciones anteriores junto
con los submenus y las pantallas adicionales. También verd los siguientes iconos
en la parte inferior de muchas pantallas. Al presionar el de la izquierda siempre
regresara.

Volver a la Pantalla
Principal /Pantalla —————» , <«——— Volver alaPantalla Anterior
de Inicio

19
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1.10.1 Establecer pantalla

« Al presionar el icono a Establecer, se abre la pantalla de configuracion
gue contiene acceso a muchas funciones y configuraciones. Tenga en cuenta la
descripcién general y el nimero de seccion (si desea obtener mas informacion
sobre esa funcién ahora):

set
Calibre y use la camara para
imprimir y cortar aplicaciones: » Camera
Capitulo 3 Wili «— Configure la conexién inalambrica a la red

domeéstica o de oficina: Seccion 1.12.2

Establecer opciones de fin de —> a Advance mode toend
corte: Seccion 2.06 Afaarscedl s Array Setup, SignMastere y opciones para
Confi i6n de LED. unidad ' Y y el comportamiento de visualizacion y
onfiguracion de LED, unidades, . . e
—> neral selling corte: Seccion 1.14.2
idioma, protector de pantalla, B General setlings

alarma: Seccion 1.14.2 Numeros de version, seleccion de

software, reinicio: Seccion 1.14.3

1.11 Registro e instalacion de SignMaster

+ Una vez que haya comprado un registro para SignMaster, el software se puede
descargar desde el siguiente enlace. Es importante utilizar este enlace para que el
Skycut se instale como el cortador de eleccién:

https://drive.google.com/file/d/0BxMbLOfJ29rkQUJoWXVnVWtWRO00/view

« Instale el archivo descargado y abra SignMaster. Si encuentra algun problema
para activar el programa, visite este enlace:

http://www.iifuture.net/fag/index.php?action=show&cat=44

¥

- Para verificar que el Skycut esté disponible en SignMaster, haga clic en el icono
Cortar, Trazar y Grabar Herramientas (6to desde la izquierda en la barra de tareas
del medio superior). Seleccione Vinyl Spooler del menu desplegable. En el lado
derecho de la ventana de Vinyl Spooler, haz clic en la pestafia Opciones de corte y
deberias ver Skycut.

# preview Y CutOptions .5 Connection T4 Calibration

T & skvautCis

Media Size

»

Iedia Width 16.142in Aol Media
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1.12 Conectando el Skycut a su computadora

« Coloque su Skycut en una superficie horizontal resistente. Si utiliza la estera
de corte, asegurese de dejar suficiente espacio libre tanto en la parte delantera
como en la parte posterior para que la estera se extienda durante el corte.

» Encendido:
» Conecte el cable de alimentacién al adaptador de corriente.
» Enchufe el cable de alimentacidn en una toma de corriente o en una regleta
de enchufes. Luego, conecte el adaptador de alimentacion en el lado derecho
de la cortadora.
» Encienda la energia usando el boton de encendido debajo del panel de

control. Después de varios segundos, la luz dentro del Skycut se encenderdy
la cabeza hara un ligero movimiento lento.

» Apagado: Mantenga presionado el botdén de encendido hasta que la luz se
apague.

- Tiene cuatro opciones para enviar archivos e informacion desde su
computadora al Skycut:
» USB directo con el cable USB incluido
» Wi-Fi: agregar el Skycut a una red doméstica / de oficina a la que también se
accede desde su computadora
» Inaldmbrico independiente: se conecta de forma inaldambrica a su
computadora
» U_Disk - Exportar archivos PLT desde SignMaster a una unidad flash USB'y
luego cargar esos archivos usando
el panel de control en el Skycut.

« Revise la informacion en la siguiente tabla para comprender las diferencias entre
estas opciones:

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut
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Opciones de conexion para Skycut con SignMaster Pro

Opcion Inalambrico a red (Wi-Fi) Wireless Stand-Alone Memoria USB
Descripcion El Skycut esta conectado a la El Skycut esta conectado El Skycut esta conectado Los archivos se guardan
computadora a través de un de forma inaldmbrica a un de forma inaldmbrica a la en formato PLT desde
cable USB enrutador de red computadora. SignMaster a una unidad
flash USB
Requisitos Cable USB (incluido) Enrutador de red inaldmbrica y La computadora debe tener Memoria USB
conocimiento del nombre y la capacidad inaldmbrica

contrasena del enrutador

Pros Facil de instalar; Forma de Skycut se puede ubicar en Skycut puede ubicarse en Skycut se puede ubicar en
comunicacién confiable y cualquier lugar dentro del cualquier lugar dentro del cualquier lugar
rapida. alcance del enrutador; Otras alcance de la computadora;
computadoras pueden cortar Otras computadoras pueden
en el Skycut cortar para el Skycut
Contras Skycut esta fisicamente Requiere mas pasos para La computadora ahora Mas pasos debido a
conectado ala configurar; Algunos enrutadores estd conectada al Skycut, guardar y luego cargar
computadora; No se pueden requerir la configuraciéon por lo tanto, no hay acceso el archivo; No se puede
puede acceder por otras de cambios para poder trabajar inaldmbrico a Internet nia ajustar el tamafo y ciertos
computadoras al mismo con Skycut otros dispositivos cortes una vez que las
tiempo inalambricos. configuraciones estan
guardadas

- Tenga en cuenta que la implementacién de cualquiera de estas opciones no le
impide cambiar a otra, si es necesario.

- Las siguientes secciones presentan los pasos necesarios para cada tipo de

conexion. Si se encuentra con problemas de conectividad, pongase en contacto
con su distribuidor.

1.12.1 Conexion USB

« Comience con el Skycut apagado y el cable USB desenchufado del equipo.
-
« En SignMaster, haga clic en el icono de herramientas Cortar, Trazar y Grabar (6to

desde la izquierda en la mitad de arriba de la barra de tareas) y seleccione Vinyl
Spooler. En la ventana que se abre, haga clic en la pestafia Conexion:
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® preview T CutOptions 5 Connection T calibration

Current Vinyl Cutter (Plotter)

£ current cutter [sKvcUTC16 v]

Debe deC|r / Direct USB Remove + Add 4 Seleccione

SKYCUT C16 Puerto USB
Connection Method .
= / directo
Port Type ’ @ Direct USB Port v’ @ Help
Settings
§ USBPort v
Haga clicen
Status No Connection set. Detect 4+

Detectar (Detect)

« Seleccione Puerto USB directo. Luego haga clic en Detectar. Se abrird la siguiente ventana:

Detect Connection Wizard X
Detect Device ol
This wizard will attempt to automatically detect your device connection.

Step 1. Turn Off Device

Please turn OFF the device, then click next to
continue.

If you have trouble detecting the device, try
unplugging the cable from the computer as well as
turning it off.

<3 cance

» Debido a que aun no ha conectado el cable USB o encendido el Skycut, haga clic en Siguiente:

Detect Connection Wizard x>
Detect Device (=Y
This wizard will attempt to automatically detect your device connection.

Step 2 - Turn ON Device

Please plug in the device and turn it back ON, click
Mext to continue.

Ensure the device is connected, plugged in and
turned ON.

= Back Cancel 2 3
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« Conecte el cable USB al lado derecho de la cortadora y en un puerto USB disponible en

su computadora. Encienda el Skycut y espere unos 20 segundos. La siguiente ventana
debe abrirse sin necesidad de hacer clic en Siguiente:

Detect Connection Wizard

Detect Device

This wizard will attempt to automatically detect your device connection. U

Operation Complete - Device Detected!

Your Device has been automatically detected,
and is ready to use.

Connection name:

vid_0483pid_5750#skycut_abaf

+ Haga clic en Listo en la ventana anterior. En la ventana de Vinyl Spooler, el nombre de
conexién de la captura de pantalla anterior ahora deberia aparecer junto al puerto USB:

Settings
9 USBPort | vid_0483&pid_5750#skycut_a6af v|
Status Device Connected T Detect

Haga clic
en Listo (Done)

Nest Area Test Cut Now Done

1.12.2 Conexion Wi-Fi

+ Nota: No todos los enrutadores tienen la misma potencia de sefal. Por lo
general, es mejor conectar el Skycut mientras esta en la misma habitacién que
el enrutador. Una vez que se establece la conectividad, puede experimentar
para ver qué tan lejos del enrutador se puede ubicar el Skycut.
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» Lo que necesitaras:
» Nombre de su red doméstica / oficina
» La contrasena de su red

» Complete con cuidado los siguientes pasos:

(1) En el panel de control de Skycut, seleccione Establecer (SET) y luego seleccione Wifi.
La pantalla Wifi aparecera:

Haga clic
set en Scan
: 1 {scan for home/office network)
Haga clic .., Camera
en WiFi L ' PassWord:
\ Wil (set your network password) -
Avancemode  toend > ‘ T
Advanced sellings 3
B General setlings
a Sys Information long press key 3 seconds :
(2) Haga clic en el boton Escanear y aparecerd una lista de las redes disponibles.
Seleccione su red doméstica / de oficina y haga clic en Aplicar. A continuacion,
volvera a la pantalla de Wifi:
Seleccione | oy
DIRECT - D5 - HP Officelet Pro 8720 i
sured NITGFAR13 ‘Scan Haga clic
T, preT— en SET
e PassWord:
Sam and Gloria ‘ (set your network password) -

Skalka IP Address Set :

DIRECT - 200 Z5ANDYHP rs()f

Haga clic long press key 3 seconds :

en Apply
T
@ 25
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(3) Haga clic en Establecer y se abrira la siguiente pantalla:

La contrasena /

se mostrara aqui

WXYZ

Cambiar a
/ teclado niimerico

Cambiar a

la puntuacion
Borrar el ultimo

|2 caracter
Alternar para cambiar
entre letras mayusculas
y minusculas

Haga clic en OK
cuando esté listo

(4) Para ingresar la contraseia, use los siguientes consejos si no esta familiarizado
con este tipo de pantalla:

» “Toque rapido” varias veces seguidas para seleccionar una letra. Por ejemplo,
si su contrasefa de red es cts456, entonces para ingresar “c’, tocara tres veces

en“abc” porque “c” es la tercera letra en “abc”. A continuacion, proceda a “stu”y
toque dos veces para ingresar “t”. Entonces solo necesitaras tocar “stu” una vez

paraingresar la letra“s”.

» Para ingresar numeros, haga clic en“123” para abrir la pantalla de ingreso de
numeros.

» Para la puntuacion, haga clic en“# @ ~" para abrir la pantalla de caracteres
adicionales.

» Para ingresar letras mayusculas, haga clic en la flecha hacia arriba en la parte
inferior izquierda de la pantalla.

(5) Una vez que tenga la contrasefna ingresada en el cuadro de visualizacién en la
parte superior, haga clic en Aceptar para regresar a la pantalla Wifi:

26



Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

SSID:
NETGEAR13 Scan
Direccion IP PassWord: Haga clic en los

predeterminada - botones“+"” 0“-" para
asignada a Skycut o ALies Sib cambiar la direccion IP,

- R Sl es nhecesario

on, ress Key 2 seconds :
long key 3 i

Dl |
@ =

(6) A continuacion, compruebe la direccién IP que se asignara al Skycut. El
Skycut recogerd automaticamente los primeros tres conjuntos de digitos de su
enrutador, pero continuard mostrandolos como se presenta arriba. Solo necesita
decidir si se puede usar el ultimo conjunto, que deberia estar predeterminado a
“200" Use los botones “+” 0 “-" para hacer los cambios necesarios.

(7) Haga clic en Aplicar y espere unos minutos mientras su enrutador asigna esta
direccion IP al Skycut. Finalmente, verad que aparece Conectado OK:

SSID-

NITGEAR13 NETGEAR13 -
PassWord: PassWord:
ET—
IP Address Sel : [P Address Sel :

- NN ANK XX 200 - NN ARK k. 200

SSID:
NFTGEAR13 Scan.
PassWord:

clsd56 -

IP Address Sel :

long press key 3 seconds : long press key 3 seconds :

) )

Haga clic en Apply Wait permanecera
desplegado por varios
minutos

(8) Si en lugar de recibir una pantalla Conectado OK, ve Contraseia err,
(Passward err) verifique nuevamente la red que seleccioné y la contrasefia que
ingresd. Si no puede conectarse con éxito y el Skycut esta a unos pocos metros
de su enrutador, consulte el manual de usuario de su enrutador y / o busque en
linea problemas con su modelo de enrutador particular.
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(9) Si desea reiniciar y comenzar de nuevo, mantenga presionado el botén
Predeterminado (Default) durante 3 segundos hasta que el botén se ponga
rojo. Luego haga clic en Escanear (Scan) y repita desde el paso 3.

(10) Una vez que reciba la pantalla de Connected OK, en SignMaster, haga clic

¥

en el icono de herramientas Cortar, Trazar y Grabar (6to desde la izquierda en la
barra de tareas del medio superior) y seleccione Vinyl Spooler. En la ventana que
se abre, haga clic en la pestafia Conexion (Connection) y realice los siguientes
cambios:

® preview ¥ Cut Options 5 Connection TZ Calibration

Current Vinyl Cutter (Plotter)

& current Cutter |SKYCUT C16 y

TCP Remove Add .
Debe leerse v + Seleccione

Connection Method

Port Type ‘ & Windows Port “ (2 Help
Settings
Seleccione . Presione
i — S e v ipure 4—————
Windows Port Y (8] Bort = kol Configure
192.168.16.254:8080
&= O Printer
« Al hacer click en Configure aparecera la siguiente ventana:
TCP/IP Port X
Settings
Ingrese la IP Address Port
direccionIP Presione el
(192.168.1.20q] | [s80 Test <4—— botén Test
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« Coloque la misma direccién IP con la cual configuré el panel de control del
Skycut. Haga click en Test. Aparecera un mensaje indicando que el Puerto es
correcto. Presione OK y luego haga click en Apply.

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

TCP/IP Port >
Settings
IP Address Port
Information x
192.168.1.200| 8080 v Test
o Port OK -
Apply Cancel
Presione OK Presione Apply
« La direccién IP debe aparecer en la ventana Vinyl Spooler
Settings
La direccién IP debe > @Fort TeF v -
aparecer aqui \\\) 192.168.1.200: 8080
& O Printer

« Haga click en finalizar en Done y proceda a la Seccion 1.13

bone <4—— Haga click en Done
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1.12.3 Funcionamiento inalambrico independiente

« Por lo general, es mejor conectar el Skycut cerca de una computadora con
conexién inaldambrica. Una vez que la conexion se ha establecido, puede
experimentar qué tan lejos del Skycut puede colocar el computador.

« Existen dos situaciones que debe considerar antes de empezar. Si no esta seqguro
de cuales opciones aplican a su Skycut, seleccione la opcién By dirijase a esa
seccién primero.

« A. El Skycut nunca ha sido programado en una red inaldmbrica.

« B. El Skycut ha sido conectado previamente a una red inaldmbrica.

A. El Skycut nunca ha sido programado en una red inalambrica.
- Conecte el Skycut y espere a que la luz se encienda.
Abra en su computador la lista de redes disponibles. En ella, podra observar
un nombre con este formato: HI_LINK_XXXX donde “XXXX" puede ser una
combinacion alphanumérica, tal como “92BF” 0 “08A5".
- Seleccione la red e ingrese la siguiente Clave de Red cuando se solicite:

12345678.
Wi .

« En SignMaster, haga click en el icono de la herramienta de Corte, Trazado y
Grabado -Cut, Plot & Engrave - (es el sexto de izquierda a derecha en la barra de
herramientas que se encuentra en la mitad de la parte superior) y seleccione Vinyl
Spooler. En la ventana que abra, haga click en el botén de Conexién y realice los
siguientes cambios:

® preview ¥ CutOptions . Connection T} calibration

Current Vinyl Cutter (Plotter)

T current Cutter | SkycUTC16

TCP Remove + Add p
Debe leerse Seleccione
SKYCUT C16 Connection Method / Port
Port Type 5 Windows Port “ (2) Help

L

Settings

Seleccione . »
Windows Port ———» = @Fort TCP ~ Configure g
192.168.16.254:3080

Presione
Configure

& (O Printer

Verifique si la direccién

IP ya se encuentra
configurada
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« En la imagen anterior, la direccién IP ya se encuentra configurada la correcta
direccién IP independiente: 192.168.16.254. Si éste numero coincide con lo que
ves, omita los siguientes dos paso, de lo contrario, haga click en Configure para
abrir la siguiente ventana:

TCR/IP Port

Settings
Ingrese la IP Address Port
siguiente
direccion IP 192.168.16.254] 8080 v

Apply

« Cambie la direccion IP y coloque 192.168.16.254. Haga click en Test. Aparecera
un mensaje indicando que el Puerto es correcto. Presione OK'y luego en Apply.

TCP/IP Port
Settings

IP Address Fort
Information >

192.168.16.254 8080
o Port OK
-

Presione OK

« La direccién IP ahora debe aparecer en la ventana de Vinyl Spooler. Haga click
en Done y contintia en la seccién 1.13. Recuerda que tu computador no tendra
acceso al internet u otras redes de dispositivos mientras se encuentre en el modo
Inaldambrico Independiente (Wireless Stand-alone).

B. El Skycut ha sido conectado previamente a una red inalambrica.

« En el panel de control de Skycut, selecciona Set y luego selecciona Wifi.
La pantalla Wifi aparecera:

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

*
Haga clic
Test en Test
Cancel
X
Test
Cancel
Haga clic
en Apply
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SSID:

. (scan for home/oflice network) -
Haga clic Camera ;
en Wifi PassWord:
\A Wil (set your network password) -

Advance mode toend > ‘

Advanced sellings

B General setlings - Presiona

y mantén
long press key 3 seconds : presionado el

a Svs Information
! - o

« Para restablecer el Skycut de modo que se encuentre como una red disponible,
mantenga presionado el botén Predeterminado durante 3 segundos. Suelte y
deberia ver que en donde se encontraba el botén Apply ahora muestra Wait. En
un minuto, la aplicacion deberia regresar y luego puede Realizar los pasos del
punto A. El Skycut nunca ha sido programado en una red inaldmbrica y debe
utilizar el mismo procedimiento que si el Skycut nunca hubiera sido configurado
en una red.

1.12.4 Unidad flash USB

IP Address Sel :

A axx 200

« Con una conexién de unidad flash USB, normalmente seguira los pasos que

se presentan en esta seccion. Si es nuevo en SignMaster y / o en su Skycut, se
recomienda que vaya a la Seccién 1.13 ahora y configure un archivo siguiendo
los pasos que se muestran alli. Luego, cuando esté listo para cortar, regrese a esta
seccion.

+ Inserte una memoria flash USB en su computadora y permita que Windows lo
encuentre. Tenga en cuenta la letra de unidad asignada por Windows.

« Disefie 0 abra un archivo en SignMaster. Después de realizar cualquier cambio

v
en el disefio, haga clic en el icono Corte, Trazado y Grabado - Cut, Plot & Engrave
- que se encuentra en la barra de herramientas (es el sexto de izquierda a
derecha en la barra de herramientas que se encuentra en la mitad de la parte

superior) y seleccione Vinyl Spooler. En la ventana que se abre, haga clicen la
pestafa Conexion y realice los siguientes cambios:
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F Preview r Cut Options o Connection ]_j Calibration

Current Vinyl Cutter (Plotter)

T current cutter [SKYCUTC16 v
U_Disk Remove 4 Add P .
Seleccione
Debe leerse Port
onnection Metho
SKYCUT C16 C ti thed
Port Type 3 Windows Port
Settings
i — > ;
Se'leccmne 5 @rort U_Disk »
Windows Port
= () Printer
+ Haga clic en la pestafa Opciones de corte - Cut Options:
' Preview r Cut Options  .© Connection & calibration
T SKYCUT C16
Nedia Size
Media Width 16.142 in = Poll Media
Media Length 0.000 in =
[]cut in Strips
Cutting Options
Deje sin marcar Preset Mode: v Edit Presets
la casilla de dibujo
a lapiz; Verifique ——p []Buade Offset = ¥ Calibrate
e ingrese las Overcut = c o
configuraciones ambiesu
de Corte panitice i ¥l - configuraciéon
alas que se
Additional Options muestran aqui
Tool Select Tool 0 v| Prima
Seleccione la ) -
herramienta Cutting Force 40 =1 g
de pluma para [+] Cutting Speed (12) |600 = cm/s
realizar la T (12) |600 =) YE
prueba inicial Cutting Options
|:| Advance after plot Area Tests

lest Area Test Cut Nov Done ¢——— Haga clicen Done 33



« Para la prueba inicial de su Skycut, se recomienda el uso de la pluma de prueba
hasta que sepa, con certeza, dénde se dibujaran las formas.

+ Después de haber ingresado la configuracion que planea usar, haga clic en
Done y se cerrard la ventana de Vinyl Spooler.

¥

+ De nuevo, haga clic en el icono Corte, Trazado y Grabado - Cut, Plot & Engrave -
que se encuentra en la barra de herramientas (es el sexto de izquierda a derecha
en la barra de herramientas que se encuentra en la mitad de la parte superior) y,
esta vez, seleccione Send to Cutter.

« Se abrird la siguiente ventana. En la seccion 2.03 se explicara con mayor detalle
la configuracién del lado izquierdo de la ventana. Por ahora, sélo tenga en cuenta
dénde se realizara el corte del material y como iniciar la exportacion del archivo
PLT:

Send to be Cut

General Cutter Control Settings

Vinyl Cutter (Plotter)
Select Model ‘ SKYCUT C16 v ‘ Properties
Media Width 16.142in =
Quantity
b Name ‘Untmeu [1 g
SKYCUT C16, 16.142in

[Jrotate [ Advance After Plot I Black Color (1/1)
[ Mirror [] Absolute (position)

General Options

[[] separate by Color

[[] Registration Marks [[] Assign Tools by Color

[ Auto Speed-Weed [ Auto Weed-Box

Text Options
[(] Easy-Lift Weed Marks
[] weld Text

[ Speed-weed Text Only Reset

Area Test Cut Now
+ Haga clic en Cortar ahora y se abrird una ventana de confirmacién donde tendra

otra oportunidad de ajustar la Fuerza y la Velocidad en las que se cortara el
material. Responda Si para continuar, No para cancelar:

Confirm

o Proceed with Cutting?

Force: 40 g
Speed: 600 cm/s (12)

34|
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Tenga en cuenta
doénde se cortara el
diseiio en relacion
con el lugar donde
esta ubicado el
portacuchillas

Esta figura indica que

el soporte de la cuchilla
esta posicionado en la
esquina inferior derecha
del material

Haga clic en Cortar
ahora - Cut Now



+ Después de seleccionar Si, se abre la ventana Guardar archivo PLT ya que
anteriormente se ha realizado el cambio de tipo de conexién a U_Disk. Busque la

unidad flash USB que planea usar y el nombre de su archivo PLT:

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

Type
File folder
PLT File
PLT File
PLT File
PLT File
PLT File
PLT File
PLT File
PLT File
PLT File

> Haga clic en Save

® SavePitFile
Ubique la unidad /_sﬁgl . USB DISK (E) v @@
USB para guardar , Name - Date modified
sus archivos ) * System Volume Information 7/18/2014 8:52 AM
KBRekaces [ 11 inch Circlepit £/28/2018 2:07 PM
[T 1inch Ring Test Shape.plt 6/28/2018 2:08 PM
- D Favorite Flourish.plt 6/28/2018 2:07 PM
Desktop | ] Favorite Flower.plt 6/28/2018 2:09 PM
: | ] Owl PNC.plt 6/28/2018 2:24 PM
™ D State of Arizona.plt 6/28/2018 2:08 PM
Libraries | ] Test Calibration.plt 6/21/2018 412 PM
[ Test of Origin Paint.plt 6/28/2018 2:06 PM
! | ] Test Settings.plt 6/13/2018 1:30 PM
This PC
$
Network
Ingreseunnombre . (e vl
de archivo Soveastwe:  |PRAlepl) .

+ Después de guardar el archivo, puede cerrar la ventana Vinyl Spooler. Inserta la
unidad flash en el lado derecho del Skycut. En el panel de control, selecciona USB

y luego Abrir Archivo — Open File:

Array

+ (1) Toque dos veces en el icono USB Disk y se abrird una pantalla que muestra

todas las carpetas y archivos PLT en la unidad flash. Toca dos veces en una

carpeta para abrirla, segun sea necesario. Arrastra la barra de desplazamiento a la

derecha para ver mas archivos:

< Presi.one Abrir .
Archivo - Open File

Configure las
repeticiones,
consulte la Seccion
1.14.1

35



==

Toca dos veces aqui

¥ linchCircleplt

SN

WM 94 W W W W

(2) Una vez que haya localizado el archivo PLT que desea cortar, toque dos veces
el nombre. El sistema lo llevard nuevamente a la pantalla USB y se mostrara el

nombre del archivo seleccionado:

1 System Volume Information

¥ linchCircleplt

1 inch Ring Test Shape.plt

Favorite Flower.plt
Favorite Flourish.plt

OwlPNC

WM W W W W v

State of Arizona.plt

Toca dos veces
en el archivo
seleccionado
para volver a la
pantalla USB

Array

=

Haga clic
aqui y comenzara
el corte

(3) Si desea cortar repeticiones del archivo, seleccione Establecer conjunto -
Array Set- y se abrird una pantalla donde puede seleccionar el nimero de filas y
columnas de repeticiones, asi como el espacio entre las repeticiones. Consulte la

Seccion 1.14.1.

(4) Si su proyecto es una aplicacion de impresién y
como corte de contorno), consulte la Seccién 3.08.
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corte (también conocido

1 System Volume Information

1 inch Ring Test Shape.plt

Favorite Flower.pll

OwlPNC

State of Arizona.plt
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Arrastra
aqui para
desplazarte

Favorite Flourish.plt

2: Arrow Testplt
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(5) Cuando esté listo para cortar, haga clic en Comenzar corte — Start Cut.
1.13 Prueba de dibujo de formas

« Los nuevos propietarios tienden a estar MUY ansiosos por probar su Skycut.

Es importante probar el cortador para asegurarse que los datos se envian
correctamente desde su computadora al equipo. Los siguientes pasos le
permitiran realizar algunas pruebas con la herramienta Pluma - Pen. Pero tenga
en cuenta que los siguientes pasos son para DIBUJO, no corte. Antes de insertar
el soporte de la cuchilla en su cortador, lea las siguientes Secciones 1.07.2, 1.07.3,
2.01,2.02y 2.03.

« También es muy importante entender dénde cortaran las formas en funcién de
las distintas opciones disponibles en SignMaster. Esto se aborda parcialmente en
la siguiente seccidn; los detalles completos estan cubiertos en la Seccion 2.02.2.

« Antes de configurar un archivo para pruebas, si es nuevo en SignMaster, se
recomienda que vea el video introductorio.

« Tiene dos opciones cuando usa la pluma de prueba:

» Inserte una hoja de papel directamente en el cortador:

Observa como
las ruedas de
arrastre estan
centradas con
flechas blancas

» O... Coloque el papel sobre la estera de corte y luego inserte la estera de
corte en el cortador

o Protter) a
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Alimente la SENNENRENENDRI RN RE AN
alfombra en g 0 ‘
esta direccion
en el Skycut

.... ] [ Alinee el papel

.... ' EE alolargo de una

ERNERSBE ij/ de las lineas de
“““ ‘ i la estera de corte.

« Antes de instalar el lapiz de prueba, asegurese de que el lapiz escriba
garabateando en papel de borrador. Tenga en cuenta que probablemente
necesite quitar un poquito de cera en el extremo de la punta del lapiz. Luego siga
estos pasos:

» Afloje el tornillo del portacuchillas.

» Use una mano para empujar hacia abajo y sostener el soporte de la cuchilla
mientras inserta la pluma de prueba con la otra mano. Empuje hacia abajo la
pluma de prueba hasta que toque la parte superior de la tira de corte en el
Skycut.

» Suelte el asiento del portacuchillas y apriete el tornillo frontal. Esto permitira
que el [apiz esté ligeramente por encima del papel cuando inserte el papel.

iIMPORTANTE! Este NO es el método recomendado para cargar el
portacuchillas en el cortador. Esto se presenta como una manera rapida

de insertar la pluma de prueba para que esté en una buena posicion para
dibujar. Las instrucciones para insertar el soporte de la cuchilla y establecer
una distancia de la cuchilla sobre el material se trataran en la Seccién 2.01.

+ Use cualquiera de las marcas horizontales en la parte delantera del Skycut
(como la regla) para alinear el papel para que quede recto. Levante la palanca de
presion para dejar caer las ruedas de arrastre en la estera de corte. La mayor parte
de la estera y el papel deberian estar ahora detras del cortador, no en el frente:

38



Solo la parte
delantera de
laesterayella
hoja estaran en
la parte frontal
de la maquina.

« Las teclas de flecha en el panel de control de Skycut se usaran siempre para

establecer el origen del corte:

Usa estas flechas
para mover el
material hacia
adentro y hacia
afuera, y el
cabezal hacia la
izquierda y hacia
la derecha

Set ReCut

© &

Stop Speed/Force

UsSB

.?

Test

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

El botén del
medio se puede
alternar para que
el movimiento
sea mucho mas
lento.

» Haga clic en los botones o las teclas de flecha de su teclado para mover el cabezal hacia la
izquierda o hacia la derecha y hacia dentro y hacia fuera. El objetivo es tener la punta del boligrafo
cerca de la esquina inferior derecha del papel:

Mueva la
punta del
lapiz a esta
esquina
del papel.

........
. N -

Alimente la
estera de corte
de esta forma en
el Skycut

Mueva la punta
del lapiz a esta
esquina del papel
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» Una vez que la punta del [apiz esta en la esquina inferior derecha, esta listo
para continuar con la prueba.

« En SignMaster, en el panel de herramientas del lado izquierdo, mantenga
presionado el icono de General Power Shapes y, en el menu desplegable,
seleccione la opcion de flecha:

Mantén @] I
presionado el ’ > || Square/Rectandle

icono de General - O Cirde/Eli
P~ irde Elipse
Power Shapes 5

# \i‘}{f Star
4 [) arow 4«—+— Seleccionar flecha

*

T () Rounded Arrow
. y

@J Basic Shapes
Fl
e a1

« Mantenga presionado el botén izquierdo del mouse y arrastre el mouse en

el Area de Dibujo para crear la forma de la flecha. En esta prueba, no importa
donde coloque la flecha en el area de dibujo de SignMaster, ya que se dibujara en
el origen que configuré en la maquina.

+ Si desea cambiar el tamano de la flecha, arrastre uno de los controles cuadrados
alrededor de la flecha seleccionada o, en los ajustes que se encuentran arriba del
Area de Dibujo, y cambie el Ancho o Alto, como desee:

OO0 x (4755in : b | 4.000 in :
oDoo ' = - = Anchuray altura
ooo y |5678in = I [1612in -

« En este momento, si planea exportar este archivo a una unidad flash USB, en
lugar de cortar directamente al Skycut desde SignMaster, vaya a la Seccién 1.12.4
para obtener instrucciones. '

+ Después de realizar cualquier cambio en el disefo, haga clic en el icono
Herramientas de Corte, Trazado y Grabado - Cut, Plot & Engrave - y
seleccione Enviar a Cortador- Send to Cutter. La siguiente ventana se abre. Se
tratard mas informacién sobre la configuracién en el lado izquierdo de la ventana
en la Seccién 2.03. Por ahora, solo tenga en cuenta donde cortard la forma en
relacion con el material:
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Send to be Cut

General Cutter Control Settings

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

Vinyl Cutter (Plotter)
Select Model [skvcuTc1s v] | Properties
Media Width 16.142 in 2]
Quantity
Job Name ‘Uﬂhtled ‘ ‘1 g‘
SKYCUT C16, 16.142in

[Jrotate [ Advance After Plot Il Black Color (1/1)
[ mirrar [] Absclute (position)

General Options

[]separate by Color

[ Registration Marks [] Assign Tools by Color

[] Auto Speed-Weed [ Auto Weed-Box

4.835in

Text Optiens
[[] Easy-Lift Weed Marks
[[] weld Text

[ Speed-Weed Text Only Reset

Area Test Cut Now Spool Al

« Antes de ejecutar el proceso de corte / dibujo, se deben seleccionar los ajustes
apropiados. Haga clic en la pestafna Control del Cortador — Cutter Control-y se
mostrardn las siguientes configuraciones:

Haga clic en la pestaiia Control del Cortador - Cutter Control.

Send to be Cut
General Cutter Contral  Settings

Cutter Settings

Conﬁguracién [[] slade Offset 0.35 = r Passes |1
de herramienta [] Cut hotes first T
Force / Speed Options
Preset Condition w

[“|Farce 50 =183 2
Configuraciones ] Dovn Speed (8 400 ok
de corte Up Speed (10) |500 |3

Tenga en cuenta donde
se cortara el disefio en
relacion con el lugar
donde se coloca el
soporte de la cuchilla

La pluma de prueba se
coloca en la esquina
inferior derecha del
material antes de
dibujar

Cancel

Abra la Biblioteca de Configuracion
de la Cuchilla - Blade Settings Library.
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+Hagaclicen el 1- icono pequefio a la izquierda de Passes y abra la Biblioteca
de ajustes de la cuchilla:

Blade Settings Library X | Haga clic

Select Blade Preset en la flecha

Description > .
|! Blade Type v

Blade Offset 0.35 mm Update
Over Cut 0.00 mm
App Cancel

« Para cambiar a la pluma de prueba, haga clic en la flecha hacia abajo a la
derecha de Descripcion -Description y seleccione la herramienta Pluma - Pen:

Description w Description Pen Tool w
No Blade Offset
Blade Type Default Blade Blade Ty,
30 degree blade e Fen Tool s
45 degree blade
60 degree blade
Pen Tool
Blade Offset o
Foid Tool Blade Offset 0.00 mm Update
Over Cut Pounce Dver Cut 0.00 mm
45 Deg Red Cap
App C Apply Car
Seleccione la herramienta Pluma La herramienta Pluma ahora aparece aqui

« Haga clic en Aplicar - Apply y la Configuracion del cortador - Cutter Settings
(configuracion de la herramienta) se actualizara mostrando una configuracion
de 0.00 para el Blade Offset (en la Seccién 2.03.3 se trata mds acerca de esta
configuracién):

El Blade Offset debe decir ahora 0.00
Send to be Cut
General Cutter Control  Settings

Cutter Settings

[ Biade Offset 0.00 = ¥ Passes |1 3]
[ Cut holes first -l La herramienta Pluma - Pen Tools

ahora deberia aparecer aqui
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+ Luego, debera seleccionar el preajuste para probar el dibujo con la pluma.

Haga clic en la flecha hacia abajo a la derecha de la condicién preestablecida

- Preset Condition. En el menu desplegable, seleccione Modo Pluma - Pen
Mode (Herramienta 0) (Cabezal L). Tenga en cuenta que en una cortadora de
cabeza doble, hay dos opciones, pero en una cortadora de cabeza Unica, siempre
seleccionard la Herramienta 0:

Cutter Settings

[] Blade Offset
[] cut holes first
Force / Speed Options

Preset Condition

v Passes

=

]

Zutter Settings

[] Blade Offset 0.00 = v Passes
[[] Cut holes first Pen Tool - Pen Too

“orce / Speed Options

Preset Condition w

Cut Mode (Tool 0)(Head L)
o Preset Selected Cut Mode (Tool 1)(Head R)
Fold Tool (Tool 0)(Head L)

Force 50 =15 B Force | Pen Mode (Tool 0)(Head L)

Pen ModelTool 1)(Head R)
Down Speed (8) 400 =18 Down Speed 8 [300 = Sl
[+ Up Speed (10) |500 =18 [] Up Speed (10) |500 =&

Haga click en la flecha Seleccione el Modo Pluma -Pen Mode (Herramienta 0)

« Las configuraciones de Fuerza y Velocidad ahora han cambiado a las
configuraciones apropiadas para la prueba. Tenga en cuenta que se tratara mas
sobre estas configuraciones en el Capitulo 2.

Force / Speed Options

[Pen Mode (Tool 0)(Head L) v Reset

) _ o '\ El Modo Pluma -Pen Mode

Preset Condition

Configuraciones Force |30 o ‘ ahora esta seleccionado
preest'abl.eadas [] Down Speed W = N
para dibujo i

[]Up Speed 5) 250 =1F

+ Haga clic en Cortar ahora -Cut Now- y se abrird una ventana de confirmacion
donde tendrd otra oportunidad de anotar la Fuerza y la Velocidad en las que se
cortara el material. Responda Si para continuar, No para cancelar:
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SKYCUT C18, 16.142in

Il Biack Color (1/1
N
" -
)
1
4.835in
Confirm
. Proceed with Cutting?
Haga clic en Cortar ahora -Cut Now
Force: 30 g
Area Test Cut Now Spoot Al Cancel ves Mo

Haga clic en Si y comenzara a dibujar

« Después de seleccionar Si, Skycut dibujara la flecha en el papel:

Alimente la estera de corte
de esta forma en el Skycut

La flecha se dibujara en el
origen y apunta hacia la

A I derecha.

- Para dibujar nuevamente, regrese a la ventana de corte y elija un origen
diferente. Practica mover el origen a diferentes lugares. Si desea que la flecha
dibuje en una orientacién horizontal, marque la opcidn Girar. Verd que la flecha
gira en la vista previa:
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Verifique la rotacion
1 Send to be Cut X

General Cutter Control | Settings

—— o
Vinyl Cutter (Plotter)
Select Model ‘ SKYCUT C16 v ‘ Properties
Media Width 16.142in =
Quantity
[T ‘ummen ‘ ‘1 i”
SKYCUT C16, 16.142 in
[l Biack Color (1/1)
Rotate [] Advance After Plot
[ mirror [[] Absolute (position)
=
. v
General Options .t‘%'

[] separate by Color

[] Registration Marks [[] Assign Tools by Color

<—+:—— Note quelaflecha
— ahora esta girada

[] Auto Speed-Weed [ Auto Weed-Box

1.612in

« Al cortar con esta configuracion, la flecha apunta hacia abajo como se muestra
en la anterior ventana de vista previa:

Alimente la estera
de corte de esta
forma en el Skycut

La flecha se dibuja
en el origeny
..... T apunta hacia abajo

- Si desea que la flecha dibuje donde la tiene ubicada en el Area de dibujo, en
lugar de en el origen, debe marcar la opcién llamada (posicion) Absoluta -
Abbsolute (position) en la misma ventana de Enviar para cortar -Send to be
Cut:
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Ubicacion de

la flecha en >
el area de dibujo ‘

La flecha se dibujara
ahora en esta ubicacion

Seleccionar (posicion) Absoluta

General Cutter Control Settings

—— X
Vinyl Cutter (Plotter)
SKYCUTC16, 16.142in
M KYCUT C1 Properties
Select Model [skvcuT c16 | pe I Biack Color (1/1
Media Width 16.142 in =
Quantity
Job Name ‘Unmled \ ‘ 1 g
Rotate | ] Advance After Plot

Mirror Absolute (position)
[Juse Top Left Origin

General Options
[] separate by Color

10.118 in

[[] Registration Marks [ Assign Tools by Color

[[] Auto Speed-Weed [[] Auto Weed-Box

10.542 in

La prueba de la Pluma todavia esta
colocada en la esquina inferior derecha
del material antes de dibujar

- Establezca el origen en la esquina inferior derecha de la cuadricula de la
alfombrilla y luego coloque el papel en la ubicacién correcta en la alfombrilla
para que coincida con la ubicacion de la forma en SignMaster. Consulte la Seccion
2.02.2 para obtener mas detalles sobre cémo controlar dénde se cortaran las
imagenes.

IMPORTANTE: jLea la Seccion 2.01 antes de cortar!
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1.14 Configuraciones predeterminadas a considerar

- El panel de control de Skycut ofrece una cantidad de configuraciones
predeterminadas. Algunos de estos pueden no ser importantes en este punto del
proceso de aprendizaje. Por lo tanto, es posible que desee omitir esta seccién por
ahora, pero recuerde que estd aqui y podria brindarle algunas opciones para mejorar
su experiencia con Skycut.

- Cada una de las siguientes secciones se referird a una de las configuraciones en la
pantalla Establecer -Set Screen.

1.14.1 Configuracion avanzada

- Las configuraciones opcionales en la pantalla Configuraciéon avanzada son:

advanced sellings
Configurar filas y columnas de > Ei Array

repeticiones
Show Point

¢

& < Mostrar (X, Y) la ubicacion del cabezal
Velocidad de corte separada ) E Up Speed &

&

de corte
desde la velocidad desde la mas alta .. .
Enciéndalo si desea que el cabezal
‘ de corte se mueva hacia la derecha
— Y Key Mode default > cuando el cortador esta encendido

E System Mode one head »<4—— Opcidn de usar grabador laser

To right power on

Opcién para cambiar las
direcciones en las teclas arriba / abajo

Calibracion de tamaiio
Consulte la Seccion 2.08

Toca aqui para encender
la opcién de matriz

S

Array

Array mark Repeticiones de impresion y corte.
Consulte la Seccion 3.08.

Numero de repeticiones: de izquierda a derecha

Numero de repeticiones: arriba y abajo

Espaciado entre repeticiones de izquierda
aderecha

Espaciado entre repeticiones hacia

arriba y hacia abajo
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» En la captura de pantalla anterior, la forma enviada al Skycut cortaria 3
formas horizontales y 7 arriba y abajo, para un total de 21 formas. El espacio
entre cada forma seria de 0.20 pulgadas (Nota: para usar mm en lugar de
pulgadas, cambie la configuracién de Unidades. Consulte la Seccién 1.14.2).

» Mostrar punto: Cuando se activa, la pantalla principal muestra el movimiento
y la salida de la ubicacién en funciéon de la posicion del cabezal de corte:

+ B @

ReCut Uss

@ O

Stop SpeediTorce

x=2.447in X=0878in s
: ) Ubicacion absoluta
Ubicacién relativa y=1293in Y=1.943in

I=2767in 1=2.132in

A medida que se tocan las teclas

Presione aqui ' de flecha, todas las ubicaciones se

para restablecer la
ubicacion relativa

actualizaran

- Q El control de velocidad para los

botones de flechas se encuentra aqui
cuando Show Point esta activado.

l e Presione para alternar a baja &
velocidad cuando sea necesario: m

» Ubicacién absoluta muestra la locacion actual relativa a la ubicacién de
“encendido” (0,0):

m X es la ubicacion de izquierda a derecha

mY es la ubicacién arriba y abajo

m L es la distancia en linea recta desde (0,0)

» La ubicacion relativa muestra el cambio en la ubicacion que se realiza
actualmente a medida que presiona las flechas de ajuste:

m X es la distancia actual de izquierda a derecha movida de X

mY es la distancia actual hacia arriba y hacia abajo movida de Y

m L es la distancia en linea recta desde la ubicacion (X, Y)

« Velocidad subida -Up Speed- es la rapidez con la que la hoja se desplaza
en vertical -"arriba’, como cuando se mueve desde el origen hasta la ubicacién
de la primera forma para cortar o cuando se mueve de una forma de corte
para comenzar a cortar otra. Cuando se apaga, la Velocidad de subida -Up
Speed- coincidira con la VELOCIDAD configurada para cortar. Si activas esta
configuracién, cambiara la pantalla Velocidad / Fuerza para mostrar ambas
velocidades, lo que le permitira tener diferentes configuraciones:
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Velocidad .
de cortey Velocidad
aceleracion SPEED: 7(13.6in/s) alta \ UP SPEED: 12(256in/s) l
. Velocidad - -
de corte \ CUT SPEED: 9(12.6in/s)
- - o+
. Fuerza \ Fi 24

» Encendido a la derecha: con este ajuste activado, el cabezal de corte se movera
a la extrema derecha cada vez que se encienda el Skycut.

» Modo de tecla Y: este ajuste controla el movimiento del material o la
plataforma de corte cuando se utilizan las flechas hacia arriba y hacia abajo en la
pantalla principal:

Al presionar una Y key mode

flecha ARRIBA se

movera el material default Al presionar una flecha

hacia adelante ARRIBA se movera el
Reverse material hacia la parte

Al presionar

una flecha hacia
ABAJO se movera
material hacia la
parte posterior del
cortador

posterior del cortador

Al presionar una flecha
ABAJO se movera material
hacia adelante

« El modo del sistema -System Mode- se cambia cuando se pone en uso una
herramienta de grabado laser:
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System Mode
one head v

Corte / dibujo normal
con Cuchilla o Pluma

Opcion para elegir laser+cul
cuando se utiliza

el grabador laser

Force for laser test:

Bl +

« La escala se usa para calibrar el tamano. Consulte la Seccién 2.08.

1.14.2 Configuracion general

- Las configuraciones opcionales en la pantalla de Configuracién general son:

General seltings
Establezca el color de )
iluminacién preferido I LED set

Seleccione pulgadas

o milimetros > @ Lnil in -

Seleccione el tiempo de
apagado para las pantallas y
la alarma de fin de corte
Seleccione el idioma para el
panel de control

@ L]

« El conjunto de LED le permite cambiar el color de la luz dentro del Skycut. El
valor predeterminado es blanco, pero puede cambiarlo arrastrando las barras de
desplazamiento en la pantalla de LED - LED Set Screen. Por ejemplo, si quiere una
luz azul, puede arrastrar el rojo y el verde hasta la izquierda. Para una luz morada,
solo arrastre verde todo el camino hacia la izquierda, etc.
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Screen and alarm 20min » €— Seleccione el tiempo de

apagado para las pantallas
y la alarma de fin de corte

m Language <4— Seleccione el idioma para el

panel de control
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Luz LED: Blanco Luz LED: verde Luz LED: Purpura

» Al presionar Off All se configurara R, Gy Ba 0, que apaga la luz
» Presionando On All establecera R, Gy B en 255 - en modo de luz blanca.

- La pantalla y la alarma tienen tres configuraciones:

» Tiempo de salvapantalla: establezca un tiempo de apagado, en minutos,
para el panel de control

» Alarma después de terminar de trabajar: cuando un trabajo esta
completo, suena una alarma (cinco pitidos)

» Cambiar el LED: cuando se completa un trabajo, haga que la luz LED
cambie a azul

Screensaver lime (Min)-

Disminuya el tiempo
del salvapantallas Aumente el tiempo

(o arrastrar la barra naranja) —» . - . “— (del salvapantallas

(o arrastra la barra

Encienda la alarma para naranja)
emitir un pitido al final Alarm after finish working
del corte Change the LED

Encienda Cambiar LED -
Change de LED- para
que la luz se vuelva azul
al final del corte

« Las unidades -Units- le permiten elegir entre pulgadas o mm para
configuraciones como Mostrar Punto -Show Point- y la configuracion de
Espaciado -Spacing- en Matriz -Array-.
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*

mim

» Language le permite elegir entre siete idiomas en todas las pantallas de
visualizacion del panel de control:

Language

iz

English v

Castellano
Dansk

Magyar

Turkish

Porluguese

D |

1.14.3 Informacion del sistema

« La pantalla de Informacion del Sistema muestra informacion sobre el Skycut,
con sélo tres cambios de configuracién disponibles:
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MODE : C16_C24
Modelo ID HVER : V7.1202
y nimeros
de version SVER : V80602
MPID : 1D05-9321-ECES-FACB )
Manténgalo pulsado
. SOFT : SignMaster/SCAI para abrir la pantalla
Ajuste BAUD del software
basado en BAUD : 115200
software
seleccionado long press key 3 seconds !

Mantenga
- presionado para

restablecer Skycut

» Esta pantalla inicial muestra los nimeros de version actuales.

» Si alguna vez necesita restablecer su Skycut, presione y mantenga
presionado Default All hasta que se ponga rojo. jEntonces espere a que el
botén se actualice a Success!

» Si alguna vez necesita cambiar qué software esta en uso con su Skycut,
mantenga presionado SOFT durante dos segundos y suéltelo. La siguiente
pantalla se abrira:

Flexi/Signcut
Opciones Old CDR Plug-in
de software Attt
Signmaster/SCAL
Ajuste BAUD
basado en
software

seleccionado .
Algoritmo de corte

Fst Shees alternativo: lea la

segunda viieta a

continuacion
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» Para usar un programa de software diferente para cortar en el Skycut,
presione dentro del circulo apropiado. La tasa de baudios cambiara
automaticamente si es necesario.

» La velocidad -Fast Speed- cambia el algoritmo utilizado para cortar
caminos largos y puede acortar el tiempo de corte para proyectos mas
grandes. Sin embargo, la precisién también se ve comprometida y esta
configuracién no seria recomendable para aplicaciones de impresién y corte,
o cuando se necesitan mediciones precisas.

Mantenimiento

Las maquinas Skycut no requieren ningun tipo de lubricacién ni controles de rutina.
Sin embargo, aqui hay algunas cosas a tener en cuenta para el funcionamiento
exitoso de su cortadora:

54

» Mantenga limpias las ruedas de arrastre. Dependiendo del adhesivo que
se use en la estera de corte, es posible que las ruedas de arrastre se vuelvan
pegajosas y recojan pedazos pequefios de cartulina u otro material que se
corte. Esto puede conducir, en algunos casos, a que el material se incline o
arrugue durante el proceso de corte. Para limpiar las ruedas de arrastre, use
un pano sin pelusa y un removedor de adhesivo como alcohol isopropilico o
Un-Du para limpiarlas a fondo.

« Mantenga los ejes de arena limpios. Igual de importante que las ruedas de
arrastre, son los ejes de rejilla debajo de la estera de corte, los cuales también
deben estar libres de adhesivo y de pequenos trozos de material. Se pueden
limpiar de la misma manera que las ruedas de arrastre.

Nota: No vierta el limpiador en un eje de grano. En su lugar, aplique un

poco de removedor de adhesivo en un pafio sin pelusa y luego use un

pano humedo para limpiar los ejes. También puede usar pinzas para quitar
cualquier material o adhesivo que esté pegado a un eje.

» Mantenga la estera de corte limpia y pegajosa. Como se menciona en
la Seccidén 1.08.2, la estera de corte se puede lavar con agua y jabdn para
eliminar pequenas piezas invisibles de material que estan reduciendo la
pegajosidad de la estera de corte. Después del secado, puede agregar mas
adhesivo reposicionable, si es necesario.

» Compruebe el soporte de la cuchilla segtin sea necesario. Si de repente
no puede obtener un corte limpio, revise el soporte de la cuchilla en busca de
pequenas astillas de material que la cuchilla pueda haber atrapado y que se
hayan estancado dentro del soporte.

«Si corta vinilo u otros materiales regularmente, es posible que deba
reemplazar la estera de corte en algin momento. Podra saberlo basado en la
observacién de cortes profundos en la estera y una inconsistencia en el corte.
Péngase en contacto con su distribuidor para obtener informacion sobre
como obtener un reemplazo.

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut
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1.16 Otras herramientas utiles y suministros

- La siguiente lista contiene elementos que puede o0 no necesitar mientras
disfruta de su Skycut. Estas son sugerencias basadas en doce afos de
recopilacion de informacion de otros propietarios de cortadores:

» Brayer o Rodillo: (1) para colocar la pelusa de una toalla sobre una estera
demasiado pegajosa (2) para presionar los materiales uniformemente sobre
una estera para cortar

» Notas post-it: (1) para ajustar la altura de la punta de la cuchilla /
herramienta sobre un material (2) para aplicaciones de estiraje y corte

» Toalla de baio esponjosa vieja: (1) para secar una estera lavada
(2) para aplicar una capa invisible de pelusa sobre una estera demasiado
pegajosa

» Jabén para vajilla: (1) para eliminar las fibras visibles e invisibles de la
esterilla, renovando asi el adhesivo (2) para limpiar bien la esterilla antes de
agregar mas adhesivo

» Cepillo suave: (1) para quitar suavemente restos de desechos durante el
lavado de una alfombra. Consulte la Seccién 1.08.2.

» Cuchillo de paleta de artista: (1) para quitar suavemente las formas
cortadas de una estera (2) para raspar pequenas piezas de desecho de una
estera

» Cinta de pintor azul: (1) para pegar con cinta adhesiva alrededor de los
bordes de materiales mas gruesos que podrian resbalarse durante el corte

» Ad Adhesivos reposicionables: (1) para agregar mas adhesivo a una
alfombra de corte (se puede usar la mayoria de las marcas o tipos, siempre
que sea reposicionable). Consulte la Seccién 1.08.2 para sugerencias e
instrucciones.

» Removedores de adhesivo: (1) para pelar completamente una estera de
corte de adhesivo (2) para desarmar el adhesivo el tiempo suficiente para
eliminar grandes restos de material que no se desprendan.

» Cl Paiio sin pelusa: (1) para quitar el polvo de la cuchilla y limpiar las ruedas
de arrastre y los ejes de la arena.

» Punzén o Paper Piercer (u otra herramienta con punta afilada): (1) para
tomar o levantar un corte de prueba y verificar los resultados

» Estabilizadores: un estabilizador es un material adhesivo que se aplicaala

parte inferior del material que estd cortando para que se puedan lograr cortes
mas limpios. El estabilizador funciona de una o mas de las siguientes maneras:
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(1) proporciona un contacto mas firme con la estera de corte (2) proporciona
una capa final que no necesita ser cortada si el estabilizador se elimina
después del corte (3) Evitard un poco que los materiales elasticos sean
estirados por la cuchilla. Los estabilizadores recomendados incluyen papel de
congelador, Thermo-web Heat n‘Bond y Steam-a-Seam 2.

» Cinta de doble faz: (1) Para fijar etiquetas de metal o amuletos a la estera
de corte para grabar

» Revestimiento antideslizante: (1) Para colocar debajo de la cartulina y otro
material al grabar

2. Corte
2.00 Referencia rapida para este capitulo

« Cémo montar correctamente el soporte de la cuchilla: Seccién 2.01.3

« Cémo controlar qué formas se cortan: Seccion 2.02.1

« Cémo controlar dénde se cortan las formas: Seccién 2.02.2

« Comprensién del desplazamiento y sobredimensionamiento de la hoja: Seccién
2.03.3y Seccidn 2.03.4

« Cémo establecer un origen muy preciso: Seccién 2.05.1

« Cémo agregar lineas de desherbado a un corte: Seccion 2.06.3

« Cémo obtener formas para cortar en dimensiones precisas: Seccion 2.08

« Cémo saber qué configuraciones ajustar para resolver problemas de corte: Seccién
2.09

« Configuraciones sugeridas para cortar materiales: Seccién 2.11

Los errores mas comunes de nuevos propietarios:

« Demasiada hoja esta expuesta en el soporte de la cuchilla (el material se levanta
y / 0 se rompe) - consulte la Seccién 1.07.3

« La punta de la cuchilla (o punta de pluma) esta demasiado cerca del material
(corte inconsistente) - consulte la Seccién 2.01.3

. Las ruedas de arrastre no estan colocadas correctamente (el material o la estera
se deslizan o se amontonan durante el corte) - consulte la Seccién 1.09

+ No hacer un corte de prueba (las configuraciones de corte recomendadas no
funcionan) - consulte la Seccién 2.01.5y 2.09

+ No practica lo suficiente con el boligrafo y el papel de prueba (las formas no
estan cortando en las ubicaciones correctas) - consulte la Seccién 2.02.2

2.01 Lo que necesita saber sobre el corte

IMPORTANTE: Por favor, lea todos los 2.01 !!!
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2.01.1 Tienes que cometer errores

- jLa clave para tener éxito en el corte es hacer mucho! Aquellos que evitan usar
su Skycut nunca llegaran a la etapa de dominarlo. Es muy normal que los duefos
nuevos se sientan intimidados por su cortador, asi que recuerde las siguientes
cosas clave:

» No rompera su nuevo Skycut cortando papel, vinilo, cartulina y otros
materiales faciles de cortar. Lo peor que puede pasar es que rompas una
espada. jSolo eso!Y la probabilidad de que eso ocurra es baja.

» iDebe comenzar a cortar para que comience a cometer errores! Es al
cometer estas equivocaciones que empezara a aprender. Se dara cuenta que
estos errores no dieron como resultado un cortador roto. Ademas, dejara de
cometer los mismos errores al recordar mas cosas que debe verificar antes de
cada corte.

» ;A medida que cometes menos errores, comienzas a generar confianza

y comienzas a tener mas éxito en el corte! A partir de ahi, comenzara a
experimentar mas y producir mas. Por lo tanto, su mejor linea de conducta es
comenzar a cortar... jimucho! Pero primero, lea el resto de este capitulo.

2.01.2 Registre sus éxitos

« Cuando tenga cortes exitosos, tome nota de la configuracién que acaba de usar,
como Fuerza, Velocidad, Tipo de hoja, nUmero de pases, marca de material, etc.
Hay un formulario en blanco en la Seccién 2.10 que puede imprimir y usar para
registrar sus resultados También hay configuraciones sugeridas para materiales
comunes al final de este capitulo. Uselos como guias de inicio, pero recuerde que
sus resultados pueden variar segun los muchos factores que pueden afectar el
corte.

2.01.3 Establecer la altura de la cuchilla por encima del
material

« La altura de la cuchilla es la distancia desde la punta de la cuchilla hasta la parte
superior del material que esta a punto de cortar. Usted tiene el control sobre esa
altura y debera elevar el soporte de la cuchilla un poco mas antes de fijarlo en su
lugar con el tornillo en el asiento del soporte de la cuchilla.

« Ajuste la altura de la cuchilla para que:
» La punta de la cuchilla no se arrastre por el material que esté cortando

cuando se mueva al punto para comenzar el corte. Esto asegurara que la caida
de la cuchilla invocard mas fuerza hacia abajo... jen el lugar correcto!
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La puntadela
cuchilla debe
estar por encima

del material \ gl 2= /

Altura perfecta Demasiado baja Demasiado alto

» En la Seccidén 1.13.2, se le indicé cdmo ajustar la altura de la punta de la
cuchilla presionando hacia abajo el asiento del portacuchillas mientras inserta
la pluma de prueba. Esto debe hacerse antes de insertar la estera de corte. Sin
embargo, esto no optimiza la fuerza de corte en el Skycut.

» El método recomendado para obtener el mismo conjunto de altura de un
corte al siguiente es usar un espaciador de algun tipo:

m Coloque el espaciador sobre el material que esta cortando, con el
material cargado en el Skycut.

m Afloje el tornillo en el asiento del soporte de la cuchilla e inserte el
soporte de la cuchilla de modo que la punta de la cuchilla toque la parte
superior del espaciador:

La puntadela
cuchilla solo toca
la parte superior
del espaciador

m Ahora apriete los tornillos delanteros con cuidado asegurandose que NO
estd presionando hacia abajo el asiento del soporte de la cuchilla. Una vez
que esté apretado, quite el espaciador. Deberia sentir la cuchilla raspando
suavemente la parte superior del espaciador.

m Esta distancia proporcionara a la cuchilla un poco de “sala de perforaciéon”
para dar una fuerza extra y un corte mas consistente de su material.

» ;Qué usar para este espaciador?

m Las notas post-it que tienen el mismo grosor que el papel de copia de 20
Ib (75 gsm) funcionan bien.

m Para materiales como cartulina, vinilo y tela, use 20 notas post-it o 20
hojas. Es decir 2 mm.

Pero no demasiado
alto o la puntadela
cuchilla no alcanzara
el material cuando
baje el cabezal.

El espaciador esta
sobre el material
que esta encima
de la estera
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m Al cortar tableros de particulas delgadas con la hoja roja, use 20 notas
post-it. Al cortar cualquier material con la cuchilla azul, solo use 15 notas
post-it.

m Para materiales muy gruesos, como balsa o espuma artesanal, use 10
notas Post It. De lo contrario, el portacuchillas termina montado demasiado
alto en la mandibula y también puede comprometer la fuerza.

m La tabla al final de este capitulo incluye una columna para la altura de
la cuchilla basada en el nimero de hojas de notas post-it usadas por los
evaluadores.

\{

75,
Use 20 para cartulina, vinilo, tela Utilice 15 con hoja azul y para Usa 10 para materiales gruesos como
materiales ligeramente mas gruesos espuma artesanal y balsa

2.01.4 Ajuste la velocidad, la fuerza y el nimero de pases
segun el material y las formas

« El uso correcto de ajustes de corte es tan importante como el tipo de cuchilla,

la longitud de la cuchilla y la altura de la cuchilla. Consulte la Seccién 2.03 para
mas detalles. Los ajustes sugeridos se encuentran al final de este capitulo y las
configuraciones para usar los diversos accesorios de Skycut se encuentran al final
del Capitulo 4.

2.01.5 jRealice cortes de prueba!
« Tienes dos opciones:

(1) Realice el corte de prueba integrado en el Skycut utilizando la opcién Prueba
en la pantalla principal o desde la pantalla Velocidad / Fuerza.

(2) Seleccione cualquier forma bésica que mida alrededor de 0.3“- 0.5" (8 mm - 13
mm):

m Recomendamos usar un disefio con una forma interna, como un anillo.
A continuacién, puede ver facilmente si la cuchilla esta cortando en la
alfombra (o en la lamina de respaldo de materiales enrollados) cuando
levanta la forma cortada y observa dénde cort6 la forma interna. Para

21

]

ubicar un anillo, haga clic en el icono de General Power Shapes en el
Panel de herramientas del lado izquierdo y vaya a Formas Basica >
Basicas -Basic Shapes > Basic.
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m Cuando corte formas intrincadas, use una letra pequefa o una forma
con muchos giros bruscos para probar. Para un proyecto de diamantes
de imitacion, use una pequefa porcién de su patréon de diamantes de
imitacion como una prueba.

« Hay un diagrama de flujo en la Seccion 2.09 que lo ayudard a determinar qué
configuraciones cambiar cuando realice una prueba de corte de un material.

2.01.6 Mantenga la estera de corte limpia y pegajosa

« Presione sus materiales uniformemente sobre la alfombra. Considere usar un
brayer antes y después del corte. Presionar el material después del corte puede
ayudar mucho a eliminar las formas cortadas de los desechos.

« Cuando sea necesario, pegue materiales mds gruesos a la alfombra para evitar
que se deslicen durante el corte.

« Si corta una variedad de materiales, es posible que necesite mas de una estera
para poder utilizarlas con adhesivo segun sea necesario.

« Remitase a la Seccién 1.08 para obtener informacion sobre la limpieza de la
estera de corte y la colocacion de mas adhesivo,

2.01.7 ;No se frustre, obtenga ayuda!

+ Ademas de tener su propio distribuidor de Skycut como su primera linea de
contacto, hay otros recursos donde puede hacer preguntas y obtener respuestas.
Utilice los recursos enumerados en la Seccién 1.01.

2.02 Decisiones antes de cortar
« Hay varios factores bajo su control antes de realizar un corte:

» Qué formas enviar al cortador: Seccién 2.02.1

» Donde se cortaran las formas del material: Seccién 2.02.2

» Qué herramienta (s) se usaran para cortar (o dibujar, marcar, grabar,
etc.): Seccion 2.02.3

» Qué configuraciones se usaran: Seccion 2.02.4

2.02.1 Controlar qué formas cortara
« Hay tres maneras de controlar si una forma se cortara o se ignorara. Al
explicar estas opciones, se agregaron las siguientes formas al Area de

dibujo. Tenga en cuenta que este archivo (llamado Controlando Lo Que Se
Corta) se comparte en un archivo zip disponible aqui.
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Skycut ‘
—
e X

» Opcion 1: si no se preseleccionan las formas, todas las formas se enviaran
para cortar. Sin embargo, si preselecciona, por ejemplo, solo el “Skycut”y la
flecha, solo apareceran esas formas en la vista previa de Enviar para cortar:

Estas dos formas — S kyCUt . | s
leccionad : - : Slveit T
son seleccionadas \ ‘ ' SIKYCUT Solo esas dos formas
, <« .
2 aparecen en Vista
’ ‘ ’ 1| . previa

512in

m Una practica mas comun es seleccionar todos los objetos de un colory
solo se envian esas formas para cortar. Para hacer esto, vaya a Edicion>
Seleccionar por> Color (o use la tecla de método abreviado “S”) y se abrira
la siguiente ventana donde, por ejemplo, puede marcar Rojo para ser
seleccionado. Entonces la vista previa solo tendrd “Skycut’, el circulo rojo y
la estrella roja presente:

También se observa aqui

Select Objects X que solo se seleccionan

Select by Calor las formas rojas

Select  Color Qty

O | EMS 1

. e
O Il Biue 2
Ml Red 3
- '.;,?
Marcar la casilla Roja vt it Solo las

formas rojas
aparecen en
Vista previa

11,776

Haga clic en Aceptar

Select Al Invert “ Cancel I« T | 6 1
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m En la misma linea, puede seleccionar todos los objetos de tipo y solo
tiene esas formas enviadas para cortar. Para hacer esto, vaya a Edicion>
Seleccionar por> Tipo de objeto (o use la tecla rdpida “0”) y se abrira la
siguiente ventana donde puede, por ejemplo, marcar Circulo y Estrella.
Entonces, la vista previa solo tendra circulos y las estrellas presentes:

Select Objects X
Select by Type
Select  Color Qty
) Circle 2
< Star Z
|:| =p Arrow 1
O Ap Text (Artistic) 1 \

Marca cuadros Haga : T
paracirculos 'y clicen -5 Solo aparecen
estrellas Aceptar o . loscirculos

y las estrellas

11776 in

sccta | [ nvert Conce | _
I i

11.871 in

» Opcion 2: marque formas que no se corten en la pestaia Objetos del Visor
de miniaturas de pdagina:

m Para acceder a la pestana Objetos, deslice el icono pequeno a la izquierda

de la paleta:
’/v? £ Pages Objects <—:‘— Haga CliC
H i . Sl g iz Nl en la pestaia
aga clicen esta o 1 & Objetos
flecha azul = - — |5 !
[ || y
i |
ny Em SkyCUt =
a HE
| | u
.. Ab Artistic Text (2) . ..
i = .
[ ] [ ||
o . e
- .
as e Todas las e EE LB
1] =- f ¥ Star (3) 1] H
=N ormas aparecen -
ol | en una lista =
= il
F .

@ *

) Crcle (5)

(@)
N
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m Seleccione una forma, como la flecha. En la pestafna Objeto, puede
configurarse para no cortar:

Haga clic en este icono para desactivar el corte La flecha no se cortara

v

Pages Objects Pages Objects

L]
" ¥ | H Zoom P . Zoom
La flecha es ' -~

seleccionada ————»p

_p Arrow (1)

—p Arrow (1)

La flecha ya no

" . . — <
esta en la Vista previa

11.776 in

13.456 in

» Opcion 3: El corte se puede controlar por color desde la ventana Enviar
para cortar. Haga clic en la opcién Separar por color y aparecerd un menu

desplegable:
Vinyl Cutter (Plotter)
Select Model | SKYCUT C16 v| | Properties
Media Width 16.1421n =
Quantity

Job Name ‘Unh’tted | 1 il
[JRotate [ Advance After Piot Marque la opcién
[ mirror [] Absolute (position) Separar por color

Menu desplegable
de colores utilizados

Separate by Color
en el proyecto
[JRegistration Marks ‘- Black v proy 63

General Options
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m En la ventana de vista previa, aparecen las formas con el color actual del
menu. Ademas, el color se selecciona en la parte superior:

Properties
El negro esta descrito aqui
Quantity
all
1 =l
SKYCUT C16, 16.142in
[[] Advance After Plot MY
Seleccione el color [ Absalute (position)
negro en el ment —
desplegable - -
[ separate by Coior El Gnico objeto

e - negro es la
= 7‘/ unica forma
| & que se muestra
X en la vista
previa

[[] Auto Weed-Box

7172 1n

m Cambie a azul cambia la ventana en consecuencia:

I S — ® €

I Properties \

Quantity

El azul ahora esta delineado

'1 _:J SKYCUT C16, 16.142in
=) Il Biue Color (213

[[] Advance After Plot

Seleccione [] Absolute (position) - | ~ :

el color azul b 2

en el menu

desplegable Separate by Color -
= + Los dos objetos
; = L~ azules ahora

A/ = aparecen en la
I Vista previa
[] Auto Weed-Box

11.871 in
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2.02.2 Controlar donde cortaran las formas

- Este tema fue explicado brevemente en la Seccién 1.13 donde se introdujeron
las opciones Rotate y Absolute (position).

m Default: mueve las formas para alinearlas con el origen que ha establecido
en funcién de la punta de la cuchilla.

m Absolute (position): corta las formas donde estan posicionadas en el Area
de dibujo.

m Print and Cut (también conocido como corte de contorno): corta las
formas relativas a donde se escanean las marcas de registro:

» Este es el modo utilizado cuando desea imprimirimagenes en su
impresora y luego hacer que el Skycut las corte.

» Las marcas de registro se imprimen junto con sus imagenes. La copia
impresa se coloca en el Skycut y una cdmara incorporada se ubica
automaticamente y se alinea con cada marca impresa. El Skycut cortara
tus formas segun la triangulacién. Este procedimiento es mucho mas
preciso que Absolute (position) porque tiene en cuenta no solo cualquier
desalineacioén de su impresién en el cortador, sino también cualquier error
en la impresién. La mayoria de las impresoras no imprimen imagenes con
precision en la ubicacion del papel, ya que estan ubicadas en la pantalla.

» Tenga en cuenta que las imagenes de trama (.JPG, .BMP, .PNG, etc.)
deberan rastrearse primero para que se creen las lineas de corte. La Seccion

3.04 presentara un ejemplo.

» Consulte el Capitulo 3 para obtener instrucciones completas sobre la
calibracién de la cdmara y ejemplos de aplicaciones PNC.

« También puede rotar un disefno para cortar, en relacién a cdmo aparece en el
Area de dibujo:

» Para rotar el proyecto, vaya a Enviar para cortar y marque la opcion Girar:

Send to be Cut

General (Cutter Control Settings

Vinyl Cutter (Plotter)

Select Model |skveut c1e | | Properties
Media Width 16.142 in =
Quantity
Job Name |Unt1tled ‘ 1 ﬂ
> Rotate [ Advance After Plot
[ mirrer [[] Absclute (position)

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut
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» Por ejemplo, en un proyecto con texto largo, es mas conveniente ver y editar
el texto en una orientacion de izquierda a derecha:

Cratt Show - Saturday, October 27th - Cielo Elementary School

» Sin embargo, cuando envie este proyecto a la ventana de vista previa,
observara que es demasiado ancho para cortar de izquierda a derecha en su

Skycut:

El proyecto es demasiado
ancho para cortar de

izquierda a derecha .
Y
\ i‘:.,-hjﬁ

Las lineas rojas y las
dimensiones también
indican que el proyecto 5 |* E—
no se puede cortar o

» Marque la opcién Girar -Rotate- y el disefio rotard, permitiendo cortar el
proyecto:

El proyecto girado
ahora se ajustara
alanchodela
maquina

55.432 in

Las lineas negras
y las dimensiones
indican que el
proyecto ahora se
puede cortar 4 764 In

v
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2.02.3 Seleccion de la herramienta que se utilizara para cortar
« Para seleccionar la herramienta que usard, abra la ventana Enviar para cortar -
Send to be Cut- y haga clic en las Configuraciones de la Cuchilla - Open Blade
Settings:

Haga clic en este icono
Send to be Cut

General Cutter Control Settings

Cutter Settings

[] Blade Dffset 0.30 =1 7 Passes |1 g

[] Cut holes first

o

« Se abrird la ventana Biblioteca de configuraciones de la Cuchilla - Blade
Settings Library. Haga clic en la flecha hacia abajo a la derecha de Descripcion -
Description donde puede acceder a un menu desplegable para el Tipo de hoja

- Blade Type:
Haga clic aqui
' Blade Settings Library Blade Settings Library
Select Blade Preset Select Blade Preset

n Description 3 n Description "
Blade Type Blade Type A

~ o

Default
Drag Knife
Drag Knife (30deg)

Blade Offset 0.30 mm Update Blade Offset Drag Knife (45deg) Men a de
R 0.0 Over Cut Drag Knife (60deg) R

Pen Tool herramientas
Score Tool
Fold/Crease Tool
Emboss Tool

« Al seleccionar una de las opciones, como una cuchilla de 45 grados, se mostrara
una imagen de la cuchilla, la cuchilla desplazada y la sobreexposicién asignada
como un ajuste preestablecido:
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Blade Settings Library

Select Blade Preset

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

Ajustes preestablecidos para
desplazamiento de hoja y sobre corte

Description 45 blade S -
Color de la tapa i L
en una cuchilla Blade Type Drag Knife (45deg) v
Skycut de 45
grados

Blade Offset 0.35 mm Update

Over Cut 1.00 mm

Apply Cancel

- Las Secciones 2.03.3 y 2.03.4 explicaran las configuraciones de compensacién
de hoja y sobre corte. La Seccién 2.04 explicard cdmo modificar estas
configuraciones, si es necesario y las guardara como un Preset.

2.02.4 Determinacion de la configuracion de corte

« Hay tres ubicaciones donde se pueden ingresar las configuraciones de corte:

» Enviar para cortar> pestafa Control de cortador (que se cubrié en la
Seccién 1.13)

» Enviar para cortar> pestana General

» Vinyl Spooler> pestafia Opciones de corte

« Enviar para ser cortado> General
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» Use esta ubicacion cuando necesite asignar diferentes configuraciones a
diferentes capas de su proyecto. Por ejemplo, supongamos que desea utilizar
la herramienta de grabado para marcar lineas en una tarjeta emergente, y
luego cortar la tarjeta en si. O, otro ejemplo seria usar el lapiz de prueba para
dibujar un disefio y luego cortar un contorno a su alrededor. En Opciones
generales, Asignar herramientas por color estd marcado y luego, debajo
de eso en la seccidn Ajustes preestablecidos de herramienta de corte, los
colores individuales se pueden resaltar y cortar configuraciones asignadas al
seleccionar un ajuste preestablecido o haciendo clic en Editar:

Marcar Asignar Herramientas por Color

General Options
[ separate by Color

[ Registration Marks Assign Tools by Color
Cutting Tool Presets
Color Name Cutting Preset Blade Type Blade Preset
Se selecciona un color _J INEEINNN 20 I
I cue

Se selecciona un
Preset o se pueden
ingresar ajustes

haciendo clicen x ,
“ Edit

. Reset Include Color
Editar
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P Se tratan mas detalles sobre el uso de esta funcién en las Secciones 4.01.1y
4.02.2.

« Vinyl Spooler> Opciones de corte

» Use esta opcidon como alternativa a ingresar ajustes a través de la pestana
Control del cortador. Se puede acceder desde el botén Propiedades en la
ventana Enviar para cortar. También lo usard en aplicaciones de impresion
y corte (corte de contorno) para verificar y ajustar la configuracién de corte
también.

Send to be Cut

General Cutter Control Settings

Vinyl Cutter (Plotter)

Haga clic en Propiedades

Select Model ‘SKYC UTC1é ~ ‘ Properties ¢— . )
para abrir la ventana Vinyl Spooler
Media Width 16.142in =
Quantity
Job Name [untitied | i B

» En la ventana de Vinyl Spooler, haga clic en la pestaiia Opciones de corte
y las configuraciones de corte se encuentran en la seccion inferior de esa

ventana:
Seccion 2.03.3 —» Blade Offset 0.35 = r Calibrate
Seccién 2.03.4 —» Overcut 1.00 E
Blade type Drag Knife (45deg) ~
Additional Opticns
Tool Select Tool O w | Prima
Seccion 2.03.1 —» [+] Cutting Farce 70 =1F g
.. /| Cutting Speed {9) |450 =1F cm/s
Seccion 2.03.2 s : al
[+#] Travel Speed {12) | 600 =1 cmis

- Estas configuraciones deben ser entendidas a fondo, ya que las ajustara con
frecuencia a medida que cambia los materiales o mientras su hoja se afloja con el
tiempo. Tenga en cuenta que la captura de pantalla anterior muestra el nimero
de seccién para obtener mas informacion.

- La tabla al final de este capitulo contiene las configuraciones recomendadas
para su corte de prueba inicial. Si no puede encontrar su material en la tabla, use
el diagrama de flujo en la Seccién 2.09 mientras prueba el corte del material para
determinar la configuracién éptima.
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2.03 Configuracion de corte

- Antes de presentar las diversas configuraciones, tenga en cuenta que las
configuraciones de Fuerza y Velocidad se pueden configurar en el panel
de control. Para cortar desde SignMaster y usar la configuracién en Skycut,
desmarque estos cuadros en los dos lugares donde se pueden realizar las
configuraciones:

» Send to be Cut> Ventana de control del cortador:

Force / Speed Options

Preset Condition e Reset
Desmarque esta
casilla, si los settings [Force alhs
de Velocidad y [ Down Speed [4) |200 2l
Fuerza en Skycut [ Up Speed 61 250 oI

van a ser utilizados

» Vinyl Spooler> Ventana Opciones de corte:t

Additional Options

Tool Select Tool 0 | Frima
Desmarque esta
casilla, si los settings [[] Cutting Force 30 =15
de Velocidad y [] Cutting Speed (4) |200 =1
Fuerza en Skycut w— =Tiis
[]Travel Speed (5) |250 =1

van a ser utilizados

2.03.1 Fuerza de corte

« La fuerza de corte (también llamada presion) varia de 1 a 160, donde el
maximo de 160 representa ~ 850 g de fuerza de corte. Si esta configurado
demasiado bajo, el material no se puede cortar. Si se configura demasiado alto,
obtendra un corte incorrecto (incluso corte incompleto a veces) y rasgado del
material. Utilice las configuraciones sugeridas para el material que estd cortando
y realice pequenos cortes de prueba antes de cortar su proyecto real. Haga los
ajustes necesarios para obtener un corte de prueba limpio antes de continuar
con su corte mas grande.

« Las hojas desafiladas necesitaran mas fuerza que las nuevas, por lo tanto, se
anticipa que aumentard la fuerza durante la vida util de la hoja.
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« Al cortar materiales que pueden usar cualquiera de las cuchillas, la cuchilla de
450 (tapa roja) necesitard un poco mas de fuerza que la cuchilla de 600 (tapa
azul), debido al contacto adicional con el material que se corta y porque se corta
la cuchilla de 600 mucho mas delgado, por lo que es una “cuchilla de astillas”

« Como se indic6 anteriormente, esta configuracion se puede realizar en el panel
de control de Skycut. Presione el icono de Fuerza / Velocidad

y luego ajuste la FUERZA al nivel deseado.

2.03.2 Velocidad de corte y velocidad de desplazamiento

« La velocidad de corte (también llamada velocidad de corte) es la velocidad
con la que la cuchilla se desplaza mientras esta en la posicion “abajo” o de corte.
La velocidad de desplazamiento (también llamada Velocidad de avance) es la
velocidad con que la cuchilla se desplaza en la posicién “arriba’, como cuando
se mueve desde el origen hasta la ubicacion de la primera forma para cortar o
cuando se mueve de una forma cortada para comenzar a cortar otro.

« El Skycut tiene 13 configuraciones de velocidad que van desde “ritmo lento”
hasta “increiblemente rapido”.

P Los ajustes del 1 al 4 son velocidades lentas y se deben usar para
cortar materiales densos y dificiles, como tableros de particulas, plasticos
artesanales, estireno y balsa.

» Los ajustes de 5 a 8 son velocidades medias y deben usarse para materiales
faciles de cortar, como cartulina, vinilo, transferencia de hierro y material de
plantilla de diamantes de imitacién.

» Los ajustes del 9 al 12 son velocidades rapidas y son utiles para grabar,
grabar y dibujar. Sin embargo, puede encontrar que algunos materiales
cortaran bien a mayor velocidad.

« La velocidad de corte generalmente es mas importante de controlar ya que la
cuchilla puede necesitar mas tiempo de contacto con un material en particular.
La velocidad de desplazamiento generalmente se puede dejar bastante alta,
aunque, para la precisién de impresién y corte, puede ser necesario reducirla si
hay muchas formas de cortar de una impresién.

« En el panel de control de Skycut, la configuracién predeterminada es tener la
velocidad de subida y la velocidad de corte iguales y se conoce como

VELOCIDAD. Esto se puede ajustar presionando el icono de Fuerza / Velocidad y
luego ajustando la VELOCIDAD al nivel deseado. Para ingresar una Velocidad de
subida separada en el panel de control, consulte la Seccién 1.14.1.
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2.03.3 Desplazamiento de hoja

» Desplazamiento de la hoja es la distancia horizontal desde el centro del eje de
la cuchilla a la punta de la cuchilla. Una pluma o herramienta de grabado tiene
un desplazamiento de 0 porque la punta esta centrada con el centro del eje de la
pluma / herramienta de grabado. Pero una espada es diferente:

Imagine una
linea que pasa
por el centro del
lapiz de prueba
o la cuchilla

El desplazamiento
es la distancia
entre el centro

del soporte de la
cuchillay la punta
de la cuchilla.

No hay
desplazamiento
en un boligrafo

« Si configura la Desviacion de la hoja en 0 al cortar con una hoja, las esquinas
se redondearan. Por otro lado, si esta configurado demasiado alto, las burbujas se
cortan en las esquinas agudas:

La compensacion La compensacion
es demasiado baja: es demasiado alta:
las esquinas estan aparecen burbujas
redondeadas en las esquinas

« A continuacién se muestran las configuraciones aproximadas de
Desplazamiento de hoja que se usaran para cada uno de los tres tipos de hojas
Skycut:

» Hoja con tapa roja: 0.3 mm
» Cuchilla con tapa azul: 0.4 mm
» Cuchilla con tapa amarilla: 0,75 mm

- Cada vez que pida cuchillas nuevas, verifique el desplazamiento de cuchillas
recomendada en el embalaje. Sin embargo, no es inusual que las cuchillas estén
ligeramente fuera de especificaciones.

- SignMaster tiene dos rutinas de calibracion de desplazamiento de cuchillas
incorporadas que se pueden usar para determinar la mejor configuracién de
compensacioén de hoja para la cuchilla actual en uso. Estos son los pasos para
acceder a cualquiera de los dos:

» Seleccione el material que desea usar para las pruebas, como vinilo, papel

o cartulina. Tenga en cuenta cudnto material se necesitara para la prueba que
seleccione y agregue algunas pulgadas a estas dimensiones:
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m Prueba normal: Ancho: ~ 9“(354 mm) Altura: ~ 3.5” (89 mm)
m Prueba rapida: Ancho: ~ 4.5“(114 mm) Altura: ~ 1" (25 mm)

P Instale la cuchilla que desea calibrar en el soporte de la cuchilla y monte
el soporte de la cuchilla en el Skycut. Ingrese la configuracion apropiada
en SignMaster o en el panel de control de Skycut. Pruebe cortar una forma
pequefa para asegurarse de que la configuracién sea correcta.

» Vaya a la ventana Vinyl Spooler y seleccione la pestafia Calibraciones.

» Haga clic en el icono Desplazamiento de Cuchilla y se abrird una nueva
ventana:

1. Seleccione la pestaia Calibracion

Instructions

Te perform this calibration, you will need to load a 4.D ss d
small piece of vinyl into the cutter. ° espu.es e ca.rgar
5 Connection 1@ Calibration el material y verificar

Using the blade that you wish to calibrate, click las conﬁguraciones
Calibrate your Device on "Perform Calibration” to cut the calibration de corte en el Skycut,

test. haga clic aqui.

® Preview ¥ Cut Options

—L - ‘ k
\ +|+ - | Perform Calibration
—
[+ + 4
Blade Dffset FIRIETScEe Laser Offset (Quick) Mormal Jest '\ »
2. Hagaclicen el icono
Desplazamiento de cuchilla 3. Seleccione Prueba rapida

del examinador normal (tenga
en cuenta los requisitos de
material a continuacion)

» En ambas pruebas, las instrucciones en la pantalla lo guiaran sobre cémo
ingresar el mejor resultado y luego mostrara el Offset de hoja recomendado
para usar. Este nuevo valor de Desplazamiento de hoja se actualizara

en la configuracion de corte. Las instrucciones sobre como agregar esta
configuracién como un Preset se tratan en la Seccién 2.04.

2.03.4 Overcut

« El sobrecorte esta relacionado con el Desplazamiento de la Cuchilla, ya que
no es necesario cuando se utiliza un rotulador, una grabadora, un grabador, etc.,
porque las puntas de esas herramientas estan alineadas con el centro de las
mismas. Sin embargo, si se deja Overcut en 0 al utilizar el soporte de la cuchilla,
las formas grandes no se cerraran del todo:
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El exceso es
demasiado
bajo: los trazos
no se cierran

« En algunos programas de corte, Overcut no es una configuracién separada,
sino que se calcula y aplica automaticamente en funcién del desplazamiento
de cuchilla introducido. Sin embargo, en SignMaster, puede ingresar una
configuracién de Sobrecorte real y deberia hacerlo cada vez que se utiliza una
cuchilla.

« En general, el tipo de hoja no afecta mucho el Overcut requerido. Intente usar
1.00 mm. En el caso de que corte una forma cerrada grande, como un circulo de
8" es posible que necesite aumentar el Overcut (Sobrecorte) a 2.00 mm.

2.03.5 Pases

« El ajuste Pases hace que cada ruta individual se recorte el nimero de pasos
antes de que la hoja se mueva a la siguiente ruta para cortar. Esto es mejor
que solo repetir el corte completo ya que cada pasada repetida se corta con la
cuchilla presionada durante los pases repetidos, lo que resulta en un corte mas
limpio.

- La configuracion Pases no esté presente en la ventana Vinyl Spooler>
Opciones de corte. Por lo tanto, debera realizar cambios en la ventana Enviar
para cortar> Control de cortador:

Send to be Cut

General Cutter Control Settings .
B Cambiar

pases aqui
Cutter Settings

[] Blade Offset 0.35 = ¥ Passes (2 ﬂ

[] Cut holes first Drag Knife (45deg) - 45 degree blade

« En general, al aumentar Pases, la configuracién de la Fuerza de corte puede
disminuirse. Por ejemplo, puede encontrar que una cartulina que requiere una
Fuerza de corte de 55 para cortar en un solo pase solo necesitard una Fuerza de
corte de 45 si corta en dos pasadas.
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« Pases se recomienda en las siguientes situaciones:

» Para cortar materiales mas densos y mas gruesos, como el tablero de virutas,
donde los pases multiples permiten que la cuchilla “talle” progresivamente a
través del material

» Para cortar ciertos materiales fibrosos, como tela, donde un segundo pase
asegurara que todas las fibras hayan sido cortadas limpiamente

» Recortar formas complejas o detalladas (como titulos de guiones) de ciertos
materiales, como cartulinas gruesas o con textura, donde un solo pase puede
dejar ciertos puntos no cortados limpiamente

» Corte del material de la plantilla de diamantes de imitacién donde un
segundo pase da como resultado un desbroce mucho mas limpio de los
circulos de corte

2.04 ajustes preestablecidos

- Los ajustes preestablecidos le permiten guardar sus configuraciones para un
tipo de hoja o material en particular.

2.04.1 Guardar un preset para un tipo de cuchilla

» Digamos que realiz6 la calibraciéon para el Desplazamiento de la cuchilla en la
Seccién 2.03.3 y se determiné que es 0.40 para su cuchilla con tapa roja. Para
guardar esta configuracion como un ajuste preestablecido, use los siguientes
pasos:

+Vaya a la ventana Send to be Cut> Cutter Control y haga clicen el iconoala
derecha de Blade Offset (Desplazamiento de cuchilla) para abrir la biblioteca de
Blade Settings:

Biblioteca de
Haga clic en la pestana configuracion
Control de cortador de Open Blade
Send to be Cut
General Cutter Control Settings
Cutter Settings
[] Blade Offset 5 = ¥ Passes

[[] Cut holes first Drag Knife (45deg) - 45 degree blad

« En la Biblioteca de configuraciones de Blade (Cuchilla), haga clic en el icono
+ a la derecha de Descripcion y se abrird una ventana donde puede ingresar el
nombre de su nuevo preajuste:
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Haga clicen + Ingresa un nuevo nombre
Blade Settings Library X
Select Blade Preset | [Select Blade Preset
™ Description vl + = Description v + -
e - U Add Blade Preset X
o ok Blade Type Drag Knife (45 b
I = = e Please enter a na r this Blade
l Skycut 45 Degree Red Blade| 7
0.35 mm ite
) Blade Offset Update —
Over Cut 0.00 mm

e Cancel

+ Haga clic en Aceptar y luego seleccione qué tipo de hoja esta utilizando para
este nuevo preajuste. Introduzca los nuevos valores de Desplazamiento de
cuchilla (Blade Offset) y Sobrecorte (Overcut). Luego haz clic en Actualizar:

Blade Settings Library X

Select Blade Preset

Description Skycut 45 Degree RedBlade ~ + —
2. Ingrese los nuevos

valores de Desplazamiento
de Cuchilla y Sobrecorte

Blade Type

1) Blade Offset 0-40 mm upaate 4————— 3, Haga clic en Actualizar
. Over Cut 1.00 mm
1. Seleccione el /
tipo de cuchilla woy  €——eme———— 4.Haga clic en Aplicar

- Haga clic en Aplicar para cerrar la Biblioteca de configuraciones de la
Cuchilla (Blade). El nuevo preajuste estara ahora disponible para su seleccién en
el menu Descripcion.

« Si necesita eliminar un ajuste preestablecido, seleccidnelo en el menu
Descripcion y haga clic en el icono “-"a la derecha.

2.04.2 Guardar un ajuste preestablecido para un material

« De forma similar al preajuste del portacuchillas, puede introducir ajustes para
un material en particular. Por ejemplo, supongamos que corta cartulina Georgia
Pacific de 110 Ib con una Fuerza de 55 y una Velocidad de 8. Siga los siguientes
pasos para crear un nuevo preset en SignMaster:

+Vaya a la ventana Vinyl Spooler> Opciones de corte y haga clic en Editar
ajustes preestablecidos:
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T SKYCUT C16

Media Size
Media Width 16.14Zin = Poll Media
Media Length 0.000 in = .
Haga clicen
[ cut in Strips Editar ajustes

preestablecidos
Cutting Opticns
Edit Presets

<

Preset Mode: Cut Mode (Tool 0)(Head L,

+ Se abre la ventana SKYCUT 16. Haga clic en el icono + a la derecha del nombre
del Modo preestablecido actual y se abrird una ventana donde puede ingresar el
nombre de su nuevo preajuste:

Haga clicen + Ingresa un nuevo nombre
SKYCUT C16 x
Preset Cutting Modes Preset Cutting Medes
Preset Mode: Cut Mode (Tool 0){Head L) v + Preset Mode: Cut Mode (Tool 0)(Head L) v| +
Cutting Options Cutting Options Add Preset Condition| 4
Blade Preset Default Blade vt Blade Preset Defa;
Please enter a name‘fr this Preset
Blade type Drag Knife (30deg) ~ Blade type Drag | Georgia Pacific 1101b cover|
Blade Offset 0.25 = Blade Offset 0.25
Overcut 1.00 = Overcut 1.00 Canee
Additional Options Additional Options
Joolockect ey i Tool Select Toal 0 ”
Cutting Force 50 =18 g Cutting Force 50 =14 g
Cutting Speed  (4) [200 =18 cmis Cutting Speed  (4) 200 =1F} cm/s
[] Travet Speed (5 |250 =1F cmis []Travel speed B) 250 =18 cm/s
Apply Cancel Apply Cancel
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+ Haga clic en Aceptar y luego complete el resto de la ventana con la
configuracién para ese material:

SKYCUT C16 X Nuevo nombre
/ preeStablecido
Preset Cutting Modes
Preset Mode: Georgia Pacific 110 b cover v | -
Cutting Options
itz Skycut5DegrecRedBace v 4———  Seleccionar preajuste de la
- Blade type Drag Knife (45deg) - f cuchilla
Blade Offset 0.40 = ‘
Overcut 1.00 =
Realice todos
los cambios _d Additional Options
necesarios en la o — "
configuracion
Cutting Force 55 =1F g
Cutting Speed  (8) 400 =18 cm/'s
- [ Travel Speed (8) |400 =18 cm/'s
| s < PR Haga clic en Aplicar

+ Haga clic en Aplicar para actualizar el menu del Modo preestablecido con esta
nueva lista. Haga clic en Listo para cerrar la ventana de Vinyl Spooler. El nuevo
preajuste también estara disponible ahora en la ventana Send to be Cut> Cutter
Control, en el menu Preset Condition:

Send to be Cut
General Cutter Control  Settings

Cutter Settings

Blade Offset 0.40 = = Passes |1 il
[] Cut hales first Drag Knife (45deg) - Skycut 45 Degree Red Blade Seleccionar
Force / Speed Options nuevo preset
—_— aqui
Preset Condition - Reset
Los ajustes o '
se actualizan [ Force 55 ok
en funcién B Down Speed @ |400 =%
del Preset Up Speed @ |40 o

seleccionado
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« Si necesita eliminar un ajuste preestablecido, regrese a Vinyl Spooler>
Opciones de corte> Editar ajustes preestablecidos, seleccione el ajuste
preestablecido de la ventana Modo preestablecido, haga clic en el icono “-"a la

derecha:
SKYCUT C16 X
Haga clicen el
Preset Cutting Modes icono “-” para
/ eliminar el
Preset Mode: Georgia Pacific 110 Ib cover ] + — preajuste

« Los ajustes preestablecidos también se pueden guardar en el panel de control
de Skycut. Para crear un preset:

» Presione el icono Force / Speed para abrir la pantalla Force / Speed:

N SPEED: 7(13.6inls)

)

Ajuste la configuracion
deslizando la barra o
usando los botones +y
-buttons

Haga clic en Guardar

» Realice los cambios necesarios en las configuraciones de VELOCIDAD y
FUERZA. Seleccione Guardar y se abrird la siguiente pantalla:
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—_—=

Pen nameb
[Z |14
Cardstock - 65# name? Cardstock - 65# name?
I3 8 k3 ]
Wall Vinyl name8 - Wall Viny! name8
] L] E} 9
Cardstock-110#GP name9 Cardstock-110#GP name9
Seleccione
un cuadro [5 o
sin usar A pame5 namel0 Seleccione namel0
Cambiar
e S « nombre

» Presione una de las casillas predeterminadas no utilizadas, p. name5, y se
pone azul indicando que esta resaltado. Seleccione Cambiar nombre.

» Se abrird una ventana donde puede ingresar el nombre del nuevo Preset.
Los caracteres se ingresan de la misma manera que la ventana de entrada
de Contrasena en la Seccion 1.12.2. Tenga en cuenta que hay un limite de 15
caracteres. Haga clic en Aceptar cuando haya terminado.

Nuevo nombre
preestablecido se
mostrara aqui

WXYZ

Cambiar a
numeros

Cambiar a la puntuacion

Eliminar el dltimo
Alternar para cambiar caracter
entre letras mayusculas

y minusculas

Haga clic en Aceptar
cuando haya terminado
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» Ahora vera el nombre de su nuevo preset y puede presionar Guardar para
agregarlo a los presets guardados con la FUERZA y la VELOCIDAD que haya
establecido. Regresara a la pantalla Force / Speed.

SPEED: 7(13.6in/s
Pen nameb SPEED: 7(13.6in/s)
Cardslock - 65# name?
FORCE:
k 1]
Wall Vinyl name8
[ &)
Nuevo Cardstock-110#GP name9
nombre
namel0

F

Presione Guardar

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

» Para verificar el preset o para seleccionar un preset diferente, presione
Preset. Se abre la ventana Preset donde puede ver todos los presets, junto
con su configuracion. En esa ventana también puede seleccionar un preset
diferente. Luego puede seleccionar Renombrar para editar su nombre o
seleccionar Cargar para seleccionar la Fuerza y la Velocidad de ese preajuste
en la pantalla de Force / Speed.

Seleccionar

Preset

SPEED: 7(13.6in/s)

! Pen I nameb

SPEED=9(17.6in/s)
FORCE=40

SPEED=12(23.6in/s)
FORCE=5

] Cardstock - 65#
SPEED=10(19.6in/s)

 name7
SPEFED=12(23,6in/s)

FORCE=70 FORCE=5

& Wall Vinyl 8 name8
SPEED=10(19.6in/s) [SPEED=12(23.6in/s)
FORCE=20 FORCE=5

SPEED=8 (15.6in/s)
FORCE=55

[ Cardstock-110#GP @ name9

SPEED=12(23.6in/s)
FORCE=5

namel0

SPEED=12(23.6in/s)
FORCE=5

\ Seleccionar Load para
cambiar la Velocidad y
Seleccionar Rename para editar el nombre la Fuerza en estos settings 81



2.05 Establecer el origen antes del corte

« Antes de cortar, debe verificar para ver donde esta ubicada la punta de la
cuchilla en relacién con el material, de modo que las formas se corten en la
ubicacion adecuada.

« {IMPORTANTE! El C16 Skycut tiene un ancho de corte maximo de 16 pulgadas.
Si mueve la cabeza demasiado hacia la izquierda para comenzar el corte y su
proyecto es amplio, puede exceder el limite del lado izquierdo y el corte se
detendra en ese punto sin otra opcién mas que abortar.

- Para establecer el origen, presione los botones de flecha en la pantalla principal
del panel de control. Recuerde que el boton del medio se puede alternar entre la
velocidad normal y una velocidad baja para obtener mas control:

B @
& & 7

Stop Speed/Force Test

Stop Speed/Force

Presione
aqui para
alternarla

velocidad de
configuracion
de origen

- En general, debe establecer el origen cerca de la esquina inferior derecha del
material, como lo hizo durante el dibujo de prueba inicial en la Seccién 1.13.

2.05.1 Establecer un origen usando la camara

« En caso de que necesite establecer un origen extremadamente preciso, se
puede usar la cdmara incorporada de Skycut:

(1) Vaya a la Seccién 3.03 y realice la calibracion de la cdmara.

(2) Elija dénde desea que se establezca el origen. Necesitara un “objetivo de
origen” para usar cuando la camara toma una foto. Puede ser un punto en
su material, la esquina de su material, la interseccién de lineas de cuadricula
en el tapete, etc. Si elige este Ultimo, asegurese de que haya una manera de
distinguir claramente qué interseccién desea usar.
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(3) En la pantalla principal (Main Screen) del Skycut, use las flechas para
mover el centro del soporte de la cuchilla aproximadamente sobre el objetivo
de origen. En este ejemplo, se usard un punto.

(4) Seleccione Configurar y Camara. En la Pantalla de la Camara (Camera
Screen), presione OK. Se tomara y se mostrara una foto. Si es necesario,
presione X3 para que se aleje y pueda ver el destino de origen (punto) en la
foto:

Destino de origen (punto) Azul discontinuo +

Rojo +

(5) Presione el centro del objetivo de origen en la foto para que el rojo + se
mueva aproximadamente sobre él:

(6) Presione OK. En la nueva foto, el azul discontinuo + debe estar cerca del
objetivo de origen. Presione X3 para acercar:

(7) Use los botones de flecha para mover el rojo + lo mas cerca posible del
centro del objetivo de origen: 83



(8) Presione OK. En este punto, el azul discontinuo + debe centrarse con el
objetivo de origen:

(9) Presione el icono de Inicio para regresar a la pantalla principal. La cabeza
debe moverse de modo que el soporte de la cuchilla quede ahora sobre el
objetivo de origen y pueda continuar con el proceso de corte.

2.06 Otras funciones de configuracion de corte

« Hay otras funciones y caracteristicas disponibles en la ventana Enviar para ser
cortada (Send to be Cut) que pueden ser utiles dependiendo de su aplicacién.
Algunos ya han sido cubiertos. Algunos serdn cubiertos en esta seccion. Otros
serdn cubiertos en partes posteriores de este manual. Tenga en cuenta los
numeros de seccion para referencia:
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Section 2.02.2 > l:l Rotate D Advance After Plot ‘— SectiOn 2.06.1
Section 2.06.2 » [ Mirror [ sbsolute (position) «——  Section 2.02.2

General Options
[separate by Coor 4——  Section 2.02.1 Option 3

Section 3.03 p [ ] Registration Marks [] Assign Toois by Color ¢——  Section 4.01.1

Section 2.06.3 P[] Auto Speed-Weed [ Auto Weed-Box 4———— Section 2.06.3

Text Options

Section 2.06.3 p [ Easy-Lift Weed Marks
Section 2.06.4 p [ weld Text
Section 2.06.3 P [ ]Speed-Weed Text Only

2.06.1 Modo avanzado

+ La opcién Avance después de la trama (Advance After Plot) en SignMaster Pro
esta realmente controlada en el Skycut. La funcién se puede abrir yendo a Set>
Advance Mode en el panel de control.

advance mode

lo start
Seleccionar
to end v"  — apartirde

- estas 3 opciones

lo left

Use los botones
y“+" para
establecer un
numero mayor
0 menor

u n
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» para comenzar (to start) hara que el portacuchillas regrese al origen
después del corte.

» hasta el final (to end) hara que el soporte de la cuchilla avance hacia el
final del proyecto de corte.

» hacia la izquierda (to left) hara que el soporte de la cuchilla se mueva hacia
la izquierda del proyecto de corte.

P Los ajustes debajo de la opcidn se activan al elegir finalizar o hacia la
izquierda. Puede ingresar una distancia especifica para que avance el soporte
de la cuchilla. Esto es util al cortar repeticiones del mismo proyecto porque
permite que el origen se establezca automaticamente para el préximo corte
repetido.

2.06.2 Espejo

« Al marcar la opcion Espejo, se aplicara un efecto espejo horizontal a la (s) forma
(s) antes del corte. Esto es Util en aplicaciones tales como:

» Corte HTV en el que el material se coloca boca abajo para que la capa de
proteccion térmica no sea penetrada por la cuchilla

» Corte de vinilo para aplicarlo en el interior de un automovil o en la ventana
de su casa, pero principalmente visto desde afuera de la ventana

» Al cortar ciertos materiales de papel no homogéneos en los que el corte al
revés produce resultados mas limpios

Antes de aplicar el efecto espejo Después de aplicar el efecto espejo

2.06.3 Opciones de escarda

« Para aquellos que cortan vinilo y HTV, vale la pena mencionar las opciones de
eliminacion de escarda en SignMaster.

> Caja de Escarda Automatica (Auto Weed-Box): al marcar esta opcion, se
coloca un Unico cuadro de escarda alrededor de todo el proyecto:
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) =k —
Iy oy ey ) -

4.144 in

ry

I~ 0
12.503 in

Antes de aplicar la Caja de Escarda Automatica

m Nota: para cambiar el tamafo / desplazamiento del cuadro de escarda
alrededor del diseiio, haga clic en la pestafa Configuracion y ajuste, como

desee:
Haga clic en la pestaia Configuracién

Send to be Cut J
General Cutter Control Settings

Position

Position x ’D.DUD in

4

L3

Position y 10.000 in a

Weed Box Offset )0.1 97 in ]

Cambiar el offset aqui

Options

» Velocidad Automatica de Escarda (Auto Speed-Weed): Al marcar esta
opcidn, se coloca un Unico cuadro de escarda alrededor de todo el proyecto
con una linea horizontal adicional de escarda en el medio:

12.896 in

Después de la aplicacion de la
Caja de Escarda Automatica: el
borde azul alrededor del diseiio
indica un corte de escardas.

Reset

Reset

13.374 in

Antes de aplicar la Velocidad Automatica de Escarda

Después de aplicar la Velocidad
Automatica de Escarda - Caja de

escarda azul mas corte de escarda
horizontal en el medio 87



Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

» Marcas de escardas faciles de levantar (Easy-Lift Weed Marks): al marcar
esta opcidn, se agregan lineas enganchadas a las formas con trayectorias
internas para facilitar el levantamiento con una herramienta de escardado:

-

5334 in

B 1
14.341 in l-‘./“.‘l in

Antes de aplicar las Marcas de escardas Después de aplicar las Marcas de escardas
faciles de levantar faciles de levantar - los cortes enganchados

se agregan a las formas internas para
facilitar el levantamiento durante el
proceso de escarda.

» Solo texto con velocidad de escardado (Speed-Weed Text Only:): Marque
esta opcion cuando su disefio tenga una combinacién de texto y otras formas
para que solo el texto tenga velocidad de escardado aplicada:

8.688 in

< :! <
1€

14.506 in 14.900 x'l

4|

Antes de aplicar Solo texto con velocidad de Después de aplicar Solo texto con velocidad

escardado de escardado el objeto de texto tiene una
caja de escardado adicional mas un corte
horizontal a través del medio
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2.06.4 Texto de soldadura

- Para las fuentes de scripts, la opcion Soldar texto eliminard la superposicién
entre las letras para que una palabra se corte como un objeto. Por ejemplo, si va a
Ver> Estructura metalica, puede ver la superposicion que se cortara cuando se
use una fuente de secuencia de comandos:

« Tiene la opcidén de seleccionar las letras y aplicar la funcion Soldar bajo las

|
]

herramientas de modelado y soldadura, eliminando la superposicién entre las
letras:

- Esto, sin embargo, significa que no puede volver a cambiar la fuente utilizada o
alterar el espaciado de las letras, etc., sin aplicar Deshacer. Por lo tanto, la opcion
Soldar texto le permite cortar el texto como si se hubiera aplicado la funcién
Soldar:

13.640 in 13640 in

Antes de aplicar Texto de Soldadura
Después de aplicar Texto de Soldadura se

elimina la superposicion entre letras
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2.07 jLista de verificacion importante antes de cortar!

- ;Tiene su material en la estera y la estera insertada en el Skycut? (Nota: los
materiales con una hoja de respaldo, como la transferencia de vinilo y hierro no
requieren una estera para cortar)

- ;Tiene la palanca de la rueda de arrastre levantada (para que las ruedas de
arrastre estén hacia abajo)?

- ;Ha establecido la longitud de la cuchilla en funcion del grosor del material que
estd cortando?

- ;Tiene el portacuchillas firmemente montado en el asiento del portacuchillas 'y
la punta de la cuchilla a la altura correcta sobre el material?

« ;Ha establecido el origen (ubicacién de la punta de la cuchilla) en la esquina
inferior derecha de su material (0 donde sea que necesite el origen)?

- {Has establecido la Fuerza? Y la velocidad?

» ;Ha seleccionado la compensacién correcta para la cuchilla que esta utilizando?
« ;Necesita activar pases para este material?

- {Ve las formas correctas en la ventana de vista previa?

« ;Necesita seleccionar las opciones Girar, Espejo o Absoluta (Posicién)?
iSabes, con confianza, donde van a cortar tus formas?

« ;Necesita aplicar alguna opcion de escardado?
2.08 Calibracion de escala

- Si tuviera que cortar cualquier forma particular, por ejemplo, un cuadrado de
10“x 10", podria encontrar que en realidad mide 9-15/ 16 “x 10-1/ 32". Serd muy
cerca de 10“x 10" pero tal vez solo un poco mas pequefio o mas grande en una o
ambas dimensiones. Ahora esto podria ser perfectamente aceptable para el tipo
de corte que hace. Por lo tanto, puede que ni siquiera sea necesario hacer esta
calibracién en particular. Sin embargo, si quiere asegurarse de que sus formas se
cortan con precisidn a escala, el siguiente procedimiento le permitira calibrar su
Skycut.

« El proceso de calibracion puede realizarse en pulgadas, cm o mm. Tanto en mm
como las pulgadas se presentaran aqui. En general, se recomienda utilizar mm,
sin embargo, si no tiene una regla métrica, puede usar pulgadas en su lugar.

« Antes de comenzar esta calibracion, asegurese de que la configuracion de
Escala en el mismo Skycut esté configurada en 1.0y 1.0. En su panel de control
de Skycut, vaya a Establecer> Configuracion avanzada> Escala. Se abre la
siguiente ventana donde puede verificar los valores actuales de X Scale y Y Scale:
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X Scale:

..

Verifique si la
escalaXylaY estan
configuradas en Y Scale:

-
1.0000

Use los botones +
y - para ajustar los
numeros si asi lo
necesita.

i) T

+Vuelva a la pantalla principal. A continuacién, elija una de las dos secciones
siguientes y siga las instrucciones.

2.08.1 Calibracion de escala usando milimetros para la
medicion
« SignMaster tiene una rutina de resolucién incorporada que se puede usar para

realizar facilmente esta calibracion:

» Vaya a la ventana Vinyl Spooler y seleccione la pestaia Calibracion.
» Haga clic en el icono Escala de Corte:

& Drevi : i i ] i Calibration ) ..
¥ Preview v Cut Options o Connection m Calibracién

Calibrate your Device

7 T ¥y
[ I $ \ +i+
: lrJ - N Al —
1L ~— + +
-— p—
Blade Dffset RS Laser Offset (Quick)

Haga click en el icono de Escala de corte.

» Se abre una nueva ventana donde puede ingresar las dimensiones de un
cuadrado o rectangulo para dibujar con el lapiz de prueba. Se recomienda
encarecidamente que las dimensiones sean de al menos 200 mm. Tenga en
cuenta que en la versién actual de SignMaster, la visualizacién en esta ventana
siempre esta en pulgadas. Sin embargo, puede ingresar valores en mm
escribiendo “mm” después del nimero como se muestra:

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

Seleccione la pestaiia
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Adjust Cutter Scale

Calibrate Cutter Scale

This calibration will cut out a test box to help calibrate the
cutter’s scale values.

Pleasze load the cutter with enough material for the size you
select.

. Click "Cut Test" to cut out the test.
Escriba en

200 mm
exactamente
Current 5cale
como se
muestra
Width 200 mn| 100.00 %
Length 9.8431n 100.00 %
Reset Scale Use previous calibration

» Presione la tecla de tabulacién y los 200 mm se convertirdn
automaticamente en pulgadas. Repita con la longitud:

Adjust Cutter Scale

Calibrate Cutter Scale

This calibration will cut out a test box to help calibrate the
cutter’s scale values.

Please load the cutter with enough material for the size you
select.

Click "Cut Test" to cut out the test.

El ancho se ha Size of Test Box Current Scale
convertido en

Width 7.8741n

Length 200 mn]
Escriba en 200 Reset Scale Use previous calibration
mm tal como
se muestra
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X
Length
A
\ / ¥
Width
Cut Test Cancel
*
Length
]
\ / Y
Width
Cut Test Cancel
Presione aqui para

iniciar el dibujado.



» En el Skycut, cargue una hoja de papel e inserte el lapiz de prueba. Mueva
el lapiz de prueba a la esquina inferior derecha del papel. Asegurese de tener
la configuracién adecuada para dibujar y haga clic en Prueba de corte para
dibujar la forma.

» Usando una regla de mm, mida cuidadosamente el ancho (de izquierda a
derecha) y la longitud (de arriba a abajo) que dibujé:

Alimente la estera . ' il
en esta direccién . Width. X HH
en el skycut - ’
H-H Longitud, Y
T ! } |
» Escriba estas medidas en su hoja:
199.5 mm

201.5 mm

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut
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» Estos valores ahora se pueden ingresar en los mismos campos de Ancho y
Longitud, anhadiendo nuevamente “mm” después de cada nimero como se

muestra a continuacion:

Calibrate Cutter Scale

After cutting the test box, you will need to accurately measure
the Width and Length and enter these values in the area below.

Once you have entered the measured values, click "Update”™ to
apply the scale calibration.

Size of Test Box Enter measured values here...

Width

Length

Coloque el ancho actual y agregue “mm”

Calibrate Cutter Scale

After cutting the test box, you will need to accurately measure
the Width and Length and enter these values in the area below.

Once you have entered the measured values, click "Update” to
apply the scale calibration.

Size of Test Box Enter measured values here...

Width 7.8541n 100.25 %

Length 201.5 mn]

Coloque la longitud actual y agregue “mm”

» Después de ingresar cada numero, el porcentaje de escalamiento se calcula

automaticamente:

Valores de escala calculados

Size of Test Box Enter measured values here...

Width 7.854in 100.25 %
Length 7.9331n 99.26 5
Reset Scale

ANV

|_ -..|

Cancel

Click en actualizar

» Haga clic en Actualizar y una ventana de aviso le preguntara si desea aplicar
Ajuste de escala. Haga clic en Siy volvera a la ventana de Vinyl Spooler. Para
verificar la escala, nuevamente haga clic en Cutter Scale y repita los mismos

pasos. Asegurese de dejar sus nuevos factores de escala en su lugar marcando

la siguiente opcioén:

Size of Test Box

Width

Length

Reset Scale

94
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Current Scale

Dejar esto
comprobado para
cada repeticion de
prueba.

Use previous calibration
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» Una vez que su rectangulo de prueba se dibuje en el tamafo correcto, el
proceso de calibracion se completa.

2.08.2 Calibracion de escala usando pulgadas para medicion

« SignMaster tiene una rutina de resolucién incorporada que se puede usar para
realizar facilmente esta calibracién:

» Vaya a la ventana Vinyl Spooler y seleccione la pestana Calibracién. Haga clic
en el icono de Escala de corte:

§ Connection & Calibration « 1.- Seleccione
la pestaina Calibracion

¥ Preview ‘- Cut Options

L

Calibrate your Device

el PE : K
+1+
—
Cutter Scal
Blade Offset Pl Laser Offset (Quick)

2.- Haga clic en la Escala de corte

» Se abre una nueva ventana donde puede ingresar las dimensiones de un
cuadrado o rectangulo para dibujar con el lapiz de prueba. Se recomienda
encarecidamente que las dimensiones sean de al menos 8 pulgadas:

Adjust Cutter Scale >
Calibrate Cutter Scale
This calibration will cut out a test box to help calibrate the Length
cutter’s scale values.
I | A

Please load the cutter with enough material for the size you
select.

Click "Cut Test" to cut out the test.
Introduzca

anchoy
longitud para wﬂeiﬂox Current Scale \

usar para

) [
- o

la forma de Width 8.000in ]
Width
prueba Leng 8.000 in
Reset Scale Use previous calibration Cut Test Cancel

Haga clic aqui para
comenzar el sorteo
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» Cargue una hoja de papel e inserte el boligrafo de prueba. Mueva el lapiz
de prueba a la esquina inferior derecha del papel. Asegurese de tener la
configuracién adecuada para dibujar y haga clic en Prueba de corte para

dibujar la forma.

» Usando una regla, mida cuidadosamente el ancho (de izquierda a derecha) y
la altura (de arriba a abajo) que dibujo:

Alimente la estera
en esta direccion
en el Skycut

Altura, Y

» Escriba estas medidas en su hoja:

96
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s
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N
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» Convierta las medidas a decimales e ingrese estos valores en los mismos
campos Ancho y Longitud. Después de ingresar cada niumero, el porcentaje

de escalamiento se calcula automaticamente:

Calibrate Cutter Scale

After cutting the test box, you wil need to accurately measure Length
the Width and Length and enter these values in the area below.

Once you have entered the measured values, click "Update” to

apply the scale calibration.

Size of Test Box Enter measured values here...

Width 7.938in
Length 8.031in
Reset Scale

Ingrese el ancho y
la longitud real

N

.
-

~
e -

Width

Update Cancel

Valores calculados
de escala

Haga clic en Actualizar

» Haga clic en Actualizar y una ventana de solicitud le preguntara si desea
aplicar Ajuste de escala. Haga clic en Si'y volvera a la ventana de Vinyl
Spooler. Para verificar su ajuste, vuelva a hacer clic en Cutter Scale y repita los
mismos pasos. Asegurese de dejar sus nuevos factores de escala en su lugar

marcando la siguiente opcion:

Size of Test Box

Width

Length

Reset Scale

Current Scale

7.8741n 100.25 % Deje esto marcado

9.843 in

Use previous calibration

» Una vez que el rectangulo de prueba se dibuja en el tamano correcto, el

proceso de calibracion se completa.
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2.09 Diagrama de flujo de corte de prueba para el Skycut

« Seleccione una forma de prueba pequefa. Puede usar la prueba integrada en Skycut. Sin embargo, una
forma con una ruta interna, como un anillo, funciona mejor, ya que le permite verificar mas facilmente si la
cuchilla esta cortando en la hoja de respaldo o en la plataforma de corte.

- Comience con Fuerza y Velocidad conservadoras. Consulte un material similar en la Tabla de ajustes
sugeridos en la Seccion 2.11.

- Establezca la altura de la punta de la cuchilla sobre el material en base a un material similar en la Tabla de
configuraciones sugeridas en la Seccion 2.11.

« En el panel de control: configure> Modo avanzado, elija Finalizar o hacia la izquierda e ingrese una
distancia pequena, como 0.5 "0 10 mm para espaciar cada prueba.

- Establezca el origen en la esquina inferior derecha del material.

Rasqué la superficie;

1.
il corte quedo i 6 i
i q Realice el corte no cortd el material.

limpio!

de prueba
El corte fue en su mayoria limpio, Corte parcial (corte en algunos
pero tenia un poco de desgarroy / o arrugas puntos pero no en otros)

| |

Aumenta la fuerza en 10. Si ya ha repetido
este paso varias veces, intente configurar Pases = 2
(0 mas alto en materiales densos). Si realiza un corte
de prueba en el panel de control, cambie el Modo
Avanzado: para Comenzar, de modo que
el segundo corte de prueba estara en el mismo lugar.

Revise el tapete
de corte *** para
lineas de corte.

Regresea 1.
l v Aumente la fuerza en 10y
Hay lineas de corte No hay lineas de corte aumente la exposicion de la
profundoenla enlaalfombra o lineas cuchilla en ~ 1/4 de vuelta.
alfombra. débiles. Regresea.
%
Retracta la cuchilla Pruebe uno o mas de los siguientes: ilMPORTANTE!
- 1/3 Vide v;n elta. « Disminuir|a fuerza, Si se produce un sonido de
egresea 1. . Asegure_se d_e quela a.lfombra esté tartamudeo durante un
limpia y pegajosa. cortey/ o la estera comienza
« Pruebe con una cuchilla diferente en atorcerse, disminuya la
caso de que la actual esté desconchada. velocidad, disminuya la presion
- Seque el material. Regresea 1. y aumente la cantidad de
pasos. Esto permitira que la
cuchilla se abra camino a través
) 4 del material en lugar de ser
forzada.
Revise el tapete de Hay lineas de corte Retracta la cuchilla un

profundoenla
alfombra

poquito. Regresea 1.

WV

corte *** para lineas
de corte.

*** U hoja de respaldo, como con vinilo

4

No hay lineas de corte o

9 8 lineas débiles.

Si tiene un proyecto complejo, puede repetir utilizando una seccion parcial
del proyecto. De lo contrario, jesta listo! jGrabe sus configuraciones! © 2018 Sandy McCauley, Todos los
derechos reservados
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2.10 Formulario de configuracion para materiales de corte

TIPO DE MARCA DE ESPADA | FUERZA | VELOCIDAD | DESPLAZAMIENTO | # PASES | HT* | OTROS
MATERIAL MATERIALES DE LA HOJA COMENTARIOS
O FUENTE

* Numero de notas post-it usadas para establecer la distancia de la punta de la cuchilla sobre el material.
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2.11 Configuracion de corte sugerida para varios materiales
en Skycut

IMPORTANTE: Estas configuraciones se deben usar para el corte de prueba

inicial. Los ajustes pueden ser necesarios en funcién de la condicién de la cuchilla,
variaciones en el material, humedad, estado de la estera de corte, altura de la punta
de la cuchilla ¥, etc.

TAMBIEN IMPORTANTE: No utilice Blade Ht. * Mayor a 15 post-its con una hoja con
tapa azul. jEs muy fragil!

* Blade Ht. = NUmero de notas post-it usadas para establecer la distancia entre la
punta de la cuchilla y el material: Consulte la Seccion 2.01.3.

TIPO DE MATERIAL | MARCA DE MATERIAL CUCHILLA | PASES | FUERZA | VELOCIDAD | CUCHILLA | OTROS COMENTARIOS
/ FUENTE HT.*
Acetato 5 mil (0,13 mm) R 1 45 (8) 400 20
Acetato Transparencia de R 1 60 (8) 400 20 Alt: 2 pases en Fuerza =40
inyeccion de tinta Apollo
Pelicula (0.13mm)
Ceradevela Rayher: 0.025 “(0.6 mm) B 1 20 (5) 250 15 Alt: papel boca arriba, fuerza 30
Ceradevela Stockmar: 0.05“(1.2 mm) B 1 25 (5) 250 10
Cartulina Cubierta con textura R 1 60 (8) 400 20 Alt: 2 pases en Force =50
AC216gsm, 801b
Cartulina Ropa de Bazzill R 1 55 (8) 400 20
Cartulina Carolina C2S Digital R 1 75 (8) 400 20
1441b (234gsm)
Cartulina Darice Core'dinations R 1 45 (8) 400 20
Premium (65Ib)
Cartulina Georgia Pacific, indice R 1 55 (8) 400 20 Alt: 2 pases en Force = 45
110lb (199gsm)
Cartulina Grafico 45 (0.22 mm) R 1 50 (8) 400 20 Cojin de cartulina 6x6
Cartulina Neenah Astrobrights 176gsm R 1 50 (8) 400 20
Cartulina Neenah Pastel 176gsm (65lb) R 1 50 (8) 400 20 Alt: 2 pases en Force = 40
Cartulina Recuerdos 176gsm (65Ib) R 1 50 (8) 400 20
Cartulina Recuerdos 176gsm (65Ib) Kraft | R 1 55 (8) 400 20
Cartulina Wassau 176gsm (65 Ib) R 1 50 (8) 400 20 Alt: 2 pases en Force =40
Cartulina Worldwin Colormats (65 Ib) R 1 50 (8) 400 20 Alt: 2 pases en Force = 40
Cartulina Worldwin Cutmates R 1 50 (8) 400 20 Alt: 2 pases en Force = 40
Cartulina Worldwin Smooth & Silky R 1 70 (8) 400 20 Alt: 2 pases en Force = 60
Carton madera 0.022“(0.5 mm) R 2 100 (5) 250 20 Brayer bien y bordes de cinta

© 2018 Sandy McCauley, Todos los derechos reservados
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TIPO DE MATERIAL MARCA DE MATERIAL CUCHILLA| PASES | FUERZA | VELOCIDAD | CUCHILLA | OTROS COMENTARIOS
/ FUENTE HT.*
Carton madera Caja de cereal 0.018“(0.4mm) | R 2 100 (5)250 20 Brayer bien y bordes de cinta
Carton madera 0.03“(0.76 mm) B 2 120 (5) 250 15 Brayer bien y bordes de cinta
Carton madera 0.015“(.38mm) R 1 80 (5) 250 15 -
Papel de construccion Creatologia - rosa R 1 30 (7) 350 20 -
Papel de construccion Pacon Tru-Ray - negro R 1 35 (7)350 20 Alt: 2 pases en Force =30
Plastico artesanal 0.02 “PET-G con hojas B 2 130 (3)150 15 Capa de papel despegada. Esquinas
protectoras azules pegadas a la estera
Plastico artesanal Dick Blick; 0.015“(0.38 mm) | B 2 110 (3)150 15 (Capa de papel despegada.
Esquinas pegadas a la estera.
Adhesivo de doble cara Sookwang R 1 60 (8) 400 20 -
Tela - Corcho Embroiderygarden.com Y 2 50 (5)250 15 Usé una estera extra adhesiva
Tela - Batik de algodén con Lite Steam-A-Seam 2 Y 1 65 (5)250 20 Steam-a-Seam2 fusionado al lado equivocado, papel
eliminado y lado adhesivo presionado hacia abajo
Tela - Franela de algodon | con Lite Steam-A-Seam 2 Y 2 75 (5)250 20 Steam-a-Seam2 fusionado al lado equivocado, papel
eliminado y lado adhesivo presionado hacia abajo
Tela - Denim con Heat n Bond aplicado Y 3 115 (7)350 20 La capa de papel izquierda esta activada.
Tela - Algoddn Quilting con Heat n Bond aplicado Y 2 65 (7)350 20
Tela - Algodon Quilting con Lite Steam-A-Seam 2 Y 1 80 (5) 250 20 Alt: 2 pases a la fuerza = 70; Steam-a-Seam?2 fusionado
al lado equivocado, papel eliminado y lado adhesivo
presionado hacia abajo
Espuma (espuma divertida) | Michael de 0.07 “(1.8mm) B 2 20 (6) 300 10 -
HTV Consulte Vinilo - -
Transferencia de calor
Hojas de etiquetas: Conceptos de etiquetas R 1 35 (8) 400 20 La Fuerza es para un corte suave de las etiquetas.
resistente al agua aeativas
Cuero 0.02“Calidad de R 2 (715 (M350 |20 -
encuadernacion
Cuero ~0.06" 2 100 |@200 |10 -
Iman 0.035“(0.9mm) 2 120 (5)250 10 Grabe el iman a una estera adhesiva; puede necesitar
velocidad mas lenta para formas precisas
Iman Hojas magnéticas R 1 50 (8) 400 20 -
imprimibles (.25mm)
Iman Hojas magnéticas R 1 70 (8) 400 15 Alt: 2 pases en Force =50
imprimibles-15 mil (0.4 mm)
Mylar 5 mil (0,12 mm) 1 50 (8) 400 20 -
Mylar 10 mil (0.25 mm) 2 100 (5)250 15 Estera extra pegajosa; esquinas de cinta
Mylar 7 mil (0,18 mm) 1 65 (8) 400 20 -

© 2018 Sandy McCauley, Todos los derechos reservados
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TIPO DE MATERIAL MARCA DE MATERIAL CUCHILLA | PASES | FUERZA | VELOCIDAD | CUCHILLA | OTROS COMENTARIOS
/ FUENTE HT.*
Papel - Copia de papel HP Everyday 20 Ib (75 gsm) 1 35 (8) 400 20
Papel - Acuarela Prensa en frio de 140 Ibs 1 100 (8) 400 20
(300g) de Canson
Papel fotografico HP brillante 1 80 (8) 400 20 Alt: 2 pases en Force = 65
Papel fotografico Royal Brites Matte 1 70 (8) 400 20 Alt: 2 pases en Force =55
Cartulina Tienda de comestibles 1 70 (6) 300 20 Alt: 2 pases en Force = 60
0.013“(0.33 mm)
Cobertura de diamantes Felpa pegajosa R 2 45 (8) 400 20 Respaldo pelado y pegajoso lado presionado
de imitacion alaestera
Goma de diamante Hartco 4256 - verde R 2 60 (8) 400 20 Respaldo pelado y pegajoso lado presionado
de imitacion alaestera
Film retractil Grafix claro R 2 80 (6) 300 20
Film retractil Grafix Ink Jet blanco R 2 120 (6) 300 15
Shrinky Dink Blanco brillante R 1 125 (6) 300 20
Shrinky Dink Frosted Ruff N ‘Ready R 1 125 (6) 300 20
Shrinky Dink Imprimible Ink Jet blanco R 1 125 (6) 300 20
Stencil Blanks Show-0ffs 15 mil desde R 3 120 (5) 250 15 Coloque el lado con la hoja de proteccion hacia
(también vea Mylar) Hobby Lobby abajo; esquinas de cinta
Estireno ASI .02 “(.47mm) R 2 120 (8) 400 20
Estireno Evergreen .02 “(.47mm) R 3 155 (5) 250 15
Estireno Plastruct .01“(.25mm) R 1 90 (8) 400 20 Alt: 2 pases en Force = 65
Vinilo - transferencia de calor | Glitter Iron On - Blanco R 1 30 (8) 400 20 Cortar en la estera
Vinilo - transferencia de calor | Easy Weed - blanco, R 1 40 (6)300 20 Cortar en la estera
Azul marino
Vinilo - transferencia de calor | GlitterFlex Ultra - Negro R 1 50 (8) 400 20 Cortar en la estera
Vinilo - Permanente Serie Expressions R 1 20 (8) 400 20 Cortar en la estera
Vinyl 51 - Negro
Vinilo - Pared (sin estera) Vinilo - Oracal 631 - amarillo | R 1 20 (8) 400 20 No usar una estera: Tenga en cuenta la altura
mas baja de la cuchilla
Vinilo - Pared (sin estera) Vinilo - Oracal 631 - amarillo 1 25 (8) 400 20 No usar una estera
Vinilo - Pared (estera) Vinilo - Oracal 631 - amarillo 1 20 (8) 400 20 Cortar con vinilo en la estera
Chapa de madera 0.015“(0.4 mm) de 2 100 (5)250 15 Grabado a la estera; probado tanto en roble
cardsofwood.com como nogal

© 2018 Sandy McCauley, Todos los derechos reservados
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3. Imprimir y cortar (corte de contorno)

3.00 Referencia rapida para el Capitulo 3

« Como calibrar la cdmara: Seccién 3.03.2

« Como configurar un corte de contorno: Seccién 3.04

« Como ajustar la calibracion de la cdmara: Seccién 3.06.1

« Como agregar mas marcas de registro: Seccién 3.08

+ Soluciéon de problemas de resultados PNC inexactos: Seccion 3.06

« Cémo configurar repeticiones: Seccién 3.07

« Cémo hacer un PNC desde un archivo de unidad flash USB: Seccién 3.09.1

« Como usar la funcién Marca de matriz en el panel de control: Seccién 3.09.2

3.01 ;Qué es una impresion y corte (PNC)?
« El proceso de impresion y corte (también llamado PNCy corte de contorno)
consiste en imprimir una imagen de SignMaster en cualquier impresora que
tengay luego, con la ayuda de la cdmara del Skycut, cortar laimagen o las
imagenes con una precisién perfecta. A continuacion hay tres tipos tipicos de

aplicaciones de impresion y corte, pero puede haber otros tipos.

» Corta a lo largo de los bordes reales de la (s) imagen (es) impresa (s):

() B
G — ©
Q2
L |

» Corta fuera de los bordes pero sigue la (s) forma (s) de la (s) imagen (es)
impresa (s):

- o Laimagen se corta en
" lamismaforma pero se
0 compensa con los bordes
impresos (corte de contorno)
L _J

P Los cortes siguen una forma diferente a la de las imagenes impresas: 103

La imagen se corta con
4— precisiénalolargo delas
fronteras impresas
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Se corta una forma
< personalizada alrededor de
laimagen impresa.

=

L _

3.02 ;Qué es una calibracion PNC?
« Para obtener resultados PNC precisos, debe calibrar la cdmara. Esto no es mas
que dejar que el Skycut sepa qué tan lejos se encuentra la lente de la cdmara
en relacién con la punta de la cuchilla. Debido a que la cdmara se instala
manualmente dentro del carro de la cuchilla, la distancia desde el centro de la
camara a la punta de la cuchilla variara de un corte a otro.
« Esta calibracién solo debe hacerse una vez. Si ha viajado con su Skycut o si ha
sido golpeada, es posible que desee ejecutar una prueba para asegurarse de
que su calibracién no haya cambiado. También se recomienda que verifique su
calibracion después de instalar cualquier actualizacién de firmware.
« El proceso, que se realiza a través del panel de control implica:
(1) Hacer que el Skycut dibuje una forma de prueba. En ese punto, la cdmara
toma una foto y la muestra en el panel de control, junto con un rojo +y un
gran azul discontinuo +.

(2) Alinear el rojo + con el centro de la pantalla de forma de prueba varias
veces hasta que el azul discontinuo + se centre con la forma de prueba.

3.03 Procedimiento de calibracion de la camara
3.03.1 Lo que necesita para calibrar
+ Necesita los siguientes elementos para esta calibracion:
» Hoja de papel

» Pluma o boligrafo de prueba que vino con su Skycut
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3.03.2 Proceso de Calibracion

(1) Inserte el boligrafo de prueba en el Skycut. Coloque la hoja de papel en el
Skycut. Puede usar la alfombra de corte para sostener el papel o insertar el papel
directamente.

(2) En el panel de control, mueva el lapiz de prueba sobre la hoja de papel.

(3) Seleccione Velocidad / Fuerza y ajuste SPEED a ~ 8 y FORCE a ~ 30. Haga
clic en Test para verificar que un cuadrado esté dibujado claramente. Si es
demasiado débil, aumente la FUERZA segun sea necesario y repita.

(4) Mueva el lapiz una o dos pulgadas lejos de la prueba para que haya espacio
para que se dibuje la forma de calibracion.

(5) En la pantalla principal, presione Establecer y luego Camara:

Aqui es donde se
mostrara la foto

Dos pantallas diferentes

basadas en Alinear y ajustar Aumentar la foto en un 300%

Alinear es el modo normal <« Volver a tomar foto

<4—— Cargue el brillo de la luz del LED

Ajustar es modo
de calibracién

Actualizar la alineacion
discontinua azul

(6) Presione Ajustar para cambiar al modo de calibracién y aparecera un nuevo bo-
ton de Inicio en la esquina inferior derecha de la Pantalla de la camara:
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Presione el botén Ajustar ...

... y aparece el boton de inicio

(7) Presione Start. La forma de prueba, que es un cuadrado con un + interior, se di-
bujara en el papel y la cdmara se movera sobre la forma de prueba, tomara una foto
y mostrard la fotografia en el panel de control. Si no puede ver claramente la forma
de la prueba, presione el boton LED una vez para que se lea LED 50% y presione el
botdon Obtener PIC. Deberia ver tres elementos en la foto: la forma de prueba que se
dibujé con el lapiz, un rojo + y el azul discontinuo +:

Foto dela
forma de
prueba
dibujada

Azul discontinuo +

Rojo +

(8) Toque su dedo cerca del medio de la forma de prueba dibujada. Esto movera el
rojo + a esa ubicacion. Luego presione OK. Se tomara una nueva foto:
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Azul discontinuo +
también esta
mucho mas cerca
del medio de la
forma de prueba

X3 alterna el
aumento de laimagen

(10) Use las teclas de las flechas para mover el centro del rojo + hacia el centro de la

forma de prueba

Presiona

los botones

flecha para

mover el rojo+

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

Rojo + ahora esta
mucho mas cerca
de la mitad de la
forma de prueba

Ahora es mucho
mas facil ver el rojo
+, relativo al centro
de la forma de
prueba

rojo+ esta ahora

centrado en la
forma de prueba
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(11) Presione OK y se tomara una nueva foto. El azul discontinuo + ahora deberia
estar mas alineado con el centro de la forma de prueba:

Tenga en
cuenta la nueva

ubicacion del
azul discontinuo +

12) Si es necesario, repita los pasos 10y 11 hasta que el azul discontinuo + esté casi
perfectamente centrado en la forma de la prueba.

(13) Presione X3 para volver al aumento normal. Haga clic en el icono de Inicio para
regresar a la Pantalla Principal. Su Skycut ahora esta calibrado para aplicaciones de
impresion y corte (PNQC).

3.04 Realizar un PNC en SignMaster
3.04.1 Resumen de los pasos
« Aqui estan los pasos tipicos al ejecutar una aplicacién PNC:
» Prepare la (s) imagen (es) que se imprimiran, que pueden incluir lo siguiente:
m Una imagen raster importada, como un archivo JPG o PNG o BMP
m Una imagen vectorial (ya sea importada o disefiada en SignMaster) que
se imprimira pero no se cortara o Texto que se imprimira pero no se cortara
» Prepare las lineas de corte que pueden incluir:
m Las lineas de corte resultantes del seguimiento de archivos raster
importados. Consulte la Seccién 5.01 para obtener detalles sobre el uso
la funcion Trace en SignMaster.
m Un corte de contorno alrededor de la imagen rastreada: consulte la
Seccién 5.01.

m Cualquier otra forma vectorial, importada o disefiada en SignMaster

» Imprima el proyecto, después de seleccionar las propiedades de la marca de
registro, la ubicaciéon del proyecto en la pagina y las opciones de la impresora.
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» Realice un corte de prueba para conocer la mejor configuracién de corte
para el material impreso. Este corte de prueba a menudo se puede realizar en
la propia impresién si hay espacio en el drea de desechos del proyecto.

» Realice el proceso de corte.

3.04.2 Proyecto PNC simple paso a paso

(1) Si bien no es un requisito, puede ser util al disefar si las dimensiones de la Area
de dibujo coinciden con el tamano de impresidn que planea usar. Para este tutorial,
se usara el tamano de letra (8.5 “x 11”). Pero puede usar tamafnos mucho mas
grandes, si tiene la capacidad de imprimir en esas dimensiones.

(2) Para cambiar el Area de dibujo, haga clic en la flecha hacia abajo para abrir un
menu desplegable con muchas opciones de pagina o simplemente ingrese las
dimensiones directamente:

Haga clic aqui para abrir el
menu de tamanos de pagina

\ 7] |8.500in

~
1]/ 11.000in

O cambie las dimensiones
de la pagina directamente aqui

A4

W |0 Letter

4| -10 -9 -? -7 ?

h

A'T‘__

(3) Para un proyecto de muestra, vaya a este enlace y descargue el archivo zip. El
proyecto utilizado en este tutorial se llama Yellow Ox PNC. Alternativamente, la
Seccién 5.01 presenta un tutorial sobre la importacién de un gréfico y la adicién
de un corte de contorno. Tenga en cuenta el contorno cortado alrededor de esta
imagen:

El buey am

R

(4) Haga clic en el icono de corte de contorno y seleccione Asistente de corte de
contorno. Se abre la siguiente ventana:

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

/ La linea azul se cortara pero no se imprimira

arillo y negro se

imprimira pero no se cortara
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Contour Cutting Wizard X
Output Options Print Options Mark Options Tempiates \ .0 L3 S s . Foaan
. P IR AR IRV AUV AFRTATEN B UPUFSl I ATN ARl N ATAN AT ATy A A
. ]
Seleccione Cutting Device ] Yelow Ox PAC or UM
arks: 6.675 in x 6.720 in

BRAZO ‘ ¥ skvcutCis v Spooler... o]
e i 1
automatico O manual J
(@ Automatic ARMS L-shape v n.—:
Printing Device ]
(O) Print as PDF ]

. 0 (O Save as Image ] =

Vista previa del > —~ =

() Save PDF ] ~

proyecto con ] =
. Source Options ]
marcas de registro ]
elected Obje Mark Position 0.807in |2 Build Contours ]
CR
[ ciip to Page ]
[ Include Full Bounds [ Job Name Yellows Ox PNC for UM E
[Jiled Copies [ Fuwigtn S
Practice Sheets ]

[ cut Insides First [] Advanced Options g{ 8.267 in
W Calibrate W | ARMS Practice Reset to Default 4
’ . View both #View Print only /View Cut only /
" | Page Marks Skip Print Cancel

(5) Primero, verifique que se seleccione BRAZO (ARMS) automatico, lo que significa
que la cdmara escaneard automaticamente las marcas de registro. Las marcas de
registro apareceran alrededor de la imagen. A continuacién, para verificar “qué se
imprimird”y “qué se cortard’, haga clic en las otras pestafias debajo de la vista previa:

10767 in
10.767 in

L @A |

8.267 in 8.267 in

th j‘\u'iew Print only :\‘View Cut only { \

Vista previa solo corte

:E hview Print only {View Cut only \
e, Vista previa solo impresion
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(6) Las siguientes opciones estan disponibles para imprimir:

Printing Device

(@) Print Direct ‘24 HP LaserJet Professional Properties
(") Print as PDF

(O) Save as Image
(_) Save PDF

» Imprimir directo: seleccione esta opcion si estd imprimiendo directamente
desde esta ventana a su propia impresora. Tenga en cuenta que el menu de la
impresora y las propiedades de la impresora aparecen a la derecha cuando se
selecciona esta opcién.

» Imprimir como PDF: seleccione esta opcién para enviar el archivo a Adobe
Reader y luego imprimirlo en su impresora

» Guardar como imagen: seleccione esta opcidn para exportar su impresion
como un archivo JPG o TIFF usando la resolucién DPI que elija

» Guardar PDF: seleccione esta opcién para exportar su impresion como un
archivo PDF que se guardara e imprimira utilizando una configuracién diferen-
te de computadora / impresora (como llevar a una imprenta profesional)

(7) Opcional: antes de imprimir, haga clic en la pestafia Opciones de impresion y el
proyecto se puede centrar en la copia impresa haciendo clic en el botén Centro:

Seleccione Contour Cutting Wizard

la pestaﬁa ————————Output-Optiofp Print Options Mark Options Templates

OpCIOI‘IeS de Printing Position

impresién [[] use design size and position Auto center small jobs (A4 size)

[[] Use Page Marks

Advanced Position

Left Position 0.0 mm = A poct Haga CliC

Top Position 0.0 mm = < v > Center ——— aqui para
centrar
el proyecto
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» La forma se mueve al centro:

10.767 in

8.267 in

Antes de aplicar Center

(8) Dependiendo de la opcion de impresidn seleccionada en el paso (6), el botén de
imprimir debajo de la vista previa variara. Suponiendo que seleccion6 Impresion
Directa (Print Direct), vera la opcion Imprimir. Haga clic en él o haga clic en el botén
en la misma ubicacion y luego complete las opciones de la ventana emergente
segun sea necesario. Tenga en cuenta que si ya ha impreso su proyecto, querra hacer
clic en Omitir (Skip) en su lugar:

8.267 in

Haga clicen
Omitir si el
proyecto ya
esta impreso

View Print only 4View Cut only /

Print 4

(9) Coloque la impresién en la estera de corte o cargue la impresién directamente si
no se requiere una estera de corte. Tenga en cuenta que en SignMaster, un proyecto
de impresidn y corte se carga “al revés’, como se muestra en la siguiente captura de
pantalla. En la impresién hay una pequena flecha que es un recordatorio para cargar
la copia impresa de modo que la pequena flecha mire hacia usted mientras mira al

Skycut:

ks > Skip

112

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

10.767 in

8.267 in

Después de aplicar el Centro

Haga clic en Imprimir. Nota:
la redaccion de este botén
variara en funcion de de

la opcién de impresion
seleccionada en el Paso (6)
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. Alimenta esta
) . [ Ohal | | direccién en
Coloque !a |m.p’re5|on 11 W% Skycut
en esta direccion en la |
estera o, si no se usa
tapete, esta direccion se

alimenta en Skycut H L A

apuntar hacia abajo

10) Cargue la estera y / o la impresién de forma que quede recta, en relacion

con el cortador. La alineacién no necesita ser absolutamente perfecta, pero lo
suficientemente cerca como para permitir una deteccién mas rapida y, por supuesto,
exitosa por parte de la camara. Inserte el soporte de la cuchilla y realice un corte de
prueba, seguin sea necesario, configurando los ajustes de corte.

(11) Haga clic en la ficha Cola de impresion y Opciones de corte. Si desea enviar

las configuraciones de corte desde SignMaster, ajuste la Fuerza y las Velocidades

en consecuencia o seleccione un Preset. De lo contrario, si usa los ajustes de corte

en el panel de control de Skycut, desactivelos. Haga clic en Listo después de hacer

cualquier cambio: Haga los cambios

necesarios en esta ventana

Haga clic en Spooler para
abrir la ventana Vinyl Spooler ® preview ¥ cut options | §' comnection T3 caliration

TF SKYCUT C16
Contour Cutting Wizard

Media Size
Output Options  Print Options Mark Options Templates =
Media Width 16.142in = e
Cutting Device Media Length 0.000in =
¥ SKYCUT C16 v Spooler... [ Cut in Strips
() Manual
N Cutting Options
(® Automatic ARMS L-shape ~ Preset Mode: ~ Edit Presets

RIS

Printing Device [:| Blade Offset
- Overcut
(® Print Direct 5 HP77CED4 (HP Officelet | v Properties e

(O Print as PDF

= Blade type Pen Tool ¥ | Pen Too
() Save as Image

() Save PDF Additional Options

Source Options Tool Setect Tool 0 ¥
Selected Objects Mark Position 0.807in |2 Build Contours D Cutting Force : L
[] Cip to Page [ Cutting Speed @ =18
Travel Speed @ =1k
Include Ful Bounds Job Name Untitied = G0
[ Tiled Copies [ Ful width et the maximum cutting area Cutting Options
[] Advance after plot Area Tests

Quantity

Horizontal 1 = Spacing 0.394in |5 3.488in

Vertical 2 = 2 copies 0.144in %

9.405in lest Area Test Cut No / Done

Desmarque estas opciones si se usara la Haga clic en Listo para
configuracién en el panel de control cerrar esta ventana
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(12) De vuelta en la ventana del Asistente de corte de contorno (Contour Cutting
Wizard), el botén Imprimir ahora deberia decir Cortar (Cut). Haga clic en Cortar y
se abre una nueva ventana de Vista Previa (Preview) que indica que el disefio debe
estar orientado hacia abajo:

Align Cutfile Wizard X

Select Orientation
Select the Orientation that matches the loaded meda

Detect Aignment Marks

Please Position the Cutter at the start point and Reset the Origin

[[] Resume cutting from internal mark.

=

-

La impresion debe estar
orientada de esta manera

Origin should start as shown above.

Coloque el soporte de la
Y cuchilla sobre la marca de
I registro inferior derecha

\View both {View Print only /View Cut only [ ® 6

Haga clic en Siguiente

(13) Haga clic en Siguiente (Next) y la cdmara del Skycut se movera sobre cada
marca de registro, tomara una foto y realizara un ajuste. Una vez que haya leido
las cuatro marcas mas la primera por segunda vez, procedera a recortar las formas
impresas.

(14) Después de probar este proceso, asegurese de revisar las secciones restantes en
este capitulo para comprender opciones adicionales, tales como:

» Preparacién de una imagen vectorial para una aplicacién PNC - Seccion
3.05.2

» Ajuste de la configuracién de calibracién de la cdmara, si es necesario -
Seccion 3.06.1

» Cémo configurar una grilla de repeticiones - Seccién 3.07

» Agregar marcas de registro adicionales para mejorar la precision - Seccién
3.08

» Realizacidon de un PNC utilizando la unidad flash USB - Seccidn 3.09.1
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3.05 Preparacion de disenos para aplicaciones PNC

3.05.1 Uso de imagenes de trama
+ Use Archivo> Importar> Archivo para abrir una imagen raster (JPG, BMP, TIFF,
PNG, etc.) en Signmaster. Para agregar un corte de contorno alrededor de esta

imagen, hay dos opciones:

» Agregue el contorno en la ventana principal de Signmaster: este proceso se
trata en la Seccién 5.01.

» Agregue el contorno luego de ingresar a la ventana del Asistente de corte
de contorno haciendo clic en Construir Contornos:

Source Optiens

Selected Objects Mark Position 0.057in |2 Build Contours ———  haga clic aqui
[l clip to Page

Include Ful Bounds Job Name Yellow Ox PNC

[ Tiled Copies [ Fult width Get the ma

» El uso de Construir Contornos (Build Contours) esencialmente lo lleva a la
misma ventana Crear Contorno de Corte (Create Cut-Contour) y el proceso
es el mismo que el presentado en la Seccién 5.01.

- La ventaja de rastrear (trace) imagenes antes de ingresar a la ventana del
Asistente de Corte de Contorno es la capacidad de editar el trazado y guardar el
archivo con el trazado en su lugar. Un ejemplo de ediciéon de un seguimiento se
describe en la Seccién 5.01.2.

3.05.2 Uso de imagenes de vectores

« Puede disenar sus propias imagenes vectoriales en SignMaster usando varias
herramientas de disefio y vectorizacién. También puede importar directamente
archivos vectoriales en una variedad de formatos de archivo comunes, incluidos:
Al, DXF, EPS, PDF, PLT y SVG.

+ Mientras que las imagenes vectoriales son esencialmente archivos listos para
cortar, SignMaster no los aplicard como cortes de contorno en las aplicaciones
de impresidn y corte sin tener que crear cortes de contorno a partir de ellos.
Consulte la Seccién 5.02 para obtener instrucciones sobre cémo agregar un corte
de contorno.

115



3.06 cortes inexactos

« Existen varios motivos por los cuales los resultados de impresién y corte pueden
No ser tan precisos como sea necesario:

» La calibracién necesita ser ajustada
» Los contornos alrededor de la imagen impresa no son precisos
» Los ajustes de corte son demasiado agresivos
« Las siguientes secciones presentan soluciones para cada uno de estos.
3.06.1 Ajustando los valores de calibracion

+ Si observa que los resultados de impresion y corte estan ligeramente desviados
en la misma direccién con cada corte, puede ajustar los valores que se usan en
lugar de intentar recalibrar desde cero.

- Para hacer esto, regrese a un material facil de cortar como papel de copia y use
una forma que tenga lineas horizontales y verticales. Esto hace que sea mas facil
saber si necesita ajustar en la direccién X (de izquierda a derecha) oen Y

21

4

(direccién arriba y abajo) La flecha de Activador de Formas Generales (General
Power Shapes) de SignMaster es una buena opcidn, ya que puede utilizar el
encabezado de la flecha para asegurarse de colocar la impresion en el tapete en
la misma direccién que en el software.

« Después de realizar la impresién y el corte, use una regla de mm para medir
qué tan lejos esta la linea de corte de la linea impresa. Si utilizé una flecha,
concéntrese solo en las lineas horizontales y verticales, no en las lineas
diagonales:

« En este ejemplo, digamos que la linea de corte roja es aproximadamente 0.5
mm demasiado alta y aproximadamente 0.3 mm demasiado a la izquierda. Por
lo tanto, necesita la linea de corte para moverse hacia abajo y hacia la derecha.

« En el panel de control, cambie las Unidades a milimetros yendo a Configurar>

Configuracion general y eligiendo milimetros, como se muestra en la Seccién
1.14.2.
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- Vaya a Configurar> Camara y haga clic en Ajustar. Luego haga clicen
Establecer para abrir la ventana de Ajuste:

2.Luego
presione Set

1. Presione

Ajustar \

Los ajustes
actuales estan 4x=0.00 mm
configurados 2y=0.00 mm -

en 0.00 . - .
‘@ Auto Adjust .

aoom @D oe0s0mn @D
EHEE & =
ﬂ Auto Adjust - ﬁ Auto Adjust .

Haga clic en estos botones hasta que
Ax y Ay coincidan con los ajustes
necesarios.
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« Una vez que se establezcan los valores, presione el botdn de Inicio para volver a
la pantalla principal. Pruebe nuevamente para verificar que la linea de corte esté
mejor alineada con la forma impresa.

3.06.2 Trazados inexactos

« Al rastrear imagenes importadas, las lineas de corte resultantes pueden no
seguir necesariamente la imagen original, especialmente en espacios reducidos.
Esto puede provocar que aparezcan pequefios trozos de blanco, lo que sugiere
que el PNC no era preciso. Amplie la imagen para que pueda ver la linea de
seguimiento siguiendo el contorno de la imagen. Compare al mirar los mismos
puntos donde el corte no siguio la imagen a la perfeccion. Esta podria ser la causa
de un inexacto PNC. Hay varias maneras de manejar esta situacion:

P Vuelva a trazar la imagen importada utilizando una configuracién de
Suavizado inferior (consulte la Seccién 5.01). Esto dard como resultado un
ajuste mas ajustado alrededor del grafico original.

>

» Use Herramientas de Edicién de Nodos (Node Editing Tools) para mover
las lineas de trazo y ajustarlas mas de cerca al grafico original.

» Cree una linea de corte de contorno insertada para cortar en lugar de la
linea de trazado original.

» Cree un sangrado eligiendo Cortar contorno + sangrado (Cutting Contour
+ Bleed) en la ventana Crear contorno de corte (Create Cut Contour).

« Otra posibilidad es que la linea de corte de contorno se movié
inadvertidamente desde el grafico que se imprimira. Por lo tanto, verifique si se
produjo una desalineacién cuando se estaba moviendo o simplemente haciendo
clic en el disefio.

3.06.3 Configuraciones de corte incorrectas

+ Si un PNC no es preciso y la causa no es la calibracién ni la alineacion de las
lineas de trazo, revise la siguiente lista de verificacién de otras posibles causas:

P Intente ralentizar la velocidad. Si la estera se mueve varias veces, dentro
y fuera de la cuchilla, puede ocurrir un ligero cambio, especialmente a altas

velocidades. En Skycut, prueba una velocidad de 7 o menos.

» Verifique que las ruedas de arrastre aln estén centradas sobre los ejes de
arena debajo.

P Asegurese de que la cuchilla no esté demasiado extendida, lo que puede
hacer que corte demasiado y arrastre la estera de corte.
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P Asegurese de que la base de la estera no esté pegajosa y que las ruedas de
arrastre y los ejes de la arena estén limpios y no estén pegajosos. Limpie con
un pafo sin pelusa y una pequefa cantidad de alcohol isopropilico o
Un-Du.

P Si el proyecto de impresidn y corte contiene numerosas repeticiones,
use marcas de registro adicionales para que puedan realizarse escaneos
adicionales durante el corte. Consulte la Seccion 3.07.2 para obtener
instrucciones.

3.07 Agregar repeticiones en aplicaciones de impresion y
corte

(1) Cree un disefo con el corte de contorno deseado en su lugar. En este tutorial,

se utiliza el mismo archivo que el de la Seccién 3.04.2, sin embargo, el disefio se ha
redimensionado a ~ 4.5 “de altura.

9

(2) Haga clic en el icono de Corte de Contorno y seleccione Asistente de corte de
contorno:

Output Options  Print Options Mark Options Templates o 2 4 € 8 10

Yellow Ox PNC for UM

rks: 5.082 in x 4.57% in

Cutting Device

¥ skvcutCle v~ Spodler... o

() Manual

(@ Automatic ARMS L-shape v ~

PR T I o |

Printing Device

(@) Print Direct
(O Print as PDF

2 HPT7CED4 (HP OfficeJet | v Properties =

(7) Save as Image

(_) Save PDF

10.767 in

Source Options

Selected Objects Mark Position 0.8071in = Build Contours

8
1

Clip to Page
O g

Include Ful Bounds Job Name Yellow Ox PNC for UM

10

[ iled Copies ] Full width Get the maximum cutting area
Practice Sheets

[] Cut Insides First [] Advanced Options o 8.267 in

W | Calibrate W | ARMS Practice Reset to Default

j«‘\/'wew bolhj(\Vwew Print only JJCVIG\V Cut only ‘ur

(3) Para agregar repeticiones, haga clic en la opcién Copias en Mosaico (Tiled
Copies) y la configuracién de Cantidad (Quantity) aparecera debajo de eso:
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Haga clicen

Source Options

[] Clip to Page

Include Ful Bounds

Copias en mosaico > Thed Copies

para agregar
repeticiones

Ingrese filas

y columnas de

repeticiones

Quantity

(4) Al ingresar repeticiones, la Vista Previa se actualizara mostrando las copias y las

Herizontal

Vertical

1
1

4F 4P

Mark Positicn

Job Name

[] Full width

Spacing
1 copy

0.807 in

Untitled

dimensiones generales del proyecto. Si necesita dimensionar el proyecto para las

dimensiones de una impresion en particular, marque la opcién para Imprimir Directo
para que pueda verificar si las repeticiones encajardn o no en la impresién. En este

caso, intentar ajustar 4 copias en una sola pagina de tamafo Carta no funcionara:

Seleccione
Imprimir Directo

4 copias
seleccionadas
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Cutting Device

Printing Device

Source Options

‘ ¥ sKycuTCle

e Spoaoler...

(O Manual

(@) Automatic ARMS

(@) Print Direct

(O Print as PDF

() Save as Image

(0) Save PDF

[ clip to Page
Include Full Bounds

Tiled Copies

Quantity

{

Horizontal

Vertical

2
74

L-shape ~

124 HP LaserJet Professional v

Properties

Mark Position

Job Name

[ Fult width

Spacing

4 copies

0.807in = Build Contours
Untitled

0.144in 5| 7.119in

0.144in = 9.405in

10

12

-

4k 4F
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Build Contours

3.4881n Ingrese el espaciado

} deseado entre repeticiones

4.6311n

Untitled
Marks: 8.733 in x 9.405 in
7 4
A
[ il I e “"j\_l
/ ‘H‘
( ) ( )
Q I |
L R 1
e
" ¥

10,667 in

Los margenes y las dimensiones
en rojo indican que el proyecto

no se imprimira con esta
cantidad de copias



Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

(5) En este caso, solo caben dos formas, por lo que la Cantidad se actualiza y los
margenes y las dimensiones rojas ahora son negras:

10.667 in

Cantidad reducida a 2 -
tity |_ ' ; 7 ( 4 J

zontal |1
tical 2

Spacing

4F 4

2 copies
8.167 in v\

Los margenes y las dimensiones en negro
indican que el proyecto se imprimira

(6) Tenga en cuenta que tiene dos opciones que también se pueden usar, a veces,
para permitir que se impriman mas copias:

» Reduzca la configuracion de Posicion de Marca (Mark Position), que es la
distancia desde la que se encuentran las marcas de registro de formas. Mas
sobre esta opcidn y la pestafia de Opciones de marca (Mark Options), estan
cubiertos en la Seccién 3.08.

» Reduzca el tamano del original volviendo a la ventana principal. Esto, por
supuesto, funcionara en algunos casos, pero no en otros.

3.08 Configuracion de la marca de registro
« Continuando con el mismo proyecto de la seccidn anterior, para acceder a las

opciones de marca de registro, haga clic en la pestafia Opciones de marca en la
ventana del Asistente de corte de Contorno y tenga en cuenta lo siguiente:
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Seleccione la pestaia de Opciones de marca

Contour Cutting Wizard
Output Options Print Options Mark Options  Templates

Custom Mark Settings

This section allows you to specify the style of marks used in the detection process.
Generally, the more marks you use the more accurate the contour cutting will be at the
expense of taking a little longer

Mote: Using larger marks increases the chance of detecting the marks

Anadir mas

Marcas espaciales
basadas en la \Al-ﬂark.‘\djuslmentf-'elhod / marcas
distancia (@) Set target mark spacing () Specify number of marks

Set required mark distance

Horizontal Mark Spacing 0 mm Reset

Vertical Mark Spacing 300.0 mm

P Establezca el espaciado entre las marcas objetivo: use esta opcion de
manera predeterminada o si desea reducir el espaciado maximo permitido
entre las marcas, aumentando asi el nimero de marcas. Por ejemplo, si el
espaciado vertical de las marcas se reduce a 100 mm, en este caso particular,
se agrega un nuevo conjunto de marcas intermedias:

This section allows you to specify the style of marks used in the detection process.

Generally, the more marks you use the more accurate the contour cutting will be at the ]
expense of taking a little longer

Note: Using larger marks increases the chance of detecting the marks

Mark Adjustment Method +
@ Set target mark spacing Cn Specify number of marks
Set required mark distance “ §
Horizontal Mark Spacing 1000.0mm = Reset
Vertical Mark Spacing 100.0 mm = “

LTI T TN T T TN 0T T T T N T T T T T T T T WO T A O T T I T T A

10

Menor espaciado de 100 mm

Un nuevo set de marcas es agregado

12
el L e

8.268 in

> Especifique el niimero de marcas: use esta opcion para obligar a agregar
otro conjunto de marcas:

122



Custom Mark Settings

This section allows you to specify the style of marks used in the detection process.
Generally, the more marks you use the more accurate the contour cutting wil be at the
expense of taking a little longer

Note: Using larger marks increases the chance of detecting the marks

Mark Adjustment Method
(C) Set target mark spacing (®) Specify number of marks
Extra Mark Options
Number of horizontal marks 1 = 2.541in
Number of vertical marks x = 3.100in

/

Cambiede1a2

Un nuevo set de marcas es agregado

IMPORTANTE: asegurese de que las marcas de registro intermedias estén
claramente fuera de los limites de las formas cortadas o se ignoraran esas formas:

Las marcas
intermedias de
registro cortan la
fila del medio

] 6 4 7 o

12
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Yellow Ox PNC for UM
Marks: 5.082 in x 9.301 in

10.767 in

h 4

8.267 in

Estas dos formas en el
medio no seran cortadas
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« También puede cambiar el desplazamiento o la distancia de las marcas de la
imagen. Sin embargo, también debe asegurarse de que las marcas no estén
demasiado cerca de cualquier cosa impresa para que la cdmara no intente
escanear laimagen de forma incorrecta en lugar de una marca de registro:

Source Options

Y

Selected Objects Mark Position 0.807in (% Build Contours
\ Distancia de las

[] ciip to Page marcas desde
Include Ful Bound Job N Yellow Ox PNC for U las formas mas
nclu unds ame )
PR s externas
[] Tiled Copies [] Full width Get the maximum cutting area)

Posicion de la marca =0.557 Posicion de la marca = 0.307 Posicion de la marca =0.057

+ Puede ver el movimiento de las marcas en direccion a laimagen a medida que
disminuye la posicién de la marca. Debido a la forma del buey, esto no deberia
ser un problema con la ubicacion de las marcas de registro relativas a la imagen
impresa. Sin embargo, si un disefio es mas rectangular, como una etiqueta de
botella de vino, entonces es mucho mas facil ver qué podria causar problemas si
la posicion de la marca es demasiado pequena:
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STERLING STERLING
VINEYARDS VINEYARD S

STERLING STERLING ] STERLING STERLING
: vin s vi ba

YinETaRES YiNETARDE

RESERVE RESERVE

RESERVE RESERVE

STERLING STERLING ] STERLING STERLING
- =i 1 VikEYARDS B

ViNETaRBS INEYARDS EE L

STERLING
B s,

VINEYAR

STERLING
B s

ViNEYAR

RESERVE RESERVE RESERVE RESERVE

[ I s

IMPORTANTE: el uso de las opciones de Matriz Plus (Array plus) /

Matriz de Marca (Array Mark), en el panel de control de Skycut permite una mayor
flexibilidad cuando se trabaja con multiples marcas de registro, como por ejemplo,
cuando solo se puede escanear una marca cuando hay repeticiones. Esto esta
cubierto en la Seccidn 3.09.2.

3.09 PNC desde la unidad flash USB
3.09.1 PNC desde Flash Drive - Single Cut

« Para realizar un proyecto de impresién y corte desde el panel de control,
primero realice los Pasos (1) - (11) desde la Seccién 3.04.2. Sin embargo, antes de
hacer clic en Listo (Done) para cerrar la ventana de Cola de impresion de Vinyl
(Vinyl Spooler), haga clic en la pestafia Conexidn y cambie el Puerto a U-Disk en
el menu desplegable. Luego haga clic en Listo:

@ preview § CutOptions (5 Connech’onﬂ%;
Seleccione la pestaia
Current Vinyl Cutter (Plotter) § .,
- Conexion
T current Cutter [skycUTC16 - lr
|
U_Disk Remove -+ Add ir |
[
Connection Method "
L
Port Type 5 windows Port v @ Help b
[ ]
|
i
Settings !
]
I 0
§ @rrt vosk v 4——— SeleccioneU_
&= (O Printer
Haga clic en Listo
Nest Area Test Cut Now
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+ De vuelta en la ventana del Asistente de Corte de Contorno, proceda como
antes haciendo clic en Cortar y se abre la misma ventana de previsualizacion e
indica nuevamente que el disefio debe estar orientado hacia abajo:

Align Cutfile Wizard x

Select Orientation
Select the Orientation that matches the loaded meda

Detect Alignment Marks
Sten 1 Please Position the Cutter at the start point and Reset the Origin

[[] Resume cutting from internal mark

:

La impresion debe estar
orientada de esta manera

Origin should start as shown above.

Coloque el soporte de la
cuchilla sobre la marca de

6675in ‘I' registro inferior derecha
X =9
"\ View both {View Print only [View Cut only | ® © ¢
T, Rescale [ metric Units Restart Bac Next > f——eamee— Haga clicen Siguiente

« Haga clic en Siguiente (Next) y se abrird la siguiente ventana donde puede
guardar el trabajo como un archivo PLT en una unidad flash USB insertada en un
puerto de su computadora:

¥ SavePltFile X
ISae‘I‘e:i:;::e ——————— Savein: | u USBDISK() v| @2 =@ i
apropiada * Name - Date modified Type
System Volume Information 7/18/2014 .52 AM  File folder
Quick access [ 1 inch Circle.plt 6/28/20182:07PM  PLT File
| | 1inch Ring Test Shape.plt /28/2018 2:08 PM PLT File
- || Arrow Test.plt 7/19/2018 1:119PM  PLT File
Desktop | | Favorite Flourish.plt 6/28/2018 2:07 PM PLT File
. | | Favorite Flower.plt 6/28/2018 209 PM  PLT File
™M | | Owl PNC.plt 6/28/2018 2224 PM PLT File
Libraries | | State of Arizona.plt /28/2018 2:08 PM PLT File
|| Test Calibration.plt 6/21/2018 412 PM PLT File
i | | Test of Origin Point.plt /28/2018 2:06 PM PLTFile !
Thic PC | | Test Settings.plt /13/2018 1:30 PM PLT File
@ :
Nombt:e L | | Haga clic
elarchivo — - fiename: v [ se®— o Guardar
Save as type: Ptt File (" plt) w Cancel
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« En el panel de control de Skycut, configure la Fuerza y la Velocidad, si eligié no
activarlas en la ventana de Cola de impresion de Vinyl (Vinyl Spooler) en el Paso
11 en la Seccién 3.04.2.

- Ir a Configurar> Camara. Con Alinear seleccionado, presione Establecer y se
abrird la siguiente ventana:

2.Luego
presione Set

1. Alinear debe
estar en rojo

Mark Size:

>0.78in  >0.3%in
. >0.1%in Marque

Auto Mark la casilla
AutoMark
ﬁ Inverse

» Verifique que la casilla AutoMark esté marcada. Luego haga clic en Inicio.

« Inserte la unidad flash en el lado derecho de Skycut y siga las instrucciones de la
Seccidn 1.12.3 para abrir el archivo en Skycut:

El nombre del archivo
deberia aparecer aqui

2:Yellow Ox PNC.plt

Presione Start Cut
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+» Haga clic en Comenzar Corte (Start Cut) y la cdmara escaneard las marcas y las
formas se recortaran.

3.09.2 PNC desde la unidad flash - Uso de la marca de matriz
para repeticiones

« El Skycut tiene la capacidad de configurar una serie de repeticiones para
aplicaciones PNC. La ventaja de utilizar el panel de control de Skycut para este
proceso es que la funciéon de marca de matriz permite el escaneo de marcas
de registro adicionales a medida que se cortan las repeticiones. Esto es mucho
mas preciso que solo escanear las cuatro marcas originales en proyectos

P@® >@®
D »@®
D »@®
COORIRCCIOR p—
de PNC @ @@ @@@ de cada repeticién
CIOOINOCIO)
P@® @@@

®»a® @@

- La ventana Matriz de Marca (Array Mark) en el panel de control se puede abrir
de dos maneras:

-~

-

- Vaya a Configurar> Configuracion avanzada> Matriz> Matriz de Marca
+Vaya a USB> Conjunto de matrices> Matriz de Marca

« En la ventana Matriz de Marca (Array Mark), tiene tres opciones:

» Marca 4: escanea las cuatro marcas en cada repeticion
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! The number of marks

4 Mark v

1 Mark

Alternate

» Marca 1: Escanee las primeras cuatro marcas solo en el primer conjunto. Luego
escanee una marca solo en cada repeticién restante

The number of marks

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

1. Cuatro marcas en el conjunto verde se escanean
primero y las primeras tres formas se cortan.

2. Cuatro marcas en el conjunto naranja
escaneadas, las siguientes tres formas cortadas.

3. Cuatro marcas en el conjunto morado

escaneadas, las siguientes tres formas cortadas.
etc.

1. Cuatro marcas en el conjunto verde se escanean
primero y las primeras tres formas se cortan.

2. Marca individual con flecha naranja escaneada,
las siguientes tres formas cortadas.

3. Marca Unica por flecha morada escaneada, las

4 Mark
siguientes tres formas cortadas etc.
1 Mark v
Alternate
* Alterno: |
The number of marks
4 Mark
L 1 Mark Alterne entre escanear las

Combinacién 4 marcas y escanear solo 1

de opciones de P Alternate v_—" marca, segiin el intérvalo de

4 marcasy 1 marca changing interval: marca establecido

2
Intervalo establecido en 1: Intervalo establecido en 2:

85 s st
A,
KKO0)

2. Marque con una flecha naranja

1. Marcas en verde escaneadas 'y

\./  — V
primeras tres formas cortadas. @@@ primeras tres formas cortadas.
.. 2. Marque con una flecha naranja

escaneada, las siguientes tres escaneada, las siguientes tres
formas cortadas. formas cortadas.
3. Marcas en el conjunto morado @@@ / 3. Marque con una flecha morada
escaneadas, las siguientes tres escaneada, las siguientes tres
), D),

4. Marqt:’e c:m una f_Iecha azul 4. Las marcas en el conjunto azul

escaneada, las siguientes tres escaneadas, las siguientes tres

formas cortadas. Etc. 1 29

formas cortadas. Etc.



« Al elegir una opcion de Matriz de Marca, tenga en cuenta lo siguiente:
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« El propdsito de tener escaneos intermedios es corregir cualquier
deslizamiento que ocurra debido a la friccién o velocidad de corte
excesivamente rapida.

« Use 4 marcas en situaciones donde las repeticiones son bastante
grandes, por lo que hay una mayor distancia entre las repeticiones y
es mas probable que ocurra un deslizamiento. También es una buena
opcién cuando se cortan materiales mas gruesos porque la mayor
fuerza aplicada por la cuchilla puede causar mas arrastre sobre el
material o la estera de corte.

+ Use 1 marca en situaciones donde el material es delgado, los cortes
son simples y la distancia entre las repeticiones es relativamente
pequena. Obviamente, esta es la opcidén mas eficiente en cuanto al
tiempo empleado de las tres opciones ya que un escaneo de 4 marcas
solo se realiza una vez.

+ Use Alternate como un paso previo entre las otras dos opciones. La
experiencia determinara qué altura de intervalo puede producir la
precision que necesita.

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut
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4. Herramientas accesorias
4.00 Referencia rapida para el Capitulo 4

« Configuracién para el boligrafo de prueba, la impresora y el grabador:
Seccién 4.05

« Como dibujar con el boligrafo de prueba y cortar el dibujo: Seccién 4.01.1
« Como calificar y cortar un proyecto plegable: Seccion 4.02.2
« Como grabar la cartulina: Seccién 4.02.3
« Como grabar una etiqueta de metal: Seccién 4.03.1

4.01 Dibujo con el boligrafo de prueba
« Con Skycut, puede dibujar formas y letras con el boligrafo de prueba.
« Si desea rellenar (es decir, colorear) una forma, seleccione la forma y vaya a
Herramientas> Complementos y médulos> Médulo de grabado. Consulte la
Seccidn 5.03 para obtener instrucciones sobre como ajustar la configuracion para
crear un relleno de linea.
« No coloque el boligrafo demasiado bajo en el asiento del soporte de la
cuchilla o la punta del boligrafo podria arrastrar el papel al pasar de una forma
a la siguiente. Por lo tanto, use el mismo método de 20 Post It que con el

portacuchillas.

+ Asegurese de que sus formas no se dibujaran donde alguna de las ruedas de
arrastre se desplace sobre el material. De lo contrario, la tinta podria mancharse.

4.01.1 Dibujar y cortar

+ Una aplicacion de extraccidon y corte implica el uso del boligrafo de prueba para
dibujar formas y luego usar el soporte de la cuchilla para recortarlas. El resto de
esta seccidon cubre el proceso.

« En el siguiente ejemplo, se selecciona un disefo de Clipart General y se
lo dimensiona para el proyecto. Luego se agrega un contorno usando las
instrucciones en la Seccién 5.01:
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- Tenga en cuenta que el color del contorno (azul) difiere del color de relleno del
disefio (negro). Esto es importante para que el dibujo y el corte puedan ocurrir
por separado, brindando la oportunidad de cambiar las herramientas.

» Haga clic en el icono de Herramientas de cortar, trazar y grabar (Cut,

Plot, & Engrave Tools) y seleccione Enviar a cortador (Send to Cutter). En la
ventana Enviar para ser cortado (Send to Be Cut), marque la opcion Asignar
herramientas por color, (Assign Tools by Color). Verd que los dos colores, azul
y negro, aparecen en la lista de Ajustes Preestablecidos de herramientas de
corte (Cutting Tool Presets):

General Options

[] separate by Color

] Registration Marks Assign Tools by Color \
Cutting Tool Presets Marque esta opcion
Color Name Cutting Preset Blade Type Blade Preset
Colores utilizados Il (Contour Cut Cal...
en el proyecto M Biack
v Edit % Reset [ ]include Color

« Las capas se procesaran en el orden que se muestra. Sin embargo, debido a
que tiene mas sentido dibujar primero y cortar en segundo lugar, la capa azul se
moverd hacia abajo. Esto se realiza seleccionando la capa azul y haciendo clic en
la flecha hacia abajo a continuacién:

Cutting Tool Presets

Color Mame Cutting Preset Blade Type Blade Preset
P coocicaloen |
M ek
Seleccionar
capa azul
Haga clicen
la flecha hacia
/ abajo
w Edit © Peset Include Calor

!
rt
il
m
h
[=1

Qa
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« Ahora se deben asignar las configuraciones de corte para cada capa. Si las
configuraciones ya se han ingresado y guardado como Presets, entonces solo
necesita seleccionar desde el menu Preset:

Cutting Tool Presets

Color Name Cutting Preset Blade Type Blade Preset
. M Black
Seleccionar capa
I (Contour Cut Cal...
negra
Hagaclicenla
g > Edit Reset Include Color

flecha hacia abajo

para abrir el meni Cut Mode (Tool 0){Head L)

Cut Mode (Tool 1)(Head R)

Presets Fold Tool (Tool 0)(Head L)
Seleccione el 7)|Pen Mode (Tool 1)(Head R)
modo de Boh’grafo Georgia Pacific 110 b cove

« Si necesita ingresar una nueva configuracion, que se hara para la capa de
corte de contorno (azul), seleccione esa capa y haga clic en Editar y se abrird la
siguiente ventana:

Vinyl Cutter (Plotter)

SKYCUT C16 *
Select Model
Preset Cutting Modes
Media Width
Preset Mode: Pv
Job Name
Cutting Options
Blade Preset v
Blade type Drag Knife (45deg) ~ %
[+] Blade Offset 0.35 = u‘
General Options Overcut 1.00 : N7
Additional Options
Ingr |
, Tool Select Toal 0 v — grese toc!as as
Cutting Tool Presets configuraciones que
Color Name Cutting Force 45 =10 e se aplicaran para
M Back CuttingSpeed (7} |350 =4 cm/s este corte
B (Contour Cut Col... [] Travel Speed (7 350 =183 cm/s
Seleccionar /
capa azul
Ry 44—~ Hagaclicen Aplicar

Haga clicen
Editar

o Edit Reset [ Include Color

m
u
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» IMPORTANTE: Tenga en cuenta que esta ventana no le permite guardar la
configuracién como un nuevo Preset. Por |o tanto, si va a cortar este material
con frecuencia, tal vez prefiera configurar un preajuste para él siguiendo las
instrucciones de la Seccion 2.04.2.

+ Después de hacer clic en Aplicar, vera que ambos colores ahora tienen
configuraciones asignadas. Debido a que la capa azul todavia esta seleccionada,
su configuracién se muestra en la parte inferior:

Ambas capas tienen configuraciones asignadas

Cutting Tool Presets

Color Hame Cutting Preset Blade Type Blade Preset
L : M Bk Pen Mode (Tool 0)(Head L)  Pen Tool
a capa azu
P . —» | Il (Contour Cut Col... Custom: (0.35, 1.0) Drag Knife (45...
es seleccionada
~ Edit Reset Include Color

Conﬁguraciénasignada ——J, Blade: 0.35, Force: 45, Speed: 7, Drag Knife (45deg), Tool="Tool {
para la capa azul

- Cargue el material en el Skycut. Haga clic en Cortar ahora y se le pedira que
cargue la herramienta Boligrafo:

1] 1

Load blade tool X

Please insert the following blade tool

Se abre esta
ventana de aviso >

Pen Tool
2. Después de E
cargar el :
bol?grafo de e
prueba, haga <
clicen Aceptar TeoD & |9 & - )
Nest Area Test Cut Now Daone
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1. Haga clic en Cortar ahora



- Cargue el boligrafo de prueba en el Skycut, haga clic en Aceptar y se dibujara
el disefo. La segunda ventana de aviso se abrird inmediatamente antes de que
finalice el dibujo:

Load blade tool X

Ptease insert the following blade tool- =

Drag Knife (45deg)

Primary cutting head

« Tan pronto como finalice el proceso de dibujo, cargue el soporte de la cuchilla
en el Skycut y proceda con el corte de contorno haciendo clic en Aceptar en la
ventana anterior. Una vez completado, haz clic en Listo para cerrar la ventana
Enviar a ser cortado.

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut
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4.02 Relieve y puntuacion
4.02.1 Informacion general sobre relieve

« La herramienta de grabacién en relieve Skycut tiene dos cabezales de
estampado de diferentes tamanos. Se recomienda el mas pequeno al puntuar
cartulina para proyectos plegables, como tarjetas desplegables, bolsas de regalo
y cajas pequenas. Cualquiera de las cabezas se puede usar para grabar formas.

S———

« Al grabar en cartulina, se recomienda colocar un material blando debajo

del papel o cartulina para permitir una impresidon mas profunda. Un material
excelente para usar es el delineador antideslizante. Otros materiales que se
pueden utilizar incluyen goma de estras, espuma artesanal y fieltro. Asegurese de
que el material esté bien adherido a la estera (con cinta adhesiva, si es necesario).
Luego pegue con cinta adhesiva su papel o cartulina a la parte superior de este
material.

« Cuando utilice la herramienta de grabado para puntuar proyectos plegables,

el papel o la cartulina se puede aplicar directamente a la alfombrilla, tal como

lo hace para cortar. Esto lo hace mucho mas simple cuando necesita puntuar e
inmediatamente cortar. Debido a que la puntuacién puede no ser tan profunda
en la parte inferior del papel o cartulina como el lado superior, doble todas las
lineas marcadas (valle y montana) para establecer el doblez en ambos lados.
Luego de la vuelta y doble los pliegues de la montafa en el sentido opuesto. Esto
funciona especialmente bien en tarjetas pop-up.

« Asegurese de hacer algunas pruebas primero para obtener la mejor
configuracién para la puntuacion o el relieve que necesita. Para puntuar
cartulina, esto normalmente implica una fuerza mayor (~ 160) y dos o tres pases.
Consulte la tabla de Configuraciones sugeridas al final de este capitulo. Si tiene
un material blando debajo de su papel / cartulina, entonces se usard una fuerza
menor, pero es posible que aun necesite varios pases. Ademads, para aplicar mas
fuerza, levante la herramienta en el asiento del soporte de la cuchilla de la misma
manera que lo hace con el soporte de la cuchilla (es decir, 20 hojas de notas Post-
it).

4.02.2 Proyecto de puntuacion y corte
« Cuando un proyecto involucra tanto puntaje como corte, se sigue el mismo
proceso utilizado en la Seccion 4.01.1. En este tutorial, se usarad un proyecto de

caja plegable como un ejemplo mas tipico. Este pequefo archivo de caja se
proporciona en el archivo zip disponible aqui.
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« En la ventana Enviar para ser Cortado (Send to Be Cut), marque la opcién
Asignar herramientas por color (Assign Tools by Color). Vera que aparecen los
dos colores, Amarillo dorado y Negro, en la lista Ajustes Preestablecidos de la
herramienta de corte:

General Options
[[] separate by Color
[[] registration Marks [+#] Assign Tools by Color
Cutting Tool Presets
Color para corte Color Name Cutting Preset Blade Type Blade Preset
exterior 0 Golden Yellow 020  D=ault)
M cack Default

Color paralineas
de puntuacién

a

hal

Edit o Reset [Jincludecoor 1| JL

No Preset selected...

Marcar Asignar
Herramientas
por Colores
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- Como quiere puntuar el proyecto antes de cortar, mueva la capa negra
seleccionandola y luego haciendo clic en la flecha hacia arriba:

Color Name Cutting Preset Blade Type Blade Preset Color Name Cutting Preset Blade Type Blade Preset

La capa negra (lineas de puntuacion)

Resalte la capa negra . .
se ejecutara primero

v Edit Reset Include Color v Edit Reset Include Color

Haga clic en la flecha hacia arriba

« Asigne configuraciones a cada capa. Comenzando con el resaltado de la capa
negra, seleccione la Herramienta Plegar (Fold Tool ), en el Ment desplegable
Preset, luego haga clic en Editar para que la Fuerza se pueda aumentary la
Desviacion de la cuchilla (Blade Offset) esté desactivada:

[]Rotate SKYCUT C16 X

[ mirror
Preset Cutting Modes
General Options Preset Mode: m
Cutting Options
[]Registration |
Blade Preset o
Cutting Tool Presets
) Blade type Fold/Crease Tool ~
1.R lt Color Name Cutting Preset
nesalte > Blade Offset
I Black Fold Tool (Tool 0} u

la capa negra

Golden Yellow | 020

Tool 0 ~
1585 : - g
o 100 =15 cm/s
ade Force 250 : . cmis
G Apply Cancel
2, Seleccione la 3.H i . ;
Herramienta . EZ?:C Ic 4. Desmarque . Aaglfx clic
Plegar del menu én Editar Desplazamiento en Aplicar

de cuchilla
y cambie la Fuerza
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« Se sigue el mismo proceso para asignar configuraciones para la capa de color
amarillo dorado, pero esta vez seleccione la herramienta Modo de Corte (Cut
Mode Tool) y cambie el Tipo de Cuchilla (Blade type) si es necesario:

1 A
[]Rotate SKYCUT C16 b4
Mirror
= Preset Cutting Modes
General Options FESHTE -
Cutting Options
Registration M
H Blade Preset w
Cutting Tool Presets 1
Blade type Drag Knife (45deg) ~ z
Coler Name Cutting Preset < i "
Resalte la capa B ek Custom: (0.0) Blade Offset 0.25 0
amarilla dorada Golden Yelow|020  Cut Mode (Tool 0} e 1.00 = ‘
Additional Options
Tool Setect Tool 0 ~
Cutting Force 50 =1 g
Edit =
: Cutting Speed [ (4) [ |200 =1E cm/s
Blade:Ah25, FOrcel ] yravel Speed (5)/ |250 =l s
Apply Cancel
\r
Seleccione la herramienta de
. Haga clic en Editar Seleccione el tipo de cuchilla, Haga clic en Aplicar
modo de corte desde el menu

verifique el desplazamiento
de la cuchilla y cambie las
configuraciones de corte

- Tenga en cuenta que si va a realizar puntajes y cortar proyectos regularmente, la
configuracién de un Preset para su material hara que la seleccion sea mucho mas

rapida. Consulte la Seccion 2.04.1.

« Cargue el material en el Skycut. Haga clic en Cortar Ahora (Cut Now) y se le
pedird que cargue la Herramienta Plegado / Pliegue (Fold/Crease Tool):

Load blade tool

X

Please insert the following blade tool
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« Cargue la impresora con el extremo pequefo hacia abajo en el Skycut, haga clic
en Aceptar y se ejectutaran las lineas de puntuacion. Se abrird inmediatamente
una segunda ventana de solicitud antes de que el dibujo se complete:

Load blade tool X

Please insert the following blade tool

[

Drag Knife (45deg)

« Tan pronto como el proceso de puntuacién finalice, cargue el soporte de
la cuchilla en el Skycut y proceda con el corte haciendo clic en Aceptar en
la ventana anterior. Una vez completado, haga clic en Listo para cerrar la
ventana Enviar para Ser Cortado.

4.02.3 Estampado de papel o cartulina

« Al grabar papel o cartulina, se recomienda utilizar un efecto de contorno
para crear varios contornos muy pequenos con un grosor de, por ejemplo,
0.01“(0.25 mm). Estas pequenas lineas de desplazamiento produciran un
contorno general ligeramente mds grueso de sus formas. Esto funciona
mejor que llenar gofrado que puede estresar la cartulina y causar arrugas.
Estos son los pasos:

» Cree la forma que desee resaltar. En este ejemplo, se usa el nUmero
25:
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‘Q Plugins

» Seleccione la forma y haga clic en el icono Complementos (Plugins)
y seleccione Médulo delimitador (Outlining Module). Se abre la
siguiente ventana:

o Create Outline

X
\ \ . L

1:1  ZoomToAl Zoomin Zoom Out View Mode

Outline: 0.010in (0 %) Create Outline
Outline Options
Corner Style Sharp ~

-4 4

Outiine Establecer el tamafio a 0.01

Keep Holes

Reset

Output Options

[[] use a Contour Cut (Dashed Outline)

Use a Fill Color (Sotid) | A ~

Images & Effects Options

[ include Images

[Jinclude Effects

sxep——=—  Haga clic en Aceptar

- Después de hacer clic en Aceptar, use el panel de Objetos para seleccionar la
nueva capa de contorno y repita el proceso para agregar un segundo contorno.
Ahora tiene tres versiones de la forma, cada una ligeramente empezada desde
la otra. Por lo tanto, al usar la herramienta de estampado, tendrd un contorno en
relieve mas grueso hecho de esta forma.

4.03 Grabado en scratch

« La herramienta de grabado Skycut se puede utilizar para grabar vitela, laminas,
acrilico y la mayoria de los metales, incluidas etiquetas de trofeos, etiquetas para

perros y dijes de joyeria.
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« En metales mas blandos, es posible que no desee que la punta del grabado
quede muy por encima del metal, ya que puede dejar marcas de viruela cuando
caiga para comenzar a grabar. Si es posible, pruebe primero con los restos.

- Consulte la tabla de Configuraciones sugeridas al final de este capitulo para las
configuraciones de Fuerza y Velocidad (Force and Speed) en varios materiales.
Tenga en cuenta que, en algunos casos, es posible que desee utilizar mas de una
pasada para un grabado mas profundo.

« Para disefar un patrén de relleno de grabado, use el Médulo de grabado.
Consulte la Seccion 5.03

4.03.1 Grabar una etiqueta de metal

» Cuando grabe articulos que ya estan cortados (como etiquetas de metal, placas
de trofeos, amuletos, etc.), es muy importante tener una alineacioén precisa antes
de continuar. Por lo tanto, la cdmara en el Skycut se usara para establecer el
origen del grabado. Si aun no ha calibrado la cdmara, vaya a la Seccién 3.03.

« La siguiente es una lista de los elementos que necesitara para este tipo de
aplicacion:

» El articulo que se grabara

» La herramienta de grabado Skycut

» Cinta de doble cara para asegurar el articulo a la estera de corte. Thermo-
web es perfecto para esto.

« Cree una réplica del articulo a grabar:

» Si es algo simple, como un cuadrado o un rectdngulo, use las formas bdsicas
disponibles en SignMaster:

Réplica de
Fotodela etiqueta creada
etiqueta actual usando dos

circulos

P Si no se trata de una forma que se pueda recrear facilmente en SignMaster,
tracela en papel:
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» Escanee o fotografie el trazado y siga las instrucciones de la Seccién 5.07 para
importar el escaneo y crear un contorno del corazén:

Escaneo importado Rastreo desde Crear
ventana de corte de
contorno

« IMPORTANTE: mida con cuidado la etiqueta real y comparela con las
dimensiones del contorno. Ajuste el tamafno del contorno si es necesario.

- Cree el disefo. En este caso, se agregan tanto el texto como la forma vectorial
de un hueso:

- Debido a que se desea un grabado relleno, seleccione el texto y la forma del
hueso y utilice el Médulo de Grabado (Engraving Module) para rellenar el disefio
con lineas. Los detalles sobre esta funcién se presentan en la Seccién 5.03.

- Para organizar el disefio en la esquina inferior de la pagina, haga clic en Ajustar
en la barra de tareas del medio y seleccione Pagina:

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut
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Snap T |
Grid
5 E
2 Guides =
3
| il
Objects

Marque Pagina —_b v Page

all

- Con el corazon y el disefio seleccionados, arrastre hacia la esquina inferior
derecha hasta que encaje en los lados derecho e inferior del Area de pagina /
Dibujo (Page / Drawing Area ), (Nota: para ilustrar mejor la ubicaciéon en la pagina
y mas adelante en la Vista previa, el disefio se ha hecho mucho mas grande. En
realidad, el disefio tiene solo una pulgada de tamario):

) Ajuste el disefio
S ala esquina inferior
derecha de la pagina

« Seleccione solo el disefio y no la forma de la etiqueta corazon. En la ventana
Enviar para ser cortado, marque la opcién para Absoluto (posicién) para que
el disefo se ubique a la misma distancia del origen que de la esquina del Area de
Pagina / Dibujo:
Verificar Absoluto (posicion)
M Black Color (1/1
Rotate [[] Advance After Plot
ro [¥] Absalute (position)
[[] use Top Left Origin

General Options o ‘ef
[] separate by Color

[JRegistration Marks Assign Tools by Color

ilelei '
Cutting Tool Presets NI-kk'

Color Name Cutting Preset Blade Type Blade Preset —

I Biack ‘ |

3.276 in

868 in

Z

144 El diseio esta en la misma ubicaciéon que en la pagina
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+ Haga clic en la pestafna Control de cortador (Cutter Control tab ) e ingrese la
configuracién para grabar:

General Cutter Control  Settings

Desmarcar Cutter Settings

compensacion

de Cuchilla T [[] Blade Offset 0.40 = ¥ Passes |1 il
] Cut holes first irag Kailie {45deg) - Skycul 45 Degres Red Blade

Force / Speed Options

Preset Condition b Reset

Force 44 =1 g

T @ |as0 BN Cambiar a la configuracion
‘ : ara grabar

Up Speed 9) |450 Lt P 9

« En Skycut, la etiqueta de metal debe estar firmemente unida a la estera de
corte. Coloque tiras de cinta de doble cara sobre la estera, donde se montard la
etiqueta:

La cinta adhesiva de doble cara se
coloca sobre la estera para cubrir el
<4 tamaiio de la etiqueta (nota: el forro
aun no se ha eliminado de la parte
superior de la cinta).

« Al colocar la etiqueta en la estera, alinee el lado derecho de la etiqueta con
una linea de cuadricula vertical y el lado inferior de la etiqueta con una linea
de cuadricula horizontal. La interseccién de las dos lineas de cuadricula serd el
origen del proceso de grabado:

Al

Alinee la etiqueta
con las lineas de
la cuadricula en

-T—'-\ la alfombra

El origen se
establecera aqui

« Cargue la estera en el Skycut y sea muy preciso en la alineacién usando la regla
para asegurarse de que el tapete esté perfectamente recto:
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<4——— Alinee la estera con la regla

—» ,,.4,‘_4_

1
|

r

« Cargue el grabador en el Skycut usando las 20 notas Post It usuales,
asegurandose de que las notas estén en la parte superior de la etiqueta.

+ Mueva el cabezal de corte de modo que la punta del grabador esté sobre la
interseccién de las dos lineas de cuadricula que delimitan la etiqueta. Luego use
las instrucciones de la cdmara en la Seccién 2.05.1 para establecer el origen de
forma aun mas precisa al obtener el guion azul + en el medio de la interseccion
de la cuadricula:

Las lineas punteadas azules se

el cruzan en la interseccion de la cuadricula
i

+ Después de hacer clic en Inicio (Home), presione hacia abajo el grabadory
verifique, una vez mas, que se utilizé la interseccion de cuadricula correcta. De
vuelta en SignMaster, haga clic en Cortar Ahora (Cut Now ) y se llevara a cabo el
proceso de grabado.
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4.04 Formulario de configuracion para herramientas

accesorias
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APLICACION / MATERIAL

HERRAMIENTA

FUERZA

VELOCIDAD
(CORTE / ARRIBA)

PASES

SUPERFICIE

OTROS COMENTARIOS

©2009- 2018 SANDY MCCAULEY, TODOS LOS DERECHOS RESERVADOS
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4.05 Configuraciones sugeridas para diversos accesorios'

Asegurese de que la Desviacién de la Cuchilla y el Sobrecorte estén configurados

en 0; puede probar primero con una forma pequena; formas de espejo para

relieve; La altura de herramienta se basa en la cantidad de notas post-it utilizadas

al insertar la herramienta sobre el material.

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

Georgia Pacific 15 # index

APLICACION / MATERIAL HERRAMIENTA UTILIZADA PASES | FUERZA| VELOCIDAD | SUPERFICIE OTROS COMENTARIOS

Dibujando en cartulina Pluma de prueba 1 30 (11)550 | Estera

Cartulina en relieve - 65 Ib Embosser - extremo grande | 4 80 (6) 300 Shelf Liner pegado | Se utilizaron 2 capas de sombra de 0,01

(177 gsm) Recuerdos ala alfombra “(0,25 mm) para aumentar el grosor;
también probado Fun Foam pegado a la
alfombra con los mismos resultados

Grabado de acrilico Grabador de aranazos 1 110 (8) 400 Estera Usé un relleno de linea de 0.004 “(0.1 mm)

Grabado en aluminio (calibre 36) | Grabador de arafiazos 1 20 (11)550 | Estera Usé un relleno de linea de 0.004 “(0.1 mm)

Grabado de cobre (calibre 36) Grabador de araiiazos 1 30 (11) 550 Estera Uso un relleno de linea de 0.004 “(0.1 mm)

Grabado de etiqueta de metal (Al) | Grabador de arafiazos 1 44 (9) 450 Estera Usé un relleno de linea de 0.004“(0.1 mm)

Grabado de la vitela Grabador de aranazos 1 38 (11)550 | Estera La vitela era de peso medio

Cartulina de puntaje - Embosser - extremo pequeiio | 3 155 (8) 400 Estera
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5. Funciones de interés de SignMaster
5.00 Referencia rapida para el Capitulo 5
« Como agregar un corte de contorno: Seccién 5.01
« Como editar un contorno por nodo: Seccién 5.01.2
- Como agregar un corte de contorno a una imagen vectorial: Seccién 5.02
« Como llenar un disefo con lineas de grabado: Seccién 5.03

5.01 Agregar una linea de corte de contorno a una imagen de
trama importada

« Los gréficos como los archivos JPG, PNG y BMP a menudo se usan para
aplicaciones de impresion y corte (corte de contorno). Debido a que estos tipos
de archivos son imagenes raster (frente a imagenes vectoriales), las imagenes
deben trazarse. Esto se hace a través de un proceso llamado vectorizacion.

5.01.1 Proceso de trazado paso a paso

- Los siguientes pasos son un ejemplo de tutorial utilizando la funcién Crear
corte de contorno en SignMaster:

(1) Para este proyecto, vaya a este enlace. Después de sacar el archivo, encontrara
varias imagenes diferentes que se pueden utilizar como muestras sencillas para
hacer el trazado.

(2) Para importar un archivo gréfico, vaya a Archivo> Importar> Archivo y
seleccione el grafico que se va a rastrear. Haga clic con el botén izquierdo en
cualquier lugar del Area de dibujo para colocar la imagen:

&
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"r

(3) Con el grafico seleccionado, haga clic en el icono de Corte de Contorno
(Contour Cutting icon) y seleccione Crear Contorno de Corte (Create Cut
Contour). Se abrird una ventana emergente y respondera Si:

Confirm

Images detected, do you wish to include their auto-traced
contours?

(4) La ventana Trazador de Contorno de Imagen (Image Contour Tracer)
muestra las distintas configuraciones disponibles para agregar una linea de corte
al grafico:
Image Contour Tracer [m] X

File Edit View

Image: 528 x 598 pixels (Has Mask)

Preview Settings
Opacity | < > 150

Trace Settings
Tolerance 16

< >
Use Image Mask.

[[] Low Quality (Fast) Tight trace

[] Edit image mask

Contour Options
Smoothing 50%
& >
Min Size 23

< >

Keep Holes

Haga clic aqui para
hacer el trazado en la
configuracion actual

' Original {Composite {Mask/Curves < > Trace Cancel

(5) Sin realizar ningun cambio, haga clic en el botén Trazar (Trace) para obtener
un trazado preliminar que indicara qué configuraciones, si las hay, necesitan
ajustes. La linea azul indica qué cortara segun la configuracion predeterminada
gue se muestra:
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\¥—__ Revise cuidadosamente

la linea de corte azul:

+;Se trazan todas las
partes necesarias?

+;La linea de trazado
es lo suficientemente
ajustada?

(6) Para ver la linea de trazado un poco mas clara, ajuste la Configuracion de
Opacidad (Opacity) en la parte superior. Si el “ajuste” no es lo suficientemente
efectivo, disminuya la configuracion de Suavizado (Smoothing). Después de
realizar cambios, haga clic en Re-Trazado (Retrace) para volver a la ventana de
seguimiento original y luego haga clic en Trazado (Trace) nuevamente:

Image: 528 x 598 pixels (Has Mask)

Aumenta la opacidad para ver mejor la linea azul de trazado

Preview ktm&

Rt o] & Disminuya el
= Contour Options suaVIzado para
smoothing 50% / una linea de
1 (= > trazado mas firme
Min Size 22
< >
[ Keep Hotes @ " Opcidn para trazar partes

internas si es necesario.
Consulte la Seccion 5.01.2

(7) Después de hacer cualquier cambio, haga clic en Re-Trazar (Retrace) en la
parte inferior de la pantalla. Por otro lado, si estd contento con los resultados del

seguimiento, haga clic en Aplicar:

‘\\Onginal “&Composite]i!-\askfCuwes i

Haga clic en Aplicar si esta
satisfecho con el trazo existente

v
> @ Retrace Apply Cancel

/V

Haga clic en Re-Trazar para ajustar a la nueva configuracién
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(8) Si seleccion6 Re-Trazar, aparecera una vista compuesta de los resultados
donde el azul indica la parte que se cortara y el rojo indica el material de desecho.
Puede volver a ver la vista anterior haciendo clic en la pestafa Original en la
parte inferior. Haga clic en Trace para aplicar la nueva configuracion.

Image: 528 x 598 pixels (Has Mask)

Preview Settings
opacity [ < > 201
Trace Settings

Tolerance 47

< >
Use Image Mask

[JLow Quality (Fast) [/ Tight trace
[JEdit image mask

Contour Options
Smoothing 15%
< >
Min Size 2

< >

Keep Holes

Haga clic en Trazar

3
Original },Composite {Mask/Curves < > Trace Cancel

Opciones alternativas de visualizacion

(9) Después de hacer clic en Aplicar, aparece un nuevo grupo de configuraciones
que le brinda opciones adicionales, tales como:

» Sila linea de corte es continua o perforada

» Si la linea de corte se ajusta a la imagen con fuerza, o se compensa una
distancia o se inserta una distancia

» Si las rutas de corte internas deben eliminarse

» La forma de las curvas del corte de contorno (redondeada, biselada,
ingleteada, etc.)
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@ Create Cut-Contour

5

1:1 ZoomToAl ZoomIn Zoom Out View Mode

Outfine: 0.042in (1 %)

Create Contour Cut (Outline)

(@ Build Contours

Contour Type

Cutting Contour

Outline Options
Corner Style
Outline (%)
Outline (Units)

[[] Dashed Lines

Keep Holes

Images & Effects Options

Include Images

[ include Effects

(O Build Boxes

O Cutting Grid

Sharp v

1.50% g

0.042in 2

Reset

Vectorize }

Accept A(

(10) Haga clic en Aceptar después de hacer cualquier cambio y sera devuelto
al Area de dibujo. Si abre la lista Objetos, ahora vera tanto la imagen original

como la linea de corte del contorno:

Pages Objects

~

? [Mzoom

@

i) Masked Image (528 x 598) (1)

£ Curve, (87 Nodes) (2)

« Para imprimir y cortar este tipo de disefio, consulte nuevamente las Secciones

3.03y 3.04.

5.01.2 Edicion de un trazado

« Ocasionalmente, puede encontrar la necesidad de editar el Corte de Trazado /

Contorno Creado. Esta seccion presenta dos ejemplos.

- El Corte de Contorno no se ajusta al grafico original en ciertos puntos

» En el siguiente ejemplo, se usara la imagen Cartoon Owl:

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

Opciones de tipo de contorno

Opciones de forma de contorno

Opciones de imagen original

Haga clic en Aceptar
cuando termine
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» Durante el proceso de trazado, se descubrié que las partes inferiores de los
pies del buho no se redondearon como en la imagen original. Incluso intentar
diferentes ajustes en Suavizado (Smoothing) no dio como resultado el ajuste
deseado. Tenga en cuenta que se aplicé una ligera linea para mejorar la
precision del ajuste, pero la parte inferior de los pies aun necesita retoques:

| J ’ \ J
I i

La linea de trazado es plana a lo largo de la parte inferior de los pies del biho

*

» Con la linea de seguimiento seleccionada, haga clic en el icono

Herramientas de ediciéon de nodos y aparecerdn los nodos que componen la

ruta del corte. Arrastre los nodos, segun sea necesario, para que se formen las
curvas:

Arrastre nodos para crear las curvas

« El corte de contorno contiene trazos que quiere borrar

» En el siguiente ejemplo, se traza una caricatura de cangrejo de Doodle
Dragon Studios:
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» El problema es que puede querer que se corte el espacio debajo de los ojos,
pero no necesariamente otras formas internas, como las pupilas de los ojos.
Tenga en cuenta la diferencia entre marcar y no marcar la opcién Mantener
Agujeros en la ventana Crear Contorno de Corte:

El area debajo de los
ojos se remonta, pero
también lo hace la
parte interna de los
ojos

smootning
~

<

Min Size

<

Keep Holes

Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

B ) ﬁ l A
Versus
Mantenga los No hay nodos
agujeros marcados internos en absoluto

» La primera opcién, Mantener agujeros, debe seleccionarse para que se
trace la ruta interna adicional. Después de aceptar el trazado y volver a la
ventana principal de SignMaster, vaya al Panel de paginas y Objetos y oculte
el gréfico original. Ahora solo vera el contorno en el Area de dibujo:

Seleccione
estacapay
haga clicen
Ocultar icono

Fages Objects

1=l

/13‘ ¥ | 9 [“]zoom

| Image (1200 x 883} (1)

e

£ Curve [x 5] (1069 Nodes.) (2)

» Seleccione el contorno y vaya a Curvas> Romper (Curves>Break Apart).
Los nodos individuales ahora serdn capas separadas en el Panel de Paginas y
Objetos, y puede eliminar las que no sean necesarias:

Smoothing

<
Min Size

<

[JKeep Holes

!

Mantener los
agujeros no
marcados
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Pages Objects

# ¥ | % Hzoom

= | Image (1200 883) (1)

El nodo
debajo de los
— s ojos es parte
Ellmlnar Cada £} Curve, (33 Nodes) (2) djel Cortz del
una de estas t
capas contorno

£) Curve, (38 Nodes) (3) -

£y Curve, (145 Nodes) (4)

£y Curve, (51 Nodes) (5)

£ Curve, (801 Nodes) ()

5.02 Agregar un corte de contorno a una imagen vectorial

« Como se menciona en la Seccién 3.05.2, las imagenes vectoriales también
requieren un contorno antes de ser utilizadas en la aplicacién de impresion

y corte. Esta seccion presentara el método que se utilizara y varias de las
configuraciones que normalmente se ajustaran. Mientras esta seccién accede a
la ventana Crear Contorno de Corte desde la ventana Asistente de Corte de
Contorno, tenga en cuenta que se puede aplicar el mismo proceso agregando
el contorno de la pantalla principal como se hizo en la Seccién 5.01 (es decir,
seleccione la forma y vaya a Corte de contorno> Crear Corte de Contorno).

« Por ejemplo, el siguiente archivo SVG de Batman es importado a Signmaster y
luego se abre la ventana del Asistente de Corte de Contorno. Tenga en cuenta
que si compara la vista previa Solo Vista de Impresion con la Vista Previa solo
Ver corte indica que el archivo vectorial esta listo para imprimir, pero no hay una
linea de corte para el disefo:
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9.804 in
9. 804 in

A
8.268 in 8.264 in
}View Print only {View Cut only [ 2 {View Print only } View Cut only
P . e e s P
Que se imprimira Que va a cortar

Opcion para agregar
un corte de contorno

» Tenga en cuenta que SignMaster reconoce que no hay contorno para cortar
y ofrece la opcién de agregar uno con el botén Generar (Build) debajo de la
vista previa. Al hacer clic en Generar (Build), se abre la ventana Crear Corte
de Contorno (Create Cut—Contour):

Haga clic en Modo de visualizacion para agregar la vista previa del Contorno

'y =L
1:1 ZoomToAl  ZoomIn  Zoom Out View Mode

Outline: 0.000 in (0 %) Outline: 0.000 in (0 %) / Create Contour Cut (Outline)

F) (@) Build Contours (O Build Boxes

i Ocutting orid Utiliza estas opciones

/ \ Contour Type

~ ‘ Cutting Contour v

Seleccione un

/ estilo de esquina
Outline Options

Corner Style Round ‘
) o« =7  Manténgase en 0 para
"‘ Outline (Units) 0.000 in :‘ e .
‘ . que la linea de corte siga

| [] Dashed Lines

| eep s lalinea de impresiéno ...
" = Intensifique para agregar
/ Irages & Effects Options un corte de contorno o ...

[]Include Images

Disminuya para agregar
un corte de insercion

[Jinclude Effects

Clic en aceptar cuando

Accept 4{ esté |iSt0

m Estilo de esquina: Por lo general, se selecciona Redondo o Agudo
dependiendo de la naturaleza del vector original y el contorno deseado.
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m Contorno (%) o Contorno (Unidades): Ingrese un porcentaje o el
tamano real del contorno. En el screeshot anterior, dejar el contorno en 0
hace que el contorno sea el mismo que el del vector exterior original. Para
un corte de contorno, aumente el Contorno al tamafo deseado y para un
corte en linea, disminuya ligeramente el Contorno:

m El Contorno se establece en 1/8 (0.125) pulgadas:

Outiine: 0.125in (2 %) Qutline: 0,125 in (2 %) Create Contour Cut (Outline)

" \ | ‘\ (@ Build Contours (O Build Boxes
\ / -
| Ay / \ (O Cutting Grid
\ /
‘ \ . e W ]‘ Contour Type
| ‘ o J
| ‘ Cutting Contour v
Outline Options
Corner Style Round v i
\ | Outline (%) 1.98% B
i |

Outline (Units)

[ pashed Lines

158 3

| J [ keep Holes
'\‘ is' Reset
\I‘ J
| Images & Effects Optiens
m Inline estd establecido en -1/32 (0.03) pulgadas:
Outfine: -0.0301n (0 %) Outiine: -0.030in (0 %) create Contour Cut:((tinc )
(@) Build Contours (O Build Boxes

O Cutting Grid

Contour Type

Cutting Contour v

Outline Options

Corner Style Round . |
J Outtine (%) -0.48% 9
\4 ‘f Outline (Units) 030 @—
( ) [[] Dashed Lines
| / [] keep Holes
\ /
\ / Reset
I
, \‘ Images & Effects Options

» Después de hacer clic en Aceptar, la vista previa Solo Ver corte (View Cut
only) ahora indica que existe una ruta de corte y estd listo para continuar:

/View Print only jView Cut only {
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La linea azul muestra el tamaiio
del contorno alrededor del original

1% n 4“1— Esquema configurado a 0.125“

La linea azul muestra el tamaio
del interior en linea del original

Contorno establecido en -0.03 “
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- Tenga en cuenta que el texto también tiene forma de vector, por lo que el
corte de contorno se crearia de la misma manera si crea un objeto de texto en
SignMaster.

- También tenga en cuenta que tiene la opcidén Mantener Orificios (Keep Holes)
en la ventana Crear contorno de Corte (Create Cut-Contour ) que controla si el
contorno es 0 no un corte exterior sélido o si contiene cortes internos siguiendo
la forma del vector:

» Mantener los agujeros no marcados:

Se cortara una sola linea azul alrededor del texto

L Outline Options

Outline (Units) 0.100in =
[]Dashed Lines

Okeerrie: ¢—— Dejar sin marcar

Reset

» Mantener los agujeros marcados:

Se agregan cortes de contorno internos

Qutline Options

Outline (%) 3.03%

Outline {Units) 0.100 in

[[] pashed Lines
Pkeep Hoes ———————— COI'I'IpI‘Obar
et Mantener los Agujeros

5.03 Relleno de grabado

5.03.1 Grabar el médulo de archivos y la configuracion

+ Si desea completar una forma con un patrén de linea, SignMaster ofrece un
Médulo de grabado al que se puede acceder en dos ubicaciones después de
seleccionar la forma:

‘__ Flugins

» Haga clic en el icono Complementos (Plugins) y seleccione Médulo de
grabado (Engraving Module)

» Vaya a Herramientas> Complementos y médulos> Médulo de grabado
» Vaya a Objetos> Maédulo de grabado (Engraving Module)

- Se abrird la siguiente ventana y vera que la forma que seleccioné ya se ha
llenado con lineas:

159



Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

Haga clic para agregar la forma original a Vista previa

1 Creste Engraving Fil l x|

- ‘ - -

Herramientas |
'» 1:1  ZoomToAl ZoomIn Zoom Out View Mode
de zoom
Tool Settings -
Toolpath SSweep -
Travel | Horizontal
[] Cut Perimeter
[ Fla ..
e Configuracion
Avance — = = Tbianeter  [o08n 5 de grabado
— =—— rorge ot [f0om %)
: : Tool Offset W]
— = hacnomset  [ssoon 3]
Haga clicen
Aceptar cuando
termine

» En la esquina superior izquierda estan las herramientas de zoom. El icono de
Modo de Vista (View Mode ) se puede alternar para agregar la forma original
seleccionada a la Ventana de Vista Previa, si lo desea:

La forma original aparece

‘ LT
| g

» Trayectoria: hay cuatro opciones en este menu:
m Ninguno: no se crea un patron de relleno

m S-Barrida (S-Sweep): un patréon de relleno de linea en el que la
herramienta se mantiene baja mientras se llena toda la forma:

1. La herramienta comienza aquiy

2. La herramienta se queda abajo,
continua hacia la izquierda

sigue la trayectoria de la curva, luego

cruza hacia la derecha ’
‘/ 3. La herramienta se queda abajo,

«— sigue la trayectoria de la curva,
luego cruza hacia la izquierda, etc.
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m Relleno de linea (Line Fill): un patrén de relleno de linea en el que la

herramienta se levanta en cada lado, mueve una “fila” hacia abajo y luego
avanza hacia el otro lado:

2. Incremento 1. La herramienta comienza aqui y
de herramienta continua hacia la izquierda

3. La herramienta \ / / 4. Incremento de herramienta

caeysedesplaza T . . . S
ala derecha <4— 5. Laherramienta cae y contintia hacia la izquierda, etc.

m Relleno de Isla (Island Fill): Un patrén de insercion progresivo basado
en la forma original; la herramienta cae para completar un camino, sube,
se mueve al siguiente camino, cae para completar ese camino, etc. Algunas
formas funcionan mejor que otras con un relleno de isla:

P Viaje: Cuatro dngulos entre los que elegir, que se aplica solo a los patrones
S-Barrida (S-Sweep) o Relleno de Linea (Line Fill):

Horizontal Diagonal-Arriba (Up)

Vertical Diagonal abajo
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Cortar perimetro (Cut Perimeter): active esta opcién si desea que también
se grabe la forma original:

Cortar perimetro: Perimetro de corte:
sin marcar verificado
El perimetro de forma El perimetro de la forma es

" esclaro, lo que indica " oscuro, lo que indica que

que NO se grabara también estara grabado

» Brida de limpieza (Cleanup Flange): active esta opcion para tener un
grabado de la forma original, pero a lo largo de los bordes donde comienzan
y terminan las lineas de grabado. Tenga en cuenta que también hay una
configuracién de Desplazamiento de Brida (Flange Offset ) que es una
distancia porcentual de la forma original de las lineas de grabado. Por lo
general, estas configuraciones no son necesarias con herramientas de
didmetro pequeio, como el Grabador Skycut, por lo que es muy probable que
no tenga la necesidad de activar la Brida de limpieza.

» Diametro de herramienta (Tool Diameter): el tamaio de la punta de
grabado, plumilla, punta de relieve u otra herramienta. Para el grabador
Skycut, use 0.004 pulgadas 0 0.1 mm.

» Desplazamiento de la herramienta (Tool Offset): Esta configuracion es la
distancia entre las lineas de grabado como un porcentaje del Diametro de la
herramienta. Bajar esta configuracién disminuira el espacio entre las lineas:

Desplazamiento Desplazamiento de
de herramienta: herramienta: 15%
34%

<4— Laslineas de grabado
estan mucho mas juntas

» Desplazamiento del sombreado (Hatch Offset): Esta configuracion
controla la distancia desde el relleno del grabado hasta el perimetro exterior
de la forma original, de nuevo como un porcentaje del didmetro de la
herramienta. Una configuracion de 0% extendera el patrén hasta el perimetro:

162



Manual de uso ploters de corte modelos C/ D Skycut

Desplazamiento Desplazamiento Desplazamiento
de la escotilla: 35% del enganche: 25% del sombreado: 0%

5.03.2 Rellenos Interiores y Rellenos Exteriores

« En ciertas situaciones, es posible que desee invertir las partes de un

disefio que se llenan. Para ello, agregue cualquier forma exterior al disefio,
como un rectangulo, un évalo, un corazén, etc. El relleno de grabado llena
automaticamente el espacio entre esta nueva forma exterior y el disefio original.

» Por ejemplo, si se envian tres estrellas al médulo de grabado, se llenaran
inmediatamente con lineas como esta:

|

|

|
| I

» Si se agregan formas alrededor de estas estrellas, el patrén de relleno
cambia para llenar el espacio entre:

» Si se agrega otra forma al exterior de estas, el relleno volvera a las estrellas
originales y un relleno para el espacio entre las dos formas afadidas:
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Waly
= —_—
= =

» Si, por alguna razén, desea la forma exterior presente pero NO tiene el area
entre las dos formas llena, entonces solo seleccione las formas iniciales (en
este caso las estrellas) para enviar al Médulo de Grabado.
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Apéndice A Preguntas frecuentes sobre resolucion
de problemas

A1. Problemas de comunicacion
No puedo encender el Skycut.
« Asegurese de que el cable de alimentacion esté bien conectado al adaptador.
+ Asegurese de que la luz del adaptador sea estable y esté bien conectada al
Skycut.
« Si alin no puede encender el Skycut, péngase en contacto con su
distribuidor.
No puedo apagar el Skycut.
« Mantenga presionado el botén de Encendido hasta que la luz se apague.
No puedo hacer que el Wi-Fi funcione con mi Skycut.
- Coloque el Skycut cerca del router cuando realice la configuracién inicial
presentada en la Seccién 1.12.2. Después de establecer la comunicacion,
puede probar qué tan lejos se puede ubicar el Skycut desde su router.
« En la ventana de Vinyl Spooler de SignMaster, en la pestaia Conexion,

asegurese de haber seleccionado TCP e ingresado la misma direccion IP que
selecciond durante la configuracion en el panel de control de Skycut:

Settings

5 (@ Port TCP w Configure
192.168.1.200:8080

& (O Printer

+ Asegurese de que su computadora esté conectada al mismo router que su
Skycut.

- Verifique que SignMaster es el software seleccionado en el panel de control
en Establecer> Informacion del sistema.
No puedo hacer que el USB funcione con mi Skycut.

+ Desconecte / vuelva a conectar el cable USB en la computadoray en el
Skycut.

« En la ventana de Vinyl Spooler de SignMaster, debajo de la pestafia Conexion,
asegurese de ver el USB
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Settings
§ USBPort vid_0483&pid_5750#skycut_ab8f
Status Device Connected Detect

« Pruebe con un puerto USB diferente en su computadora.

- Verifique que SignMaster es el software seleccionado en el panel de control
en Establecer> Informacién del sistema.

« Pruebe con un cable USB diferente.

Tuve que cancelar un corte. Ahora mi Skycut ya no responde cuando hago clic

en Co

rtar ahora.

« Intente reiniciar Skycut y SignMaster.

A2. Problemas de funcionamiento

El panel de control no responde muy bien.

+ Presione los iconos del panel de control con su dedo y no con su ufia.
También puede usar un lapiz de goma negro.

+ Asegurese de que el panel de control esté limpio.

iMi estera esta girando cuando el Skycut comienza a cortarse!

+ Dos ruedas de presién deben agarrarse a la estera. Mueva la estera hacia
la izquierda o hacia la derecha para que quede debajo de las dos uedas de
presion exteriores y las ruedas de arrastre estén alineadas debajo de las
flechas blancas. Consulte la Seccién 1.09

« Asegurese de que no estd tratando de forzar a la cuchilla a cortar muy
profundamente y / o demasiado rapido a través de un material grueso /
denso, como el aglomerado o el plastico artesanal. Reduzca la velocidad,
disminuya la Fuerza y agregue mas pases.

Mi vinilo no se esta alimentando de manera uniforme durante el corte.
Comienza a agruparse en el interior de la tapa final.
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« Incluso si siente que el vinilo esta alineado correctamente al comienzo del
corte, un ligero error de “desalineamiento” se hard mas pronunciado con un

corte largo. Cuando suelte las ruedas de presién por primera vez, use las teclas
de flecha para alimentar el vinilo durante todo el corte para asegurarse de que

se esta alimentando recto. De lo contrario, aproximadamente a la mitad de la
longitud del corte, levante las ruedas de arrastre y vuelva a alinear el vinilo.

Continue probando la alineacion hasta que pueda verificar que el vinilo esté lo

suficientemente alineado para la totalidad de su proyecto.
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Los rodillos de presion no son lo suficientemente apretados como para
sostener el vinilo que estoy cortando. El vinilo se desliza y gira cuando
comienzo el corte.

« Las ruedas de presién deben estar sobre los ejes de arena (las areas asperas
de color gris oscuro a lo largo del eje giratorio. Las flechas blancas le ayudaran
a alinear las ruedas de arrastre en las ubicaciones correctas. Ademas, use
ubicaciones externas en lugar de tener, por ejemplo, un pellizco en el extremo
derecha del vinilo y una segunda rueda de arrastre solo en el medio.

Escucho un terrible sonido de tartamudeo al intentar cortar tableros de
particulas (u otro material grueso y denso).

« Eso puede ser un sintoma de forzar a la cuchilla a cortar muy profundamente
y / o demasiado rapido a través de la madera aglomerada. Reduzca la
velocidad, disminuya la Fuerza y agregue mas pases.

Intento hacer una aplicacion PNC y la cdmara no puede leer las marcas.

« Asegurese de haber calibrado la cdAmara del Skycut. El procedimiento esta
cubierto en la Seccién 3.03.

« En el panel de control, vaya a Configurar> Camara y presione Establecer.
Asegurese de que la opcién Auto PNC esté marcada.

« Si utiliza la estera de corte, asegurese de que la impresién esté alineada con
bastante fuerza sobre la estera de corte y que la estera esté bastante recta en

la cortadora.

+ Asegurese de que el soporte de la cuchilla esté sobre la marca de registro
inferior derecha al comenzar el corte.

« ;Las marcas de registro estan oscuras y sin rayas ni falta de tinta?

+ ;Hizo algun cambio en el asistente de corte de contornos después de
imprimir y antes de intentar cortar?

El Skycut se detuvo durante un corte.

« Si el Skycut se detiene con la cabeza sobre el lado izquierdo de la cuchilla, es
muy probable que haya excedido el rango de corte. Varias cosas a considerar:

» Compruebe el ancho (W) de su proyecto (o la altura -H- si estd en modo
Paisaje). No puede exceder 16",

» Compruebe qué tan lejos estda moviendo la cabeza hacia la izquierda
cuando configure el origen. Si su proyecto es de 15"y movio la cabeza mas

de 1" hacia la izquierda, enviara el corte fuera del rango y el cortador se
detendra.

« Si el Skycut se detiene y la cabeza no se encuentra cerca del lado izquierdo:

» Asegurese de que no sea un problema de comunicacién. 167
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» Es posible que haya excedido un limite de almacenamiento intermedio.
Intente reducir la cantidad de nodos. Seleccione las formas y vaya a Curvas>
Edicién de nodos> Reducir nodos (Objeto).

A3. Problemas de corte / dibujo
Mis formas dibujan (cortan) el material. ;Qué estoy haciendo mal?

« Al configurar el origen, asegurese de estar utilizando la punta de la cuchilla
como punto de referencia y coloque la punta dentro de la esquina del material
(no muy cerca de un borde exterior).

« Verifique que la ventana de vista previa en SignMaster coincida con el lugar
donde espera que se corten las formas al ver el material cargado en el mismo
Skycut.

Al dibujar con el lapiz de prueba (o cortar con el soporte de la cuchilla), tengo
lineas adicionales que se dibujan (o se cortan).

« Asegurese de levantar el lapiz (o el soporte de la cuchilla) en el asiento

del portacuchillas en el Skycut antes de apretar el tornillo. El asiento del
portacuchillas debe poder soltar la herramienta cuando llegue al punto para
comenzar la forma. De lo contrario, la punta de la herramienta se arrastrara a
través del material desde el origen hasta donde comenzara la forma y luego
volverd al origen al final del “corte”.

Dibujo con un boligrafo y hay burbujas en las esquinas.
- Para las esquinas perfectas al usar un lapiz, vaya a la ventana Enviar para ser
cortado y seleccione Modo lapiz para que el Desplazamiento de hoja esté

configurado en 0. No necesita un desplazamiento para boligrafos (u otras
herramientas como grabadores y grabadores).

Cutting Tool Presets

Color Name Cutting Preset Blade Type Blade Preset
M Rec Pen Mode (Tool O)(Head L)  Pen Tool
————— P Pen Mode (Tool 0)(Head Edit Reset Include Color
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Mi corte comenzé bien, pero al final del corte, no esta cortando el material.

« Asegurese de que la carcasa del soporte de la cuchilla no tenga ningun trozo
de material en su interior.

+ Asegurese de que el tornillo en el asiento del portacuchillas esté apretado de
manera que el portacuchillas no se deslice hacia arriba durante el corte.

+ Asegurese de que la estera de corte esté limpia y pegajosa y que el material
esté completamente presionado para que el material permanezca estable
durante el corte.

+ Asegurese de que la cuchilla no esté cortando demasiado dentro de la estera.

Esto a veces puede provocar que el material se levante y se aleje de la estera a
medida que la cuchilla se libera del plastico que esta cortando.

« Intente aumentar la fuerza de corte entre ~ 5y 10.

Mi corte esta limpio en algunos lugares pero no en otros. ;Por qué no estoy
recibiendo cortes consistentes?

« Intente elevar el soporte de la cuchilla en el asiento del portacuchillas. Si la
cuchilla esta demasiado cerca del material, no se aplica la fuerza suficiente.
Consulte la Seccién 2.01.3, Establecer la altura de la cuchilla sobre el material.

+ AsegUrese de que su material esté presionado firmemente sobre una
alfombra limpia y pegajosa (suponiendo que esta cortando un material, como
papel o cartulina).

+ Su material puede requerir dos pases. Si un material no es homogéneo o si
estd muy texturizado o a veces las formas intrincadas lo hacen mejor con dos
pases.

« Ademas, si el material ha estado expuesto a la humedad, sera dificil cortarlo
en una pasada. Puede secar papel y cartulina con un secador de pelo o en un
horno a muy baja temperatura.

« Si estd cortando vinilo sin una estera de corte, verifique la tira de corte para
asegurarse de que aun esté en buenas condiciones.

Tengo los bordes exteriores de mi aglomerado completamente pegados, pero
no recibo cortes limpios, incluso después de muchos pases.

« Tapar los bordes evita el desplazamiento del tablero de virutas, pero no
es suficiente para estabilizar. Debe presionar a fondo toda la superficie del
material sobre una alfombra limpia y pegajosa. Se recomienda usar un brayer.
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Estoy desgarrando mucho mis cortes.

Estoy cortando letras muy pequeiias y estan quedando un poco distorsionadas.

+ Una cantidad de cosas pueden causar desgarro, por lo tanto, repase esta lista
de verificacion:

» Demasiada hoja esta expuesta. Si ve lineas de corte en su alfombra o
en lalamina de respaldo, acorte la exposicion de la cuchilla. Solo deberia
cortar el material en si.

» La cuchilla esta astillada. Pruebe con una cuchilla diferente.

» El papel no esta bien adherido a la alfombra. Asegurese de que el tapete
esté limpio y pegajoso, y que el papel esté presionado suavemente y de
manera uniforme en la superficie.

» Puede estar usando demasiada fuerza de corte. Intente reducirlo y hacer
cortes de prueba.

» Puede tener demasiados nodos en la forma. Seleccione las formas y vaya
a Curvas> Ediciéon de nodos> Reducir nodos (Objeto).

» El material en si mismo puede estar sujeto a rasgaduras, especialmente
en cortes intrincados. Ademas, si la cartulina se ha expuesto a la humedad,
entonces la humedad del material puede dificultar el corte limpio. Puede
secar papel y cartulina con un secador o en un horno.

- Verifique que estd utilizando la compensacién de hoja correcta.
« Intenta ralentizar el corte. Las letras pequenas necesitan una velocidad mas
lenta.

Mis formas de corte no tienen las mismas dimensiones que las configuradas en
SignMaster.
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« Realice el procedimiento de calibracién que se muestra en la Seccidn 2.08.

Mis formas no estan completamente cortadas. Todavia estan unidas a la parte
de desechos del material.

« Asegurese de haber establecido una configuracién de Sobrecorte apropiada.

+ Asegurese de que el tapete no se tuerza durante el corte. Esto puede
suceder siincluso una de las ruedas de arrastre ya no estd centrada debajo
de una flecha blanca. También puede suceder si la velocidad y / o presion es
demasiado alta.
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Mi cartulina no se esta cortando a lo largo de todo el trayecto. Tengo la cuchilla
completamente abierta y uso la fuerza maxima.

« Consulte la Seccién 1.07.3. Es importante tener expuesta la cantidad de
cuchillas necesaria para penetrar en la cartulina. Es posible que también
necesite elevar la altura de la punta de la cuchilla (Seccién 2.01.3). Reduzca su
fuerza a los valores sugeridos para el material que esta cortando y haga un
corte de prueba.

« No use mas fuerza de la necesaria. Si la cartulina corta aproximadamente el
90% del corte, active Multi-Cut. Algunas cartulinas funcionan mejor con un
segundo pase a una fuerza menor.

Calibré la camara para imprimirla y cortarla, pero cada corte esta desactivado
en la misma cantidad.

« La calibracién puede ajustarse usando el procedimiento presentado en la
Seccién 3.06.1

Calibré la camara para imprimirla y cortarla y los cortes comienzan de forma
precisa, pero al final del corte hay un montén de errores.

« Esto se denomina“deriva”y algunas veces se puede corregir disminuyendo
la velocidad y asegurandose de que los cortes no sean tan profundos que la
cuchilla esté causando algun arrastre.

+ Una solucion alternativa es agregar marcas de registro intermedias. Consulte
las Secciones 3.08 y 3.09.2.
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